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Hinweise zur vorliegenden Einbau- und Bedienungsanleitung

Diese Einbau- und Bedienungsanleitung (EB) leitet zur sicheren Montage und Bedienung an.
Die Hinweise und Anweisungen dieser EB sind verbindlich fir den Umgang mit SAMSON-
Gerdten.

= Fir die sichere und sachgerechte Anwendung diese EB vor Gebrauch sorgfdltig lesen
und fir spdteres Nachschlagen aufbewahren.

= Bei Fragen, die Gber den Inhalt dieser EB hinausgehen, After Sales Service von SAMSON
kontaktieren (aftersalesservice@samson.de).

Die gerdtebezogenen Einbau- und Bedienungsanleitungen liegen den
Gerdten bei. Die jeweils aktuellsten Dokumente stehen im Internet unter
www.samson.de > Service & Support > Downloads > Dokumentation
zur Verfiigung.

Hinweise und ihre Bedeutung

A\ GEFAHR © HINWEIS

Gefdhrliche Situationen, die zum Tod oder zu  Sachschéden und Fehlfunktionen
schweren Verletzungen fihren

i Info

A WARNUNG Informative Erlcuterungen

Situationen, die zum Tod oder zu schweren
Verletzungen fiihren kénnen

1 Tipp
Praktische Empfehlungen
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Allgemeine Sicherheitshinweise

1 Allgemeine Sicherheitshinweise

- Das Gerdt darf nur von Fachpersonal, das mit der Montage, der Inbetriebnahme und
dem Betrieb dieses Produkts vertraut ist, montiert und in Betrieb genommen werden.
Fachpersonal im Sinne dieser Einbau- und Bedienungsanleitung sind Personen, die auf-
grund ihrer fachlichen Ausbildung, ihrer Kenntnisse und Erfahrungen sowie ihrer Kennt-
nisse der einschlagigen Normen die ihnen Ubertragenen Arbeiten beurteilen und magli-
che Gefahren erkennen konnen.

- Bei Gerdten in explosionsgeschiitzter Ausfihrung missen die Personen eine Ausbildung,
Unterweisung oder eine Berechtigung zum Arbeiten an explosionsgeschitzten Gerdten in
explosionsgefdhrdeten Anlagen haben.

- Gefdhrdungen, die am zugeordneten Stellventil vom Durchflussmedium, dem Stelldruck
und von beweglichen Teilen ausgehen kannen, sind durch geeignete Maf3nahmen zu ver-
hindern.

—  Der maximal zuldssige Druck der Hilfsenergie darf nicht Gberschritten werden und muss
gegebenenfalls durch einen Druckminderer begrenzt werden.

— Falls sich durch die Hohe des Zuluftdrucks im pneumatischen Antrieb unzuldssige Bewe-
gungen oder Krdfte ergeben, muss der Zuluftdruck durch eine geeignete Reduzierstation
begrenzt werden.

- Sachgemdfer Transport und fachgerechte Lagerung des Gerdts werden vorausgesetzt.

1.1 Rechtlicher Rahmen

Das Magnetventil Typ 3962 ist mit der CE-Kennzeichnug versehen. Die Konformitdtserkld-
rung gibt Auskunft Gber das angewandte Konformitdtsbewertungsverfahren. Die entspre-
chenden Konformitdtserkldrungen stehen im Anhang dieser EB zur Verfigung.
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2 Kennzeichnungen am Gerdt

2.1 Artikelcode

Kennzeichnungen am Gerét

Magnetventil Typ3962- x x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Ex-Schutz
ohne Ex-Schutz
Exd

o O

Nennsignal

24V AC/DC

24V DC

230V AC/DC

230V AC/110V DC
115V AC

115V AC/DC

48 V AC

VO N O v AN
o O O O O o

Zindschutzart
ohne Ex-Schutz 000

112 GD
ATEX ExdbIICT* Gb 210
Ex tb IC T* Db

I12GExdIICTa*
112D Ex D A21 IP66 T*

ATEX 112G Exemb II T5 11 2D Ex tD A21 IP65 T95°C 310

Handhilfsbetdtigung
ohne

von auflen mit Drucktaste
von auflen mit Schalttaste

von auf3en mit Knebel-Schalttaste

A W N O
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Kennzeichnungen am Gerét

Magnetventil Typ3962- x x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Schaltfunktion

3/2-Wege-Funtkion mit Federriickstellung
5/2-Wege-Funktion mit Federriickstellung ")
5/2-Wege-Funktion mit zwei rastenden Stellungen

5/3-Wege-Funktion mit federzentrierter Mittelstellung
(2 und 4 verschlossen)

5/3-Wege-Funktion mit federzentrierter Mittelstellung
(2 und 4 an Zuluft)

5/3-Wege-Funkfion mit federzentrierfer Mittelstellung
(2 und 4 entliftet)

6/2-Wege-Funktion mit Federriickstellung

Anbau
NAMUR-Lochbild gemdf3 VDI/VDE 3845
Gewindeanschluss fir Wand- oder Rohrmontage

CNOMO-Anschlussbild, 30 mm (Vorsteuerventil als Ersatzteil)

Kys Wert 1)

1,49

43

0,05 (Vorsteuerventil als Ersatzteil)
2,94

2,0

N 00 00 N W

Gehdusewerkstoff
Aluminium

Edelstahl

Pneumatischer Anschluss
G

Va NPT

G

Y2 NPT

Ohne Gewindeanschluss (Vorsteuerventil als Ersatzteil)

A W N

Hilfsenergie
Interne Zufihrung der Hilfsenergie fir Auf/Zu-Antriebe

Externe Zufihrung der Hilfsenergie fir Regelantriebe
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Kennzeichnungen am Gerét

Magnetventil Typ3962- x x X X X X X X X X X X X X X X X X X X X

Elektrischer Anschluss | |
Leitungseinfihrung M20 x 1,5 innen 00
Kabelverschraubung M20 x 1,5 aus Polyamid, schwarz 01
Adapter M20 x 1,5 aufBen auf /2 NPT innen

Steckverbinder geméf3 EN 175301-803, Bauform A aus Polyamid, schwarz ¥

—_

N
w N

Schutzart
IP 65 (Typ 3962-0 und 3962-4) 1
IP 66 (Typ 3962-9) 2

Umgebungstemperatur ¢
=20 ... 480 °C 0
=20 ... +60 °C 1
=20 ... +40 °C (max. +80 °C bei T4)

-45 ... +40 °C (max. +80 °C bei T4) 3

Sicherheitszulassung
ohne 0
SIL 1

Sonderausfihrung

ohne 000

2)
3)
4

5)

é)

nicht mit NAMUR-Lochbild bei Kyg-Wert 4,3

Der Luftdurchfluss bei p; = 2,4 bar und p, = 1,0 bar kann nach folgender Formel berechnet werden:

Q = Kyg x 36,22 in m3/h.

Mit NAMUR-Lochbild/Zindschutzart Ex d ist eine Abstandsplatte erforderlich (vgl. Kap. 4, Seite 15).

auf Anfrage

Die Leitungsdose ist nicht im Lieferumfang enthalten. Die geforderte Schutzart ist nur mit montierter Leitungsdose
und untergelegter Flachdichtung gewdhrleistet.

Die zuldssige Umgebungstemperatur des Magnetventils ist abhdingig von der zuldssigen Umgebungstemperatur der
Komponenten, der Zindschutzart und der Temperaturklasse.
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Kennzeichnungen am Gerét

2.2 Zusammenstellung der erteilten Ex-Zulassungen

Typ 3962-9
Zulassung Zindschutzart
Nummer CML15ATEX1119/X I12GD
ATEX Datum 2019-01-25 Ex db IC T* Gb
Ex tb IIIC T* Db
EAC Nummer RU C DE 08.B.00764 1 ExdIICT6/T5/T4/13 Gb
Datum 2015-02-10
IECE Nummer IECEx BAS 04.0028 Exd IICT*/DIP A21 T*
X | Datum 2013-07-02
NEPSI Nummer GYJ13.1417X Ex d Il CT3-T6 Gb/DIP A21
Datum 2014-02-11
Nummer ZETC/32/2018 12 GExdIIC Ta*
STCC Datum 2018-05-07 12D ExtD A21 IP66 T*

giltig bis ~ 2021-05-06
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Aufbau und Wirkungsweise

3 Aufbau und Wirkungsweise

Das Magnetventil Typ 3962-9 eignet sich zur Ansteuerung pneumatischer Hubantriebe oder
pneumatischer Schwenkantriebe. Das Wirkungsprinzip basiert auf einem Magnetanker Sys-
tem mit einem nachgeschalteten Verstarkerventil mit Membran- oder Kolbenschieberantrieb.
Das Magnetventil Typ 3962-9 realisiert je nach Ausfihrung unterschiedliche Wege-Funktio-
nen mit Kys Werten von 1,4 bis 4,3.
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Kennzeichnungen am Gerét

3.1 Technische Daten
Allgemeine Daten fijr Vorsteuerventil
Typ 3962-9
Bavart Magnetspule und Sitzventil mit Riickstellfeder
Schutzart IP 66
Werkstoff Gehduse Edelstahl, Epoxid-pulverbeschichtet, rot (Spulengehduse)
Aluminium, hartanodisiert und eloxiert, schwarz (CNOMO Anschlussblock)
Innenteile Edelstahl und Messing
Schrauben Edelstahl
Dichtungen Fluorkautschuk
Einbaulage beliebig
Gewicht ca. 850 g
Elekirische Daten fir Vorsteuerventil mit Zindschutzart , Druckfeste Kapselung” Ex d
Typ 3962-930 3962-940 3962-960 / -970 | 3962-980
Nennsignal Uy | 24V DC 230V AC/DC 115V AC/DC 24V AC
(£ 10 %) (£ 10 %) (£ 10 %) (£ 10 %)
50 ... 60 Hz 50 ... 60 Hz 50 ... 60 Hz
Leistungsaufnahme ~ Anzug | 3W 3w 9,5VA/3W 9,5 VA
Halten | 3 W 3IW 5VA/3W 5VA
Einschaltdauer 100 %
Umgebungstemperatur ~ T6 | —60... +40 °C - - -
in Temperaturklasse T5 [ 60..+55°C | =60..+55°C |60 ..+55°C |-
(max. Kabeltemperatur) (nur -970)
T4 | =60 ... +65°C - =60 ... +40 °C =60 ... +40 °C
(85 °C) (90 °C) (90 °C)
~60 ... 480 °C (nur -960)
(105 °C)
13 |- - -60 ... +55°C =60 ... +55 °C
(105 °C) (105 °C)
(nur -960)
Anschluss Innengewinde M20 x 1,5
Pneumatische Daten fiir Vorsteuerventil
Typ 3962-9
Hilfsenergie Medium | Instrumentenluft
Druck | 1,4 ... 10 bar
Ausgangssignal Druck der Hilfsenergie
Luftverbrauch kein Luftverbrauch
Kys-Wert 0,05
Schaltzeit 30 ms
Steueranschluss CNOMO-Anschlussbild
10 EB 3962-9



Kennzeichnungen am Gerét

Verstarkerventil mit einseitiger Betatigung, Kys-Wert 4,3, mit Gewindeanschluss

Schaltfunktion 3/2-Wege-Funktion | 5/2-Wege-Funktion | 6/2-Wege-Funktion
Kys-Wert ) 1,9 (4-3),1,5(3-4),
(Durchflussrichtung) 4,3 (3-5), 4,7 (5-3)
Bauart Sitzventil mit Membranantrieb, weich dichtend, mit Riickstellfeder
Werkstoff Gehéuse Aluminium, pulverbeschichtet, grau-beige RAL 1019 oder
Edelstahl 1.4404
Membranen Chlorbutadien (=20 ... +80 °C) oder Silikonkautschuk (-45 ... +80°C)
Dichtungen Chlorbutadien (=20 ... +80 °C) oder Silikonkautschuk (-45 ... +80°C)
Federn Edelstahl 1.4310
Schrauben Edelstahl 1.4571
Ansteverung einseitig angesteuert mit einem Vorsteuerventil

Arbeitsmedium

Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen) oder Stickstoff 2,
Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen), gedlte Luft
oder nicht aggressive Gase °

Druckluftqualitét gemaf3

ISO 8573-1

Partikelgrofie und -dichte Klasse 4,

Olgehalt Klasse 3,

Drucktaupunkt Klasse 3 oder mindestens 10 K unter der niedrigsten zu erwartenden
Umgebungstemperatur

Betriebsdruck max. 4 10,0 bar
Ausgangssignal Betriebsdruck
Pneumatischer Anschluss G Y2 oder V2 NPT
Umgebungstemperatur % -20 ... +80 °C,
-45 ... +80 °C
Gewicht ca. 585 [1100g

2)
3)
4

5)

Der Luftdurchfluss bei p; = 2,4 bar und p, = 1,0 bar kann nach folgender Formel berechnet werden:

Q = Kys x 36,22 in m¥/h.

Bei interner Zufihrung der Hilfsenergie.

Bei externer Zufihrung der Hilfsenergie.

Bei der Ansteuerung der Verstdrker in umgekehrter Durchflussrichtung (3—4) muss der Hilfsenergiedruck grofer als
der Befriebsdruck sein.
Die zuldssige Umgebungstemperatur des Magnetventils ist abhéingig von der zuldssigen Umgebungstemperatur der
Komponenten, der Ziindschutzarten und der Temperaturklasse.

EB 3962-9
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Kennzeichnungen am Gerét

Verstarkerventil mit einseitiger Betatigung, Kys-Wert 2,0 oder 4,3, mit NAMUR-Lochbild

Schaltfunktion 3/2-Wege-Funktion mit Abluftriickfihrung
Kys-Wert 1) 1,1 (4-3) 1,9 (4-3)
(Durchflussrichtung) 2,0 (3-5) 4,3 (3-5)
Bauart Sitzventil mit Membranantrieb, weich dichtend, mit Riickstellfeder
Werkstoff Gehduse Aluminium, pulverbeschichtet, grau-beige RAL 1019 oder
Edelstahl 1.4404
Membranen | Chlorbutadien (=20 ... +80 °C) oder Silikonkautschuk (-45 ... +80°C)
Dichtungen Chlorbutadien (-20 ... +80 °C) oder Silikonkautschuk (45 ... +80°C)
Federn Edelstahl 1.4310
Schrauben Edelstahl 1.4571
Ansteuerung einseitig angesteuert mit einem Vorsteuerventil

Arbeitsmedium

Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen) oder Stickstoff 2,
Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen), gedlte Luft
oder nicht aggressive Gase 2

Druckluftqualitét gemdf
1SO 8573-1

Partikelgrofe und -dichte Klasse 4,

Olgehalt Klasse 3,

Drucktaupunkt Klasse 3 oder mindestens 10 K unter der niedrigsten zu erwartenden
Umgebungstemperatur

Betriebsdruck max. 10,0 bar
Ausgangssignal Betriebsdruck
Pneumatischer Zuluft | G Vi oder 4 NPT und G V2 oder 2 NPT und
Anschluss NAMUR-Lochbild 74" 4 mit G (NPT) % | NAMUR-Lochbild 12" 4
Abluft | G 2 oder 2 NPT und G V2 oder 2 NPT und
NAMUR-Lochbild 74" 4 mit G (NPT) ¥ NAMUR-Lochbild 12”4
Umgebungstemperatur % -20 ... +80 °C,
-45 ... +80 °C
Gewicht ca. 1380 g | 1500 g

2)
3)
4)
5)

Der Luftdurchfluss bei p, = 2,4 bar und p, = 1,0 bar kann nach folgender Formel berechnet werden:

Q =Ky x 36,22 in m¥/h.

Bei interner Zufihrung der Hilfsenergie.

Bei externer Zufihrung der Hilfsenergie.

NAMUR-Lochbild gemaf3 VDI/VDE 3845.

Die zuldssige Umgebungstemperatur des Magnetventils ist abhdingig von der zuldssigen Umgebungstemperatur der
Komponenten, der Zindschutzarten und der Temperaturklasse.

1

2
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Kennzeichnungen am Gerét

Verstdrkerventil mit einseitiger Betatigung, Kys-Wert 1,4 oder 2,9 ", mit Gewindeanschluss oder NAMUR-Lochbild

Schaltfunktion 3/2-Wege-Funktion mit Abluftriickfiihrung | 5/2-Wege-Funktion
Kys-Wert 2 1,4 0der 2,9
Bauart Kolbenschieber, metallisch dichtend, iberschneidungsfrei, mit Riickstellfeder
Werkstoff ~ Gehduse Aluminium, pulverbeschichtet, grau-beige RAL 1019 oder
Edelstahl 1.4404

Dichtungen | Silikonkautschuk

Filter Polyethylen

Schrauben | Edelstahl 1.4571
Ansteverung einseitig angestevert mit einem Vorsteuerventil

Arbeitsmedium

Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen) oder Stickstoff 2/,
Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen), gedlte Luft
oder nicht aggressive Gase 4

Druckluftqualitét gemaf3
ISO 8573-1

PartikelgréBe und -dichte Klasse 4,

Olgehalt Klasse 3,

Drucktaupunkt Klasse 3 oder mindestens 10 K unter der niedrigsten zu erwartenden Um-
gebungsiemperctur

Betriebsdruck max.

10,0 bar

Ausgangssignal

Betriebsdruck

Pneumatischer Anschluss

G s oder Va NPT oder NAMUR-Lochbild V4" 9 (Kys-Wert 1,4)
G "2 oder V2 NPT oder NAMUR-Lochbild 12" 9 (Kys-Wert 2,9)

Umgebungstemperatur ¢ | -45 ... +80 °C
Gewicht ca. 485 g (Kys-Wert 1,4)
1760 g (Kys-Wert 2,9)
I Auf Anfrage.

2)

3)
4)
5)
6)

Der Luftdurchfluss bei p; = 2,4 bar und p, = 1,0 bar kann nach folgender Formel berechnet werden:

Q = Kys x 36,22 in m/h.

Bei interner Zufihrung der Hilfsenergie.

Bei externer Zufihrung der Hilfsenergie.

NAMUR-Lochbild gemdf3 VDI/VDE 3845.

Die zuldssige Umgebungstemperatur des Magnetventils ist abhdngig von der zuldssigen Umgebungstemperatur der
Komponenten, der Zindschutzarten und der Temperaturklasse.

EB 3962-9
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Kennzeichnungen am Gerét

Verstarkerventil mit beidseitiger Betatigung, Kys-Wert 1,4, mit Gewindeanschluss oder NAMUR-Lochbild

Schaltfunktion 5/2-Wege-Funktion | 5/3-Wege-Funktion | 5/3-Wege-Funktion | 5/3-Wege-Funktion
mit zwei rastenden | mit federzentrierter | mit federzentrierter | mit federzentrierter
Stellungen Mittelstellung Mittelstellung Mittelstellung
(2 und 4 verschlos- | (2 und 4 entliftet) (2 und 4 an Zuluft)
sen)
Kys-Wert 1) 1,4
Bauart Kolbenschieber, metallisch dichtend, iberschneidungsfrei
Werkstoff ~ Gehduse Aluminium, pulverbeschichtet, grau-beige RAL 1019 oder
Edelstahl 1.4404
Dichtungen | Silikonkautschuk
Filter Polyethylen
Schrauben | Edelstahl 1.4571
Ansteuerung beidseitig angesteuert mit zwei Vorsteuerventilen

Arbeitsmedium

Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen) oder Stickstoff 2,
Instrumentenluft (frei von aggressiven Bestandteilen), gedlte Luft
oder nicht aggressive Gase 3

1SO 8573-1

Druckluftqualitat gemaf3

PartikelgréfBe und -dichte Klasse 4,

Olgehalt Klasse 3,

Drucktaupunkt Klasse 3 oder mindestens 10 K unter der niedrigsten zu erwartenden Um-
gebungstempemtur

Betriebsdruck max. 10,0 bar

Ausgangssignal Betriebsdruck

Pneumatischer Anschluss | G V4 oder 4 NPT oder NAMUR-Lochbild V4" 4
Umgebungstemperatur 9 | -45 ... +80 °C

Gewicht ca. 685¢g

" Der Luftdurchfluss bei p, = 2,4 bar und p,= 1,0 bar kann nach folgender Formel berechnet werden:
Q =K x 36,22 in m3/h.

2 Bei interner Zufilhrung der Hilfsenergie.

3 Bei externer Zufihrung der Hilfsenergie.

4 NAMUR-Lochbild gemaf3 VDI/VDE 3845.

5 Die zuldssige Umgebungstemperatur des Magnetventils ist abhéingig von der zuldssigen Umgebungstemperatur der
Komponenten, der Zindschutzarten und der Temperaturklasse.

14
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Zubehor

4 Zubehor

Bezeichnung Bestell-Nr.
Ex-d-Kabelverschraubung M20 x 1,5 aus Messing (fir Kabeldurchmesser 6,5 bis 14 mm) 8808-0200

Abstandsplatte NAMUR-Lochbild V4" auf Schwenkantriebe 47,
inkl. Befestigungsschrauben und Dichtungen,

aus Aluminium, pulverbeschichtet, grau-beige RAL 1019 1400-9741
aus Edelstahl 1.4404 1402-0234
Adapterplatte NAMUR-Lochbild V4" auf NAMUR-Rippe (G V4) 1400-6751
Adapterplatte NAMUR-Lochbild 74” auf NAMUR-Rippe (4 NPT) 1400-9924
Tréiger fir NAMUR-Rippe inkl. Befestigungsschraube (erforderlich bei gleichzeitigem Anbau ei- 1400-5905

nes Stellungsreglers oder Grenzsignalgebers an Hubantriebe mit Nennweite DN 15 ... 80)

Entliftungsfilter
Filter aus Polyethylen, Anschluss G 4, Schutzart IP 54 8504-0066
Filter aus Polyethylen, Anschluss G %, Schutzart IP 54 8504-0068

EB 3962-9 15



Montage und Inbetriebnahme

5 Montage und Inbetriebnahme

i Info
Das Montagezubehér, bestehend aus Befesti-
gungsschrauben, Unterlegscheiben und
Runddichtring, ist im Lieferumfang enthalten.

5.1

Die Einbaulage der Gerdte ist beliebig. Fir
den Einbau gilt:

Einbaulage

= Magnetventil so einbauen, dass der Ge-
windeanschluss M20 x 1,5 sowie die
Entliftungen senkrecht nach unten zei-
gen (wenn das nicht méglich ist, waage-
recht montieren).

= Bei der Montage darauf achten, dass

Uber dem Gehdusedeckel ein Freiraum
von = 300 mm bleibt.

5.2 Umgebungstemperatur

Die minimal zuldssige Umgebungstempera-
tur betragt
-20 °C ... +40 °C.

Der zuldssige Umgebungstemperaturbereich
for den Einsatz in explosionsgefdhrdeten Be-
reichen kann der EG-Baumusterprifbeschei-
nigung CML15ATEX1119/X entnommen
werden.

5.3 Wandmontage

Typ 3962-9XXXXXXX13 und
Typ 3962-9XXXXXXX14

Die Gerdte konnen Uber Durchgangsbohrun-
gen mit Schrauben befestigt werden.

[

™
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Bild 1: Verstirkerventil ohne Magnetkopf

(Abmessung in mm)
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Montage und Inbetriebnahme

5.4 Montage an Schwenkan- 5.5 Montage mit Adapterplatte

triebe an Hubantriebe
Typ 3962-9XXXXXXX0 Typ 3962-9XXXXXXX0
Diese Gerdte konnen an Schwenkantriebe Diese Gerdte konnen mit einer Adapterplatte
mit NAMUR-Lochbild (Bild 2) montiert wer- (Bild 3) an Hubantriebe mit NAMUR-Rippe
den. montiert werden. Bei gleichzeitigem Anbau
Vor der Montage ist die korrekte Lage der von Stellungsreglern oder Grenzsignalge-

zwei O-Ringe zu priifen. Mit einem Kodier- bern an Hubantriebe mit Nennweite
gewindestift wird am Anschlussflansch des DN 15 ... 80 ist ein Tréiger (vgl. Kap. 4) er-
Schwenkantriebs die Wirkrichtung festge- forderlich.

legt. Die Befestigung erfolgt mit zwei Schrau-

ben.
460
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Schnitt / Section A-B

Bild 3: Adapterplatte NAMUR-Rippe
__% (Maf3e in mm)
K .0
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Ra32/ —*T 1%

]
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]
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104"
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DIN EN 1SO 228-1

Kodiergewindestift

Bild 2: NAMUR-Lochbild 4”
(MafBe in mm)
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Montage und Inbetriebnahme

5.6 Montage mit CrNiMo-Rohr-
verschraubung an Huban-
triebe

Typ 3962-9XXXXXX013X0 und
Typ 3962-9XXXXXX014X2

Diese Gerdte konnen mit einer CrNi-
Mo-Rohrverschraubung an Hubantriebe,

z. B. SAMSON Typ 3271 oder 3277, mon-
tiert werden (Bild 4). Montagehinweise zu
den SAMSON-Gerditen: vgl. Einbau- und
Bedienungsanleitungen EB 8310-x. Je nach
Grof3e des Antriebs handelt es sich bei der
Verschraubung um zwei Schraubelemente
mit Uberwurfmutter bzw. einem Verldnge-
rungsrohr mit Schraubelement und Uber-
wurfmutter.

Bild 4: Montage mit CrNiMo-Rohrverschrau-
bung an Hubantriebe

Antriebsflache Anschluss Bestell-Nr.
80/175/240 GVa/GVa 1400-6759
G®B/GVs 1400-6761
350/355/700/750
G¥%/GVa 1400-6735
1000/1400-60 GVa/ G 1400-6736
1400-120/2800 G1/G%a 1400-6737
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6 Pneumatischer Anschluss

A WARNUNG

Verletzungen durch Uberdruck im Gerit!
Vor Reparatur- und Wartungsarbeiten am
Gerdit die zu 6ffnenden Anschlussleitungen
drucklos schalten!

Der pneumqtische Anschluss erFo|gr entspre-
chend der Gerdteausfishrung Gber Gewinde-
bohrungen mit G (NPT) "4 oder G (NPT) V2.

= Anschlussleitungen und Verschraubun-
gen fachgerecht verlegen und montieren.

= Anschlussleitungen und Verschraubun-
gen regelmdBig auf Undichtigkeiten und
Beschdadigungen prifen und in Stand set-
zen.

= Der Ks-Wert eines vorgeschalteten
Druckminderers muss mindestens um den
Faktor 1,6 grofler sein als der Kyg-Wert
des Gerdts.

Anschlussbezeichnung Ky 2,0 und 4,3

Pneumatischer Anschluss

6.1 Auslegung der Anschluss-
leitung

Die minimal erforderliche Nennweite der
Anschlussleitung am Gehduseanschluss 4
der nachfolgende Tabelle entnehmen.

Die Werte gelten fir eine Anschlusslange
< 2 m, bei einer Anschlussldnge = 2 m eine
groflere Nennweite vorsehen.

Anschluss 9 4
Rohr " 6 x 1 mm 12x 1 mm
Schlauch? | 4x 1 mm 9 x 3 mm

1 AuBendurchmesser x Wandstdrke
2 Innendurchmesser x Wandstdrke

6.2 Druckluftqualitat
Bei interner Zufihrung der Hilfsenergie Uber
Anschluss 4 (Lieferzustand):

= Instrumentenluft frei von aggressiven Be-
standteilen, mit 1,4 bis 8 bar

Bei externer Zufihrung der Hilfsenergie iber
Anschluss 9:

Beschriftung Funktion = Instrumentenluft frei von aggressiven Be-
4 Zuluft standteilen, gedlte Luft oder nicht aggres-
9 externe Hilfsenergie sive Gase mit O bis 8 bar
3/5 Ausgang Druckluftqualitat gemaB DIN 1SO 8573-1
PartikelgroBe/| Olgehalt Drucktaupunkt
Anschlussbezeichnung Ky 1,4 und 2,9 -anzahl
Beschriftung Fonkfion Klasse 4 Klasse 3 Klasse 3
-20 °C/10 K unter
] ZUlUH <5 d CI . d .
<Spmund | /s | dernie rigsten zu
9 externe Hilfsenergie 1000/m3 |~ 9 erwartenden Um-
2/4 ond 3/5 Ausgang gebungstemperatur
EB 3962-9 19



Pneumatischer Anschluss

6.3 Hilfsenergie

Im Lieferzustand wird die Hilfsenergie, wenn

nicht anders spezifiziert, intern Gber den An-

schluss 4 zugefihrt.

= Bei Montage des Magnetventils an
Schwenk- oder Hubantriebe mit Stel-
lungsregler muss auf externe Hilfsenergie
Uber Anschluss 9 umgestellt werden.

Die Umstellung auf externe Zufihrung Gber

den Anschluss 9 wie folgt vornehmen:

6.3.1 Ky 2,0,2,9und4,3

= Platte 1 und Wendedichtung 2 nach Ls-
sen der Zylinderschraube von der Ver-
bindungsplatte abnehmen.

= Wendedichtung 2 um 90° drehen. Die
Zunge der Wendedichtung 2 liegt dann
im Plattenausschnitt ,9”.

= Platte 1 und Wendedichtung 2 an der
Verbindungsplatte befestigen.

"

Bild 5: Wendedichtung Verstdrkerventil

632 Ky 1,4

> Ldsen der beiden Innensechskantschrau-
ben (Bild 6) und den schwarzen Kopf
entfernen. Darauf achten, dass die bei-
den schwarzen O-Ringe auf der CNO-
MO-Schnittstelle nicht beschdadigt werden
(Bild 7).

Bild 6: Magnetventil 3962-4 K5 1,4

= Ldsen der beiden Innensechskantschrau-
ben (Bild 7) und vorsichtig die CNO-
MO-Schnittstelle entfernen.

20
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Bild 7:  CNOMO-Schnittstelle mit Verstéirker

Darauf achten, dass die Dichtungen auf dem
Verstarkerventil und der CNOMO-Schnitt-
stelle nicht beschadigt werden.

Bild 8: CNOMO-Schnittstelle und Verstéirker

Pneumatischer Anschluss

Interne LuftzufGhrung:

Das markierte Loch darf nicht durch die
schwarze Wendedichtung verschlossen wer-
den (Bild 9 links).

Externe Luftzufihrung:

Das markierte Loch muss mit der schwarzen
Wendedichtung verschlossen werden (Bild 9
rechts).

Bild 9: CNOMO-Schnittstelle (Lage der Wen-
dedichtung links fiir interne und rechts

fir externe Luftzufihrung)

2> CNOMO-Schnittstelle vorsichtig auf das
Verstarkerventil setzen. Darauf achten,
dass alle Dichtungen exakt auf dem Ver-
stiirkerventil sitzen (sollte eine Dichtung
fehlen, ist das komplette Magnetventil
Typ 3962 auszutauschen).

EB 3962-9
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Pneumatischer Anschluss

Einbaurichtung beachten:

Der Anschluss 9 (externe Zufihrung der
Hilfsenergie) der CNOMO-Schnitistelle muss
auf derselben Seite wie der Anschluss 1 (Zu-

luft) bzw. Anschluss 3 (Entliftung) des Ver-
starkerventils liegen.

>

Befestigung der CNOMO-Schnittstelle
mit Hilfe der beiden Innensechskant-
schrauben (Bild 7).

Roten Magnetventilkopf vorsichtig auf
die CNOMO-Schnittstelle setzen. Darauf
achten, dass die zwei Offnungen des ro-
ten Magnetventilkopfes exakt auf den

Dichtungen der CNOMO-Schnittstelle sit-

zen (sollte eine Dichtung fehlen, ist das
komplette Magnetventil Typ 3962 auszu-
tauschen). Dabei ist die Einbaurichtung
zu beachten.

Befestigung des schwarzen Magnetven-

tilkopfes mit Hilfe der beiden Innensechs-
kantschrauben (Bild 4).

22
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7 Elektrische Anschlisse

Bei der elektrischen Installation sind die ein-
schldgigen elektrotechnischen Vorschriften
und die Unfallverhiitungsvorschriften des Be-
stimmungslands zu beachten. In Deutschland
sind dies die VDE-Vorschriften und die Un-
fallverhitungsvorschriften der Berufsgenos-
senschaften.

Die geforderte Schutzart gemdf3 IEC 60529:
1989 ist nur bei montiertem Gehdusedeckel
und fachgerechter Installation der Anschluss-
verbindungen gewdbhrleistet.

Fir die Montage und Installation in explosi-
onsgeféhrdeten Bereichen gilt die

EN 60079-14; VDE 0165 -1 ,Explosionsfé-
hige Atmosphdre - Teil 14: Projektierung,
Auswahl und Errichtung elektrischer Anla-

"

gen”.

Elektrische Anschlisse

Elektrischer Anschluss
Zindschutzart ,Ex d”

Die Gerdte sind Uber geeignete Kabel- und
Leitungseinfihrungen bzw. Rohrleitungssys-
teme anzuschlieBen, die den Anforderungen
der EN 60079-1: 2007 ,Elektrische Be-
triebsmittel fir gasexplosionsgefdhrdete Be-
reiche - Teil 1: Druckfeste Kapselung ,d”,
Abschnitt 13.1 und 13.2” entsprechen und
fir die eine gesonderte Priifbescheinigung
vorliegt.

Kabel- und Leitungseinfihrungen sowie Ver-
schlussstopfen einfacher Bauart diirfen nicht
verwendet werden.

Die Anschlussleitung ist fest und so zu verle-
gen, dass sie hinreichend gegen mechani-
sche Beschadigung geschutzt ist.

Die Gerdte sind in den ortlichen Potential-
ausgleich einzubeziehen.

7.1

7.2 Leitungseinfihrung

Vgl. hierzu beiliegende Montage- und War-
tungsanweisung des Ex Il 2 GD-Magneten.

7.3 Handhilfsbetdtigung

Die Gerdte konnen optionale mit einer
Handhilfsbetdtigung ausgeristet werden, um
bei nicht vorhandenem elektrischen Nennsi-
gnal ein manuelles Betdtigen zu ermagli-
chen.

EB 3962-9
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Elekirische Anschlisse

B \iontage und Wartung des Ex Il 2 GD (EExd IIC T3-6) Magneten
l l Installation et maintenance — Ex Il 2 GD (EExd 1IC T3-6) Electrovanne

(B)

E) (g) onulﬁlo

Qlltl CEnm

(F)

== (D)

Montage dieses Magnetan bitte nur durch Fachpersonal.

1) M30 AnschiuBkappe (A) entfernen.

2) Elekirische Leilung durch Rohreingang (B} fihren

1) Leit mit i <) Beachten, daB diese Anschilsse als polaritdtsempfindiich markiert sein

kbnner nach dem, welcher Typ geliefert wurde. Sicherstellen, dall - wo markiert - korrekls Polarital verbunden wird, da der Magnet bai falscher Polaritat

beschadigt werden kann.

4) Erdverbindungen w\n ﬁomm mit internem Erdpunkt (D) oder externan Erdpunkt (E) herstelien

5) Nach wieder M30 Anschiuikappe {A) montieren und Sicherungsschraube (F) anziehen.

Wichtig: Baide Gewlndmfmnﬂumn an des Gehduse sind Flammenwege und ein integrales Teil des Ex Il 2 G Gehduses. Sicherstellen, dal beide sicher

angezogen sind bevor der Magnet wird.

Montage solite in Ubereinstimmung mit IEC 78-14 vorgenommen werden sowle etwaigen relevanten nationalen Vorschriften.
bis und

und T-Klassen verfugbar. Weitere

Dieses Gerat ist geeignat for den Einsatz in Cat. 2 und in
Einzelheiten im RGS Katalog.

exyd-Dechschicht. Dieser Magret darf nicht in Umgebungen installiert werden, die mit dem

U
Apparatesatz reagieren und oder das
Dieses Gerat wurde entwickelt und hergestellt, um gegen andere Gefahren, wie in Paragraph 1.2.7 Anhang Il der ATEX-Anweisung S4/9/EC fesigelegt, zu
schitzen,

Das Gerdt nicht aggressiven Substanzen aussefzen

Reparatur/Uberholung
Der Magret ist nicht gesignet fur die Reparatur oder Uberholung im Feld. Zur Reparatur mulk das Gerdt an RGS zurlikgeschickt werden.
FUr die meisten an die das montiert ist, sind Reparatur-Bausalze verfigbar. Der komplete Magnet-Apparatesatz

kann vom Spindeiventil abgebaut bzw. wieder an das Spindeiventii montiert werden, chne Beeintrichtigung des Magneten,

Lage

Der Magnet und seine sind so , dall sie das Ei des Magnel-Apparatesalzes hallen. Das Gerdt solite keiner
weiteran Last oder mechanischer Spannung ausgesetzt werden.
Der Magnet kann in jeder Ausrichtung Installiert werden

“T* Class | Max Surface Tomp.
4 135°C
5 100°C
L ou
1) Enlaver la couvercie du bomier M30 (A). L] BSC
2’ L
3) Connecter i {C).Noler que
v
4) Connecterie fl de tereau
5) Apres avair . bormier M30 [A), bien visser et serrer les vis de securite (F),
INote impartants: Les deux pas devis 2G. i vissees
anvantda brancher lelectrowanne.
914 i
et 4 ol
‘supplemantaires.
L poud
<
C p 1274,
Eviter
Reparations / Remises a neul
G neufsursie. D ind' ol
(i
Location
o
mechaniqus suplementare.
o
R.G.S. Electro - Pneumatics Ltd., Tel. +44 (0)1254 872277
West End Business Park, Blackbum Road Fax. +44 (01254 380133
Oswaldtwistle, Lancs., BBS4WZ. England. e-mail : sales@rgs-e-p.co.uk
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Elektrische Anschlisse

BE  installation and Maintenance - Ex Il 2 GD (EExd IIC T3-6) Solenoid
E l Installazione e Manutenzione - Ex Il 2 GD (EExd IIC T3-6) Elettrovalvola

E) (@ [O &)

(B)

SOLENGD TYPE CPO0O/4/T

©urerd

K (GB)

Instaliation

The installation of this salencid should only be undertaken by competent personnel

1) Remove the M30 termination cover (A)

2) The elsctrical supply should be fed through the canduit enlry (B).

3) Connect electrical supply leads to 2 pole terminal biock (C). Note that these terminations may be marked as polarity sensitive, depending on the version
supplied. Ensure that correct polarity is connected where marked as the solenoid may be damaged if polarity is reversed.

4) Make earth connections to infernal earth peint {D) or external earth point (E) as required.

5) On of slectrical refil the M30 cover (A), lighten and secure with locking screw (F).

« Important Note. Both threaded connactions to the housing are flame paths and are an integral part of the Ex Il 2 G enclosure. Ensure that both are securely
lightened before the solenoid is energised.

. should be in with the of IEC 79-14 and any relevant additional Nalional codes of praclice.

+ When used in a dusl atmosphere the flameproof entries or stopping plugs shall be selecied and installed so that the dust tight (IP8X) integrity of the
anclosure is maintained.

pozi-drive screws (G) are used, a minimum of 1 screw is to be made by of a locking resin to fill the head recess.

- ng unit is suitable for use in hazardous areas up to end including Cat. 2 and is available in vadnun voltages and ‘T' Class ratings. Please refer 1o the
RGS Product calalogue for

Solenaid enclosure manufactured from epoxy twwdcf paint coated stainless steal.

This solenoid must nol be Instalied in environments thal would react with the apparatus to cause explosions or affect the prolection concepl.

This equipment is designed and manufactured ta protect against ciher hazards as defined in paragraph 1.2.7 of Annex Il of ATEX Direclive 94/8/EC.
Avoid exposing the equipment 10 aggressive substances.

Repair | Overhaul

+ The solenoid is not designed to be repaired or overhauled in the field. In the event thal the unil requires repair it must be relumed to RGS.

+ Note that repair kits are available for mosl pneumatic spool vaives ta which the solencid vaive is atiached. The complete solencid assembly may be
removed | refitled to the spool valve without affecting the integrity of the solencid.

Logation
« The solenoid and its mauntings are designed to support the self weight of the solenoid assembly. Care should be laken to avoid the unit being exposed lo
any further loads or mechanical siresses.

+ The solencid is designed lo be installed in any orientation. e | oo
. . (I) 3 200°C

4 135°C
Installagiona 5 100°C
Uinstallazione della slattrovalvola deve essere sseguila da personale competente. P T

1) Rimuovere il coperchio (A)

2) Inserire il cavo nel conduit (B)
3) Collegare | terminali di tensicne al morseito (C), in alcuni casi | terminali idenlificano le polaritd, peranlo ove previslo rispetiare le polarild duranle la
connessione eleltrica

4) Collegare || cavo di lerra al morsetto (D) oppure al morselta esterna (E)

&) Richiudere il box avvitando il coperchio (A) bloccando per sicurezza la vite (F)

Entrambe le connessioni fllettate della custodia o box sono parti integrali della ificazi Ex 12 G, ed 1 una perfetta lenuta slagna verso
I'esterno.

Linstallazione deve essere eseguila in accordo alle Norme |EC 79-14, ed anche alle eventuall Norme previste ed in essere nel Paese dove avviene
I'installazione

Se

di

pr
Se vengono utilizzate viti con hat! ad incasso almenc una vile deve essere del tipo ottenuta la slessa o resina
sigillante che riempia il recesso della vile stessa.

Questa custodia o Box &' adatta par I'impiego in aree pericolose inclusa la Cal. 2, e’ disponibile in tutte le tensioni e bifrequenza;
classe T. Per ulleriori informazioni consultare il catalogo RGS.

avvolgimento e” in

m ? Di Esp
La custodia o box e' coslruila in AISI 304 con verniciatura epossidica.
Il solencide non deve essers installato in ambienti o luoghi che possono disturbare alti apparall tecnici ed essere fonte di espolosioni o danni di qualsiasi
altro genere o natura,
1| componente &' stato progettato e realizzato per impisghi in zone con pericolo di esplosione definite nel paragrafo 1.2.7 ANNEX i della dirsttiva ATEX 94/9/

del ad agenti agg

1l solenoide non @' stato per la i L] in campo.

In caso di difelti o malfunzionament! lo stesso deve essere reso a RGS .

Sono invece disponibili Kit di ricambio per ogni tipe di valvola pneumatica abbinala al solencide.

il solenoide pué essere rimosso sostituito da uno nuovo senza causare problemi di funzionaments alcuno alla valvela pneumatica.

Il solencide e' stato progeltato e costruito per il montaggio in qualsiasi posizione.

eru i componenti che costituiscono il solencide sona stati progetlat] e realizzati per garantire la corretta funzionalitd dello slesso. J
Issue No. 3 Part Number AV5071

EB 3962-9
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Stérungen

8 Storungen

Abhdngig von den Einsatzbedingungen muss das Gerdt in bestimmten Intervallen geprift
werden, um bereits vor moglichen Storungen Abhilfe schaffen zu knnen. Die Erstellung ei-

nes entsprechenden Priifplans obliegt dem Anlagenbetreiber.

Fehler

Mégliche Ursache

Abhilfe

Magnetventil schaltet nicht.

Wendedichtung steht falsch.

Wendedichtung gemdf 6.3 Hilfs-
energie” drehen oder Anschluss 9
mit Druck versorgen.

Magnetventil ist nach auBen undicht
(Leckage).

O-Ringe verrutscht (NAMUR-Loch-
bild).

Sitz der O-Ringe priifen.

Vorsteuerdruck reicht nicht aus und
eine Zwischenstellung wird erreicht
(permanent Luft an der Entliftung)

Druckleitung auf Dichtheit priifen
und gegebenenfalls Leitungsquer-
schnitt der Druckleitung erhdhen.
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EU Type Examination Certificate CML 15ATEX119X Issue 3

1
2
3
4

Equipment intended for use in Potentially Explosive Atmospheres Directive 2014/34/EU
Equipment Type EP000/d/TB Solenoid Assembly
Manufacturer Pneumatrol Limited

Address West End Business Park,
Blackburn road,
Oswaldtwistle, Lancashire
BB5 4WZ, UK

The equipment is specified in the description of this certificate and the documents to which it
refers.

CML B.V., Chamber of Commerce No 6738671, Hoogoorddreef 15, Amsterdam, 1101 BA,
The Netherlands, Notified Body Number 2776, in accordance with Article 17 of Directive
2014/34/EU of the European Parliament and of the Council, dated 26 February 2014, certifies
that this equipment has been found to comply with the Essential Health and Safety
Requirements relating to the design and construction of equipment intended for use in
potentially explosive atmospheres given in Annex Il to the Directive.

The examination and test results are recorded in the confidential reports listed in Section 12.

If an ‘X’ suffix appears after the certificate number, it indicates that the equipment is subject to
conditions of safe use (affecting correct installation or safe use). These are specified in
Section 14.

This EU Type Examination certificate relates only to the design and construction of the
specified equipment or component. Further requirements of Directive 2014/34/EU Article 13
apply to the manufacture of the equipment or component and are separately certified.

Compliance with the Essential Health and Safety Requirements, with the exception of those
listed in the confidential report, has been demonstrated through compliance with the following
documents:

EN 60079-0:2012+A11:2013  EN 60079-1:2014 EN 60079-31:2014

The equipment shall be marked with the following:

@IIZGD

Ex db IIC T* Gb
Ex tb IlIC T* Db
Ta=-65°C to +*°C

* For temperature class, assigned maximum surface temperature and maximum ambient, refer to
Description.

EB 3962-9
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11 Description

P

/le Ex
\__

CML 15ATEX1119X

Issue 3

A Type EP000/d/TB Solenoid Assembly comprises a cast housing with an integral terminal enclosure

and a threaded cover; all manufactured from grade ANC1B stainless steel to BS3146. The enclosure

contains a coil rated at up to 3.2 W dc or 9.5 VA ac which is retained by a threaded end cap. The cap
also positions and retains a centre tube which locates the pole piece and armature. Alternative coils

may be fitted for 12 V to 440 V ac 50/60 Hz, or 6 V to 240 V dc supplies.

A two, or three-way terminal block is fitted within the terminal compartment. A bridge rectifier may also

be fitted so that the 3 W dc coil can be operated from an appropriate ac or dc supply.

Internal and external earthing facilities are provided.

The temperature classifications, assigned maximum surface temperatures and ambient temperature

range for each coil type are listed below:

Supply

Coil Rating
(max)

Marking

Cable
temperature

dc

3w

Ex db IIC T6 Gb
Ex tb IlIC T85°C Db
(Tamb = -65°C to +40°C)

dc

3w

Ex db IIC T5 Gb
Ex tb I1IC T100°C Db
(Tamb = -65°C to +55°C)

dc

3w

Ex db IIC T4 Gb
Ex tb IlIC T135°C Db
(Tamb = -65°C to +60°C)

dc

3w

Ex db [IC T4 Gb
Ex tb IlIC T135°C Db
(Tamb = -65°C to +80°C)

105°C

ac/dc
(rectified)

3w

Ex db [IC T5 Gb
Ex tb 11IC T100°C Db
(Tamb = -65°C to +55°C)

ac/dc
(rectified)

3w

Ex db IIC T6 Gb
Ex tb IIIC T85°C Db
(Tams = -65°C to +40°C)

ac

9.5 VA

Ex db IIC T4 Gb
Ex tb IlIC T135°C Db
(Tams = -65°C to +40°C)

90°C

ac

9.5 VA

Exdb IIC T3 Gb
Ex tb I1IC T200°C Db
(Tamp = -65°C to +55°C)

105°C

Cable entry holes are provided as specified on the approved drawings for the accommodation of

28
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The cable entry devices, thread adapters and stopping plugs shall be suitable for the equipment, the
cable and the conditions of use and shall be certified as Equipment (not a Component) under the
EC/EU Type Examination Certificate to the ATEX Directive.

When used in dust atmospheres, the flameproof cable entries or stopping plugs shall be selected and
installed so that the dust tight (IP66) integrity of the enclosure is maintained.

The equipment may alternatively be supplied with an integral cable and gland.
Variation 1
This variation introduces the following modifications:
To allow an increase of the maximum ambient temperature of one of the models listed in the
table in the Description from +60°C to +80°C. The Description has been updated accordingly.
ii. To update the certificate references to the 2014/34/EU ATEX Directive
iii. Minor drawing modifications
Variation 2

This variation introduces the following modifications:

To update the marking to include additional information.

Variation 3
This variation introduces the following modifications:

To allow the option of partially encapsulating the rectifier assembly within the flameproof
enclosure.

ii. To allow the option of supplying the equipment with a cable gland and cable attached, and
fully encapsulating the terminal chamber.

iii. To transfer the ATEX certificate to CML BV.

12  Certificate history and evaluation reports

Issue | Date Associated report Notes

0 21 Jan 2016 | R715A/00 Issue of Prime Certificate
1 07 Oct 2016 | R1574A/00 Introduction of Variation 1
2 03 Oct 2017 | R11343A/00 Introduction of Variation 2
3 25 Jan 2019 | R11628A/00 Introduction of Variation 3

Note: Drawings that describe the equipment or component are listed in the Annex.

EB 3962-9
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13 Conditions of Manufacture

The following conditions are required of the manufacturing process for compliance with the
certification.

i The inside of the centre tube assembly shall be subjected to a routine test of 1.5 times the
defined/marked maximum working pressure. It shall be shown that the flameproof enclosure
cannot become pressurised as a result of leakage of the pressurised medium from the centre
tube assembly. The end-user shall be informed of the maximum working pressure of the
centre tube assembly.

ii. If supplied with integral cable and cable gland, the manufacturer shall ensure that the cable
meets all the applicable requirements of EN60079-14 and that the cable gland is certified to
EN60079-0 and EN60079-1 and provides a minimum degree of protection of IP6X. The cable
gland and cable shall be suitable for an operating temperature as defined on Table A of
drawing CV5358 sheet 3.

14  Specific Conditions of Use (Special Conditions)

The following conditions relate to safe installation and/or use of the equipment.

i The dimensions of the flamepaths shall not be modified. In the event that the unit requires
repair, it must be returned to the manufacturer.

ii. The non-metallic paint/coating on the enclosure is considered to be a potential electrostatic
charging hazard. The equipment shall be cleaned only with a damp cloth.
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Certificate Number CML 15ATEX1119X
Equipment Type EP000/d/TB Solenoid Assembly
Manufacturer Pneumatrol Limited

The following documents describe the equipment or component defined in this certificate:

Issue 0
Drawing No Sheets | Rev | Approved Title
date
CV5358 1 0of 1 4 21 Jan 2016 | Ex d Terminals Box Coil Assembly for [IC
Gas Group
AV5359 10f1 4 21 Jan 2016 | Label for EPOO0/EXD/ATEX for IIC Gas
Group
Issue 1
Drawing No Sheets | Rev | Approved Title
date
CV5358 10f1 5 07 Oct 2016 | Ex d Terminal Box Coil Assembly for 1IC
Gas Group.
AV5359 10of1 5 07 Oct 2016 | Label for EPOO0/EXD/ATEX For IIC Gas
Group
Issue 2
Drawing No Sheets | Rev | Approved Title
date
CV5358* 10f1 5 03 Oct 2017 | Ex d Terminal Box Coil Assembly for [IC
Gas Group.
AV5359 10of1 6 03 Oct 2017 | Label for EPOOO/EXD/ATEX For IIC Gas
Group

*Note: This drawing has not been updated and has been included for completeness only.
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Certificate Annex

Certificate Number

CML 15ATEX1119X

P S

4 Cm| Ex
.

Equipment Type EP000/d/TB Solenoid Assembly
Manufacturer Pneumatrol Limited
Issue 3
Drawing No Sheets | Rev | Approved Title
date

AV5359 10of1 7 25 Jan 2019 | Label for EPOO0/EXD/ATEX for IIC Gas
Group

CV5358 10f3 5 25 Jan 2019 | Ex d Terminal box coil assembly for [IC
gas group

CV5358 20f3 5 25 Jan 2019 | Ex d Terminal box coil assembly for 1IC
gas group

CV5358 30of3 5 25 Jan 2019 | Ex d Terminal box coil assembly for [IC
gas group

V6324-E5-00 10f1 - 25 Jan 2019 | Bridge rectifier terminal board
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SMART IN FLOW CONTROL.

SAMSON

EU Konformitatserklarung/EU Declaration of Conformity

Fir das folgende Produkt/ For the following product

Vorsteuerventil / E/P Binary Converter
Typ / Type 3962

wird die Konformitat mit den nachfolgenden EU-Richtlinien bestatigt/signifies compliance with the
following EU Directives:

EMC 2004/108/EC (bis/to 2016-04-19) EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-3:2010,

EMC 2014/30/EU (abifrom 2016-04-20) EN 61326-1:2006
LVD 2006/95/EC (bis/to 2016-04-19) _
LVD 2014/35/EU (ablfrom 2016-04-20) EN 61010-1:2010

Hersteller / Manufacturer:

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT
Weismiillerstrale 3
D-60314 Frankfurt am Main
Deutschland/Germany

Frankfurt, 2016-04-06

iV bt }@Q/ V& ez

Gert Nahler ppa. Giinther Scherer
Zentralabteilungsleiter/Head of Department Qualitatssicherung/Quality Managment
Entwicklung AL ion und Ir i nologien

Development Automation and Integration Technologies

SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507 Revison 05
WeismlillerstraBe 3 60314 Frankfurt am Main E-Mail: samson@samson.de
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SAMSON AKTIENGESELLSCHAFT

Weismiillerstraf3e 3 - 60314 Frankfurt am Main
Telefon: +49 69 4009-0 - Telefax: +49 69 4009-1507
E-Mail: samson@samson.de - Internet: www.samson.de
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