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Bild 1 - Dreiwegeventil Typ 3535 mit Balgteil und Séulenjoch (Teilansicht)
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Sicherheitshinweise

Allgemeine Sicherheitshinweise

I\

Das Stellventil darf nur durch fachkundiges und unterwiesenes Personal ein-
gebaut, in Betrieb genommen und gewartet werden. Dabei ist sicherzustellen,
dass Beschdiftigte oder Dritte nicht gefchrdet werden.

Die in dieser Anleitung aufgefiihrten Warnhinweise, besonders fiir Einbau,
Inbetriebnahme und Wartung sind unbedingt zu beachten.

Die Stellventile erfiillen die Anforderungen der europdischen Druckgerdite-
richtlinie 97/23/EG. Bei Ventilen, die mit einem CE-Zeichen gekennzeichnet
sind, gibt die ausgestellte Konformitétserklérung Auskunft Gber das ange-
wandte Konformitétsbewertungverfahren. Die entsprechende Konformitéitser-
kléirung erhalten Sie auf Anfrage .

Zur sachgemdfBBen Verwendung ist sicherzustellen, dass das Stellventil nur
dort zum Einsatz kommt, wo Betriebsdruck und Temperaturen die bei der Be-
stellung zugrunde gelegten Auslegungskriterien nicht iiberschreiten.

Fiir Schéiden, die durch éufere Kréifte oder andere dufBere Einwirkungen ent-
stehen ist der Hersteller nicht verantwortlich!

Gefdhrdungen, die am Stellventil vom Durchflussmedium und Betriebsdruck
sowie dem Stellsignal und von beweglichen Teilen ausgehen kénnen, sind
durch geeignete Maf3nahmen zu verhindern.

SachgemdfBer Transport und fachgerechte Lagerung des Stellventils werden
vorausgesetzt.

Wichtig!

Beim Einbau und bei Wartungsarbeifen am Stellventil ist sicherzustellen, dass
der betroffene An/agentei/ drucklos gemachlL und ie nach Medium auch ent-
leert worden ist. Je nach Einsatzbereich sollte das Ventil vor Beginn der Ar-
beiten auf Umgebungstemperatur abgekiihlt oder aufgewdrmt worden sein.
Bei Arbeiten am Ventil ist dafiir zu sorgen, dass pneumatische oder elektri-
sche Hilfsenergie sowie Steuersignale unterbrochen oder verriegelt sind, um
eine Geféhrdung durch bewegliche Teile des Stellventils zu vermeiden.

Bei pneumatischen Stellventilen ist besondere Vorsicht geboten, wenn die An-
triebsfedern vorgespannt sind. Diese Antriebe sind durch einen Aufkleber ge-
kennzeichnet, erkennbar auch durch drei verléingerte Schrauben an der unte-
ren Antriebsseite. Bei Arbeiten am Ventil muss zuerst die Kraft der Federvor-
spannung aufgehoben werden.

2

EB 8135/8136



Inhalt

1
1.1

2

2.1
2.2
2.3

3

4

4.1
4.1.1
4.1.2
4.2
4.2.1
4.2.2
4.3

5
5.1
5.2

6
7

Inhaltsverzeichnis

Aufbau und Wirkungsweise . . . . ... ... ... ... .. 4
TechnischeDaten . . . . . . . . . .. ... . ... .. .. ... ... 5
Einbau . . . . . . . . . e e 6
Einbaulage . . . . . . . . ... )
Anordnung des Stellventils. . . . . .. .. ... L )
Schmutzfénger, Bypass . . . . . . . ... 6
Bedienung . . . . . . . . ... e 8
Wartung - AustauschvonTeilen . . . . . . ... ... ........ 8
Austausch des Metallbalgs . . . . . . . . ..o 10
Demontage . . . . . . . . ... 10
Montage . . . . . . . L 11
Austausch von Sitzund Kegel . . . . . . .. ... 12
Mischventil . . . . . . .. 12
Verteilventil . . . . . . . .. 16
Werkzeuge und Anzugsmomente . . . . .. ... ... L. 20
Beschreibung Typenschilder. . . . . . ... ... ... ....... 21
DIN-Ausfihrung . . . . . . . ... 21
ANSI-Ausfihrung . . . . . oL 21
MaBeinmmundinch. . . . ... ... Lo Lo L oL, 22
Herstelleranfragen . . . . . . ... ... ... ... ........ 23

EB 8135/8136 3



Autbav und Wirkungsweise

1 Aufbau und Wirkungsweise Stellventil Anirieb Typ
. . . 3535-P tisch 3371-01
Das Dreiwegeventil Typ 3535 ist nach dem pheomanse -
Baukastenprinzip aufgebaut und lasst sich 3535-1P | elektropneumatisch | 3372-03xx
mit pneumatischen oder elektrischen Antrie- 3535-E1 i 5824-30
. e . elektriscl
ben wie folgt kombinieren: 353563 3374
. 1 1 Ventilgehduse 5.4 Flansch
8.1 —— 1 L1 1.1 Muttern 6 Kegelstange
82—+ G - 1.2 Dichtring 6.1 Kupplungsmutter
7 Ol @ 6.1 2.1  Sitzoben 6.2 Kontermutter
6.2 2.2 Sitz unten 7 Kupplung
4——1 ‘< 3.1 Kegel oben 8.1  Antriebsstange
41— 17 9 3.2  Kegel unfen 8.2  Sdulenjoch
4.2 5 F 4 Gewindebuchse 9 Mutter
4'3 ~— 53 41 Buchse 10.1 Hilse
: T 7 42 Packung,abDN 65 10.2 Hillse (kurz)
5.1 5 federbelastet 10.3 Hilse
5.2 43 Scheibe 12 Mutter
5 Balgteil mit 12.1  Scheibe
6 Kegelstange 12.2  Sicherungsscheiben
5.1  Uberwurfmutter X Ansatz Maulschlissel
52  Balggehduse
=l = 5.3  Dichtring
1.1 L (R
=5, 54
1.2 /{ Ii Y X
7 Z
21 -10.1
AB- ——-A  AB-
32 W 10.2
10.3
2.2 é
12.1 —
12.2 %
12
'8

Bild 2 - Schnittbild DN 32 bis 50, Kegelanordnung links als Misch-, rechts als Verteilventil
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Das Dreiwegeventil arbeitet je nach Kegel-
anordnung als Misch- oder Verteilventil.

Bei Mischventilen werden die zu mischenden
Medien bei A und B zugefiihrt. Der Gesamt-
strom flief3t bei AB ab.

Bei Verteilventilen wird dagegen das Medi-
um bei AB zugefihrt und die Teilstrome flie-
f3en bei A und B ab.

Aufbav und Wirkungsweise

Der Durchfluss von A oder B nach AB und
umgekehrt ist von der freigegebenen Fléiche
zwischen den Sitzen und Kegeln abhéngig.

Die Verstellung der Kegel (3, 3.1,

3.2) er-

folgt durch Anderung des auf den Antrieb

wirkenden Stellsignals.

Die Kegelstange ist durch einen Metallbalg
und eine zusdtzliche Packung (4.2) abge-
dichtet und iber die Kupplung (7) mit der

Antriebsstange (8.1) verbunden.

1.1 Technische Daten

Nennweite DN 15 ... 80 NPS ... 3

Werkstoff Sphéroguss |  Stahlguss Edelstahl | Sphéroguss | Stahlguss Edelstahl
EN-JS1049 1.0619 1.4408 A 395 A 216 WCC | A 351 CF8M

Nenndruck PN 16 - PN 25 Class 150 - Class 300

Anschluss Flansche| EN 1092-1 Form B1, Ra 3,2...12,5 pm Raised Face

EN 1092-1, Nut Form D

Sitz-Kegel-Dichtung

metallisch dichtend

Kennlinienform

linear

Stellverhaltnis

30:1bisDN25/NPS 1 - 50: 1 ab DN 32/NPS 1);

Temperaturbereich

-10...350°C

14 ... 660 °F

Leckageklasse

DIN EN 1349: 0,05 % von Kys

ANSI/FCI 70-2: 0,05 % von Cy

Werkstoffe

Nennweite DN 15 ... 80 NPS %5 ... 3

Vil Sphéroguss | Stahlguss Edelstahl | Sphéroguss | Stahlguss Eiegs;cle

EN-JS1049 1.0619 1.4408 A 395 A 216 WCC CFaM

Ventiloberteil Stahlguss S235JR (St 37) 1.4408 Stahlguss S235)R (St 37) 1.4408

Sitz und Kegel Sitzl  <DN 25:1.4305 - >DN 32: 1.4104 <NPS 1: 1.4305 - >NPS 1)2: 1.4104
Kegel 1.4305

Balgteil 1.4541 - 1.4301

Stopfbuchspackung PTFE

Gehédusedichtung Grafit mit metallischem Tréiger

EB 8135/8136
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Einbav

K,s- und C,-Werte, Sitz<2 und Hub

Nennweite DN 15 20 25 32 40 50 65 80

NPS % ¥, 1 = 1% 2 2 3
Kvs-Werte 4 6,3 8 16 20 32 50 80
Cv-Werte 5 7,5 9,4 - 23 37 60 94
Sitz- mm/in 24 mm - 0,94” 40 mm - 1,57 65 mm - 2,56
Hub mm/in 15mm - 0,59” 15mm - 0,59" 15mm - 0,59”
2  Einbau

Ventil und Antrieb werden montiert geliefert.

Nahere Einzelheiten fiir den verwendeten
Antrieb sind der entsprechenden Einbau-
und Bedienungsanleitung zu entnehmen.

2.1 Einbaulage

Die Einbaulage ist beliebig, doch sind Ein-
schrdnkungen, die sich durch den verwen-
deten Antrieb ergeben, unbedingt zu beach-
ten.

Achtung!

Das Ventil muss méglichst schwingungsarm
und ohne Spannungen eingebaut werden.
Gegebenenfalls die Leitungen in der Néhe
der Anschlisse abstiitzen.

Abstiitzungen aber niemals am Ventil oder
am Antrieb anbringen.
Rohrleitungsfiihrung

Fiir eine einwandfreie Funktion des Stellven-
tils sollte die Rohrleitung vor und hinter dem
Ventil auf eine Léinge von mindestens

6 x DN gerade, unverzweigt und ungestért
ausgefiihrt werden. Bei Unterschreiten dieser
ungestérten Einbauléinge ist eine Riickspra-

6 EB8135/8136

che mit dem Hersteller erforderlich.
Rohrleitungen vor dem Einbau des Ventils
sorgféltig durchspiilen!

2.2 Anordnung des Stellventils

Das Stellventil ist entsprechend seiner Auf-
gabenstellung nach Bild 3 anzuordnen.

Die Kegelanordnung fiir Misch- oder Verteil-
ventil ist mit einem Schild auf dem Ventilksr-
per gekennzeichnet.

Sicherheitsstellung: Ventil sperrt Heiz- oder
&ffnet Kihimedium.

2.3 Schmutzfénger, Bypass

Es ist empfehlenswert, vor dem Ventilkérper
einen SAMSON-Schmutzfénger Typ 2 N
einzubauen, bei Mischventilen vor beiden
Eingdngen.

Um bei Wartungsarbeiten die Anlage nicht
auf3er Betrieb setzen zu miissen, empfiehlt
es sich, vor dem Schmutzféinger und hinter
dem Stellventil je ein Absperrventil einzu-
bauen und eine Umgehungsleitung (Bypass)
anzulegen.



Einbav

Mischbetrieb
Temperaturregelung Q = konstant

Verteilbetrieb
Durchflussregelung Q = 0 bis 100 %

Sicherheitsstellung: FA = Antriebsstange ausfahrend, FE = Antriebsstange einfahrend

Heizen mit Mischventil FA oder Kihlen mit Mischventil FE

Einbau im Vorlauf

Vorlauf

Ricklauf

Vorlauf

Ricklauf

Einbau im Ricklauf

Vorlauf

Ricklauf

Vorlauf ~ ————

\
A

Riicklauf 4_“-’1%&
B

Heizen mit Verteilventil FA oder Kihlen mit Verteilventil FE

Einbau im Ricklauf

Vorlauf

Bild 3 - Einbaubeispiele

Einbau im Vorlauf

AB A

Vorlauf %—%
B

y

Ricklauf —e——

Vorlauf

Ricklauf
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Bedienung

3  Bedienung

Bedienungshinweise ergeben sich nur in
Verbindung mit dem Antrieb und sind der
entsprechenden Bedienungsanleitung zu ent-
nehmen.

8 B 8135/8136

4  Wartung - Austausch von Tei-
len

Das Stellventil unterliegt besonders an Sitz,
Kegel, Metallbalg und Stopfbuchse natirli-
chem Verschleif3.

Abhéingig von den Einsatzbedingungen
muss es in entsprechenden Intervallen iber-
prisft werden, um bereits vor méglichen Sto-
rungen Abhilfe schaffen zu kénnen.

Treten Undichtigkeiten nach auBen auf, kén-
nen Metallbalg und Stopfbuchse defekt sein.

Dichtet das Ventil nicht richtig ab, kann der
dichte Abschluss durch Schmutz oder ande-
re Fremdkdrper zwischen Sitz und Kegel
oder durch beschédigte Dichtkanten verur-
sacht sein.

Ventile in DN 15 bis 25 haben einen eintei-
ligen Kegel, der fir Misch- als auch Verteil-
ventile in gleicher Anordnung verwendet
wird.

Bei den Ventilen > DN 32 werden zwei
V-Port-Kegel eingesetzt. Bei Mischventilen
werden die Kegel von innen, bei Verteilven-
tilen von auf3en in den Sitzen gefihrt.

Um eine exakte Position der Kegel zu halten
werden sie mit Distanzhiilsen auf der Ke-
gelstange gehalten. Die unterschiedliche An-
ordnung bei den Ventilen DN 32 bis 50
oder DN 65 und 80 als Misch- oder Verteil-
ventile ist in den Montageabschnitten aus-
driicklich erwghnt.

Es empfiehlt sich die Teile auszubauen,
grindlich zu reinigen und wenn nétig aus-
zutauschen.



Wartung — Austausch von Teilen

Achtung!
A Bei Montagearbeiten am Stellventil

muss der entsprechende Anlagenteil
unbedingt drucklos gemacht und je
nach Medium entleert werden.

Bei hohen Temperaturen ist eine Ab-
kiihlung auf Umgebungstemperatur
abzuwarten.

Das elektrische oder pneumatische
Stellsignal fiir den Antrieb muss ab-
geschaltet sein, bei einem pneumati-
schen Antrieb muss die Stelldrucklei-
tung entfernt werden.

Da Ventile nicht totraumfrei sind, ist
zu beachten, dass sich noch Medi-
umsreste im Ventil befinden kénnen.
Es empfiehlt sich, das Ventil aus der
Rohrleitung auszubauen.

Hinweis!

Auf die erforderlichen Anzugsmomente wird
direkt im Text hingewiesen.

Passende Sitzschliissel sind zuséitzlich in der
Tabelle Seite 20 aufgefiihrt.

Wichtig!

Bei allen Reparaturarbeiten muss der An-
trieb vom Ventil getrennt sein.

Dazu die Schrauben der Kupplung (7) und
die Mutter (9) entfernen und Antrieb vom
Ventil abheben (vgl. Bild Seite 4).

EB 8135/8136 9



Wartung — Austausch von Teilen

4.1 Austausch des Metallbalgs

Ist das Ventil an der Stopfbuchse undicht, ist
der Metallbalg defekt.

Das komplette Balgteil muss zusammen mit
der Stopfbuchspackung (4.2) ausgetauscht
werden.

Es empfiehlt sich auch die Dichtringe oben
(5.3) und unten (1.2) am Balggehduse zu

erneuvern.

[

AR

1)

Bild 4 - Mischventil DN 32 bis 50

10 B 8135/8136

Misch und Verteilventil unterscheiden sich
bei DN 32 bis 80 durch die Anordnung der
Kegel und Hiilsen (vgl. Bild Seite 4), bei

DN 15 bis 25 besteht kein Unterschied.

4.1.1 Demontage

1. Kupplungs- und Kontermutter (6.1 und
6.2) bei Ventilen < DN 50 von der Ke-

gelstange abschrauben.

2. Uberwurfmutter (5.1) vom Balggehduse
abschrauben. Muttern (1.1) entfernen
und Flansch (5.4) abheben.

3. Balggehéuse (5.2) und Balgteil bis zum
Anschlag herausziehen, dann seitlich ei-
nen Maulschlussel SW 10 (< DN 50)
oder SW 13 (> DN 65) am Sechskant
(X) oder der abgeflachten Stelle der Ke-
gelstange zum Gegenhalten ansetzen.
Mutter (12) 18sen und Maulschlisssel ent-
fernen.

4. Mutter (12) abschrauben, zwei Verdreh-
sicherungsscheiben (12.2) und Scheibe
(12.1) abnehmen.

5. DN 15 bis 25
Kegelstange (6) mit Balgteil (5) und
Balggehduse (5.2) vorsichtig nach oben
aus dem Gehduse herausziehen.
DN 32 bis 80
Unteren Kegel beim Verteilventil oder
untere Hiilse beim Mischventil noch auf
der Kegelstange festhalten. Als Hilfs-
werkzeug eine lange Schraube (M8 bei
DN 32 bis 50 und M12 bei DN 65/80)
zum Fixieren der Kegel (3.x) und Hiilsen
(10.x) bereit halten.
Kegelstange mit Balgteil (5) und Balgge-
héuse (5.2) vorsichtig nach oben aus
dem Gehéuse herausziehen. Schraube



zur Sicherung der Kegel und Hiilsen ent-
sprechend in das Ventilgeh&use nach-
fihren, Kegel und Hilsen miissen auf die
Schraube gleiten.

. Alle Teile griindlich reinigen und auf Be-
schadigung Gberpriifen.
Kegelstange mit Metallbalg und Stopf-
buchspackung komplett austauschen.

4.1.2 Montage

1. Dichtring (5.3) und Gewinde am

Balggehéuse mit Schmiermittel (Be-

stell-Nr. 8150-0119) bestreichen.

Dichtring (5.3) auf Balggehéuse (5.2) le-
en.

Balgteil (5) mit der Kegelstange in

Balggehduse schieben. Uberwurfmutter

(5.1) zunéchst nur handfest verschrau-

ben.

Dichtring (1.2) in Ventilgehéuse legen.

. DN 15 bis 25
Vormontiertes Balgteil auf Ventilgehcuse
setzten, dabei Kegelstange durch Boh-
rungen des Kegels fishren.

Wartung — Austausch von Teilen

DN 32 bis 80

Kegelstange des vormontierten Balgteils
(5) nach und nach in Ventilgehéuse ein-
fihren, dass die Kegel und Hiilsen von
der als Hilfswerkzeug eingesetzten
Schraube auf die Kegelstange gescho-
ben werden kdnnen.

3. Zuerst Scheibe (12.1), dann Sicherungs-
scheibenpaar (12.2) mit Radialrippen
nach auBen und grober Sperrverzah-
nung zueinander auf die Kegelstange
stecken, Mutter (12) von Hand auf-
schrauben.

Hinweis: Fiir die Nennweiten DN 15 bis 50
kann ein spezielles Werkzeug zum Halten
der Scheiben (12.1 und 12.2) angefordert
werden (siehe Tabelle).

Besonders bei DN 15 bis 25 lassen sich
sonst die Scheiben aus Platzgriinden kaum
auf der Kegelstange montieren.

crrrey)

N7
N2

v

Bild 5 - Mischventil DN 15 bis 25

Bild 6 - Mischventil DN 32 bis 50
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Wartung — Austausch von Teilen

4. Balggehduse (5.2) mit Balgteil etwas he-
rausziehen, dann seitlich einen Maul-
schlissel am Sechskant oder der abge-
flachten Stelle (X) der Kegelstange zum
Gegenhalten ansetzen.

Achtung!
Der Metallbalg darf nicht verdreht werden.

Mutter (12) zum Befestigen der Kegel
und Hiilsen anziehen:

Ventil-DN 15 ... 50 65 ... 80

Mutter (12) 15 Nm 25Nm

Maulschlissel entfernen.

5. Flansch (5.4) auflegen und mit Balge-
hduse (5.2) ausrichten, dabei korrekte
Position der Dichtung (1.2) beachten.
Muttern (1.1) montieren:

Ventil-DN 15..25 32...50 65...80
Muttern M10 M12 M16
(1.1) 10 Nm 30 Nm 90 Nm

Uberwurfmutter (5.1) mit 80 Nm ver-
schrauben.

6. Bei DN 15 bis 50 Kupplungs- und Kon-
termutter (6.1 und 6.2) wieder am Ke-
gelstangenende aufschrauben.
Kupplungsmutter so einstellen, dass das
Maf3 50 mm von Oberkante Balgteil (5)
bis Oberkante Kupplungsmutter (6.1)
eingehalten wird, wenn die Kegelstange

ganz in das Ventil geschoben ist (vgl.
Maf3bild Seite 23).

Abschlieflend Antrieb nach zugehériger Ein-
bau- und Bedienungsanleitung montieren.

12 B 8135/8136

4.2 Austausch von Sitz und Kegel

Bei der Erneuerung von Sitz und/oder Kegel
sollten auch die Dichtringe (5.3, 1.2) oben
und unten am Balggehéuse ausgetauscht
werden.

4.2.1 Mischventil

Demontage
N 0 an
o R === A e
O 7} 6.1
6.2
42— S
4. 53
! I
5.1
; 52
=l =

Bild 7 - Mischventil DN 32 bis 50




. Kupplungs- und Kontermutter (6.1 und
6.2) bei Ventilen < DN 50 von der Ke-
gelstange abschrauben.

. Uberwurfmutter (5.1) vom Balggehéuse
abschrauben. Muttern (1.1) entfernen
und Flansch (5.4) abheben.

. Balggehduse (5.2) und Balgteil bis zum
Anschlag herausziehen, dann seitlich ei-
nen Maulschlissel SW 10 (< DN 50)
oder SW 13 (= DN 65) am Sechskant
(X) oder der abgeflachten Stelle der Ke-
gelstange zum Gegenhalten ansetzen.
Mutter (12) 16sen und Maulschlisssel ent-
fernen.

. Mutter (12) abschrauben, zwei Verdreh-
sicherungsscheiben (12.2) und Scheibe
(12.1) abnehmen.

Bei Mischventilen DN 32 bis 80 untere
Hilse (10.3 oder 11.4) von der Kegel-
stange abziehen.

. Balggehduse (5.2) mit Balgteil (5) anhe-
ben und Kegelstange (6) vorsichtig aus
dem Ventilgehduse herausziehen.
Balgteil (5) aus dem Balggehduse ziehen
und Dichtring (1.2) abnehmen.

Alle Teile griindlich reinigen und auf Be-

Wartung — Austausch von Teilen

schadigung Gberprifen.
Defekte Teile austauschen.

. Bei Ventilen > DN 32 Hijlse (10.1 oder

11.1) entfernen.

Oberen Sitz (2.1) mit passenden Sitz-
schlissel (siehe Tabelle Seite 20) heraus-
schrauben.

. DN 15 bis 25

Kegel (3) aus dem Gehéuse nehmen.

DN 32 bis 50

Oberen Kegel (3.1), Hiilse (10.2) und
unteren Kegel (3.2) aus dem Gehduse
nehmen.

DN 65/80

Oberen Kegel (3.1), Hiilsen (11.2 und
11.3) und unteren Kegel (3.2) aus dem
Gehduse nehmen.

. Unteren Sitz (2.2) aus dem Ventilgeh&u-

se herausschrauben.

Alle Teile reinigen, prisfen und wenn er-
forderlich Gberarbeiten oder austau-
schen.

Bild 8 - Mischventil DN 15 bis 25

Bild 9 - Mischventil DN 65 und 80
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Wartung — Austausch von Teilen

Montage oberen Kegel nacheinander auf den un-
1. Dichtring (5.3) und Gewinde am teren Kegel setzen. Zur Sicherung eine

Balggehéduse mit Schmiermittel (Be-

stell-Nr. 8150-0119) bestreichen.

Dichtring (5.3) auf Balggehduse (5.2) le-

gen.
Balgteil (5) mit der Kegq[stonge in
Balggehduse schieben. Uberwurfmutter
(5.1) zundchst nur handfest verschrau-
ben.

. Neue oder alte Gberarbeitete Sitze an

Gewinde und Dichtkonus mit Schmier-
mittel (Bestell-Nr. 8150-0119) bestrei-

chen.

. Unteren Sitz (2.2) mit Sitzschlissel ein-
schrauben, dabei mit korrekten Anzugs-
momenten arbeiten:

lange Schraube M12 durch unteren Ke-
gel schieben um Hiilsen und oberen Ke-
gel zu fixieren.

. Oberen Sitz (2.1) so in das Gehduse
einschrauben, dass der obere Kegel
leicht in den Sitz gleitet. Erforderliches
Anzugsmoment nach Tabelle unter
Schritt 3 wahlen.

Ventil-DN | 15...25 | 32..50 | 65...80

Sitz-

ind M32x1,5 | M58x1,5 | M90x1,5
gewinde

ANZUgS- | 190 Nim | 500 Nm | 1050 Nm
moment

. DN 15 bis 25

Kegel (3) in unteren Sitz (2.2) schieben.

DN 32 bis 50

Unteren Kegel (3.2) in unteren Sitz (2.2)
schieben.

Kurze Hiilse (10.2) und oberen Kegel
(3.1) nacheinander auf den unteren Ke-
gel setzen. Zur Sicherung eine lange

Schraube M8 durch unteren Kegel schie-
ben um Hiilse und oberen Kegel zu fixie-

ren.

DN 65/80
Unteren Kegel (3.2) in unteren Sitz (2.2)
schieben.

Zwei kurze Hilsen (11.3 und 11.2) und

14 B 8135/8136
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Dichtring (1.2) in oberen Ventilflansch
einlegen.

. DN 15 bis 25

Oberteil vorsichtig auf das Ventil setzen,
dabei Kegelstange in Kegel (3) einfih-
ren.

DN 32 bis 50

Hilse (10.1) Uber Kegelstange schieben.
Oberteil vorsichtig aufsetzen, dabei
Kegelstange durch oberen Kegel (3.1),
Hilse (10.2) und unteren Kegel (3.2)
fohren und gleichzeitig die Schraube M8
entfernen.

Hilse (10.3) von unten auf Kegelstange
schieben.

DN 65 und 80

Hilse (11.1) Uber Kegelstange schieben.
Oberteil vorsichtig aufsetzen, dabei Ke-
gelstange durch oberen Kegel (3.1),
zwei Hilsen (11.2 und 11.3) und unte-
ren Kegel (3.2) in das Gehéuse fishren
und gleichzeitig die Schraube M12 ent-
fernen.

Hiilse (11.4) von unten auf Kegelstange
schieben.

. Zuerst Scheibe (12.1), dann Sicherungs-
scheibenpaar (12.2) mit Radialrippen

Bild 11 - Mischventil DN 15 bis 25

‘E‘“’
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Wartung — Austausch von Teilen

nach aufBen und grober Sperrverzah-
nung zueinander auf die Kegelstange
stecken, Mutter (12) von Hand auf-
schrauben.

Hinweis: Fiir die Nennweiten DN 15 bis 50
kann ein spezielles Werkzeug zum Halten
der Scheiben (12.1 und 12.2) angefordert
werden (siehe Tabelle).

Besonders bei DN 15 bis 25 lassen sich
sonst die Scheiben aus Platzgriinden kaum
auf der Kegelstange montieren.

8. Balggehduse (5.2) mit Balgteil etwas he-
rausziehen, dann seitlich einen Maul-
schlissel am Sechskant oder der abge-
flachten Stelle (X) der Kegelstange zum
Gegenhahen ansetzen.

Achtung!
Der Metallbalg darf nicht verdreht werden.

11.1

3.1
1.2
1.3

3.2
11.4

|

|

\

|

I

|

12.1 Vi
12.2
12

Bild 12 - Mischventil DN 65 und 80
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Wartung — Austausch von Teilen

Mutter (12) zum Befestigen der Kegel 4.2.2 Verteilventil
und Hiilsen anziehen:
- Demontage
Ventil-DN 15..50 | 65..80 ko » 61 ond
. Kupplungs- und Kontermutter (6.1 un
Mutter (12) 15 Nm 25 Nm 6.2) bei Ventilen < DN 50 von der Ke-
Maulschliissel entfernen. gelstange abschrauben.

9. Flansch (5.4) auflegen und mit Balge- 2. Uberwurfmutter (5.1) vom Balggehdiuse
hduse (5.2) ausrichten, dabei korrekten abschrauben. Muttern (1.1) entfernen
Sitz der Dichtung (1.2) beachten. und Flansch (5.4) abheben.

Muttern (1.1) montieren: 3. Balggehéuse (5.2) und Balgteil bis zum
" Anschlag herausziehen, dann seitlich ei-

Ventil-DN | 15...25 | 32...50 | 65...80 nen Maulschlisssel SW 10 (< DN 50)

'\?U]"em ]M]O %‘:\fm M16 oder SW 13 (> DN 65) am Sechskant

(1.1) 0 Nm 20 Nm (X) oder der abgeflachten Stelle der Ke-

Uberwurfmutter (5.1) mit 80 Nm ver- gelstange zum Gegenhalten ansetzen.

schrauben Mutter (12) 16sen und Maulschlissel ent-

' fernen.

10. Bei DN 15 bis 50 die Kupplungs- und
Kontermutter (6.1 und 6.2) wieder am
Kegelstangenende aufschrauben. Kupp-
lungsmutter so einstellen, dass das Maf3

4. Mutter (12) abschrauben, zwei Verdreh-
sicherungsscheiben (12.2) und Scheibe
(12.1) abnehmen.

50 mm von Oberkante Balgteil (5) bis

Oberkante Kupplungsmutter (6.1) einge- =4 E]%El =
halten wird, wenn die Kegelstange ganz i 6.1
in das Ventil geschoben wird (vgl. Bild 62
Seite 23. L
. . . . 4.2 - - _
Abschlieflend Antrieb nach zugehériger Ein- 43— % 5.3
bau- und Bedienungsanleitung montieren. 5.1 I
52
| =
‘ H
1.1 H
5.4
12 % %
Bild 13 - Ventiloberteil mit Metallbalg
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Wartung — Austausch von Teilen

Alle Teile griindlich reinigen, prifen und
wenn erforderlich iiberarbeiten oder
austauschen.

5. Balgteil (5) aus dem Balggehduse ziehen
und Dichtring (1.2) abnehmen.
Alle Teile griindlich reinigen und auf Be-
schadigung Gberprifen.

Defekte Teile austauschen. Montage

. DN 15 bis 25
Oberen Sitz (2.1) herausschrauben. Ke-
gel (3) aus dem Gehduse nehmen, da-
nach unteren Sitz (2.2) demontieren.

DN 32 bis 50
Oberen Kegel (3.1) und drei Hilsen
(10.1, 10.2, 10.3) aus dem Gehduse

nehmen.

DN 65/80
Oberen Kegel (3.1) und vier Hijlsen
(11.1,11.2,11.3, 11.4) aus dem Ge-

h&use nehmen.

. DN 32 bis 80
Oberen und unteren Sitz (2.1, 2.2) mit

1. Den Dichtring (5.3) und das Gewinde

am Balggehéuse mit Schmiermittel (Be-
stell-Nr. 8150-0119) bestreichen.

Den Dichtring (5.3) auflegen und das
Balgteil (5) mit Kegelstange in Balgge-
héuse (5.2) schieben.

Uberwurfmutter (5.1) zunéchst handfest
verschrauben.

. Neue oder alte Gberarbeitete Sitze am

Gewinde und am Dichtkonus mit
Schmiermittel (Bestell-Nr. 8150-0119)
bestreichen.

. DN 15 bis 25

Unteren Sitz (2.2) einschrauben und fest-
drehen:

passenden Sitzschlissel (vgl. Seite 20) :
aus dem Gehduse herausschrauben. Ventil-DN 15...25
Unteren Kegel (3.2) aus dem Gehduse Sitzgewinde M32x1,5
nehmen. Anzugsmoment 120 Nm
0n. ]
2.1 ﬁ ~;,!//’////////4 '
31 Il/‘,//é

Bild 14 - Verteilventil DN 32 bis 50

e,

Bild 15 - Verteilventil DN 65 und 80
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Wartung — Austausch von Teilen

Kegel (3) in unteren Sitz stecken, dann Ventil-DN 65 und 80

oberen Sitz (2.1) so einschrauben, dass Sitzgewinde MO0 x 15

der Kegel von unten in den Sitz gleitet.

Anzugsmoment 1050 Nm

Oberen Sitz mit gleichem Anzugsmo-

ment festdrehen. Oberen Kegel (3.1) und vier Hiilsen

DN 32 bis 50 (11.1,11.2, 11.3, 11.4) nacheinander
Unteren Kege| (32) in dGS Geh'duse quf d|e Kegelsfqnge sfecken.

legen, dann nacheinander unteren Sitz
(2.2) und oberen Sitz (2.1) mit Sitz-
schlissel einschrauben:

4. Bei Verteilventilen > DN 32 den unteren
Kegel in den unteren Sitz stecken.
Dichtring (1.2) in Gehduseflansch legen,

Ventil-DN 32...50 dann Balggehéuse (5.2) nehmen und
Sitzgewinde M58 x 1.5 Kegelstange (6) vorsichtig in das Gehéu-
' se fuhren.

Anzugsmoment 500 Nm Unteren Kegel im Sitz festhalten, damit

die Kegelstange zentrisch durch die Ke-

Oberen Kegel (3.1) und drei Hilsen gelbohrung geschoben wird.

(10.1, 10.2, 10.3 nacheinander auf die
Kegelstange stecken. 5. Zuerst Scheibe (12.1), dann Sicherungs-
DN 65 und 80 scheibenpaar (12.2) mit Radialrippen

Unteren Kegel (3.2) in das Gehéuse nach ouﬁen ugd gro;oj‘r Sperr\ierzah-
legen, dann nacheinander unteren Sitz gt::Eeiuel\I/a?t:e re(r] ;;,vofl-ll(;r?de :3;_‘ 9e
(2.2) und oberen Sitz (2.1) mit Sitz- !

N . schrduben.
SChlUSSGl elnschrduben:

Bild 16 - Verteilventil DN 32 und 50 Bild 17 - Verteilventil DN 65 und 80
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Hinweis: Fir die Nennweiten 15 bis 50
kann ein spezielles Werkzeug zum Halten

der Scheiben (12.1 und 12.2) angefordert

werden (siehe Tabelle).

Besonders bei DN 15 bis 25 lassen sich
sonst die Scheiben aus Platzgriinden kaum

auf der Kegelstange montieren.

6. Balggehéuse (5.2) mit Balgteil etwas he-

rausziehen, dann seitlich einen Maul-

schlissel am Sechskant (X) oder der ab-

geflachten Stelle der Kegelstange zum

Gegenhalten ansetzen.

Achtung!

Der Metallbalg darf nicht verdreht werden.

Mutter (12) zum Befestigen der Kegel

und Hulsen anziehen:

Ventil-DN 15...50

65 ... 80

Mutter (12) 15 Nm

25 Nm

Maulschlussel entfernen.

7. Flansch (5.4) auflegen und mit Balge-

hause (5.2) ausrichten, dabei korrekten

Sitz der Dichtung (1.2) beachten.

Muttern (1.1) montieren:

Ventil-DN | 15...25 | 32...50 | 65...80
Muttern M10 M12 M16
(1.1) 10 Nm 30 Nm 90 Nm

Uberwurfmutter (5.1) mit 80 Nm ver-

schrauben.

8. Bei DN 15 bis 50 die Kupplungs- und
Kontermutter (6.1 und 6.2) wieder am

Kegelstangenende aufschrauben. Kupp-

Wartung — Austausch von Teilen

lungsmutter so einstellen, dass das Maf3
50 mm von Oberkante Balgteil (5) bis
Oberkante Kupplungsmutter (6.1) einge-
halten wird, wenn die Kegelstange ganz
in das Ventil geschoben wird (vgl. Bild
Seite 23.

Abschlieflend Antrieb nach zugehériger Ein-
bau- und Bedienungsanleitung montieren.

EB 8135/8136 19



Wartung — Austausch von Teilen

4.3 Werkzeuge und Anzugsmomente

Bestell-Nummer

Ventil-Nennweite DN 15...25 DN 32 ... 50 DN 65 ... 80
NPS /... 1 NPS1)...2 NPS 2)% ... 3
Sitzschlissel 1280-3010 1280-3011 1280-0305

Haltewerkzeug

1280-3059 fiir Scheibe (12.1) und Verdrehsicherung (12.2)

Anzugsmomente (+ 10 %

)

Ventilsitz 120 Nm (M32x1,5) 500 Nm (M58x1,5) 1050 Nm (M%0x1,5)
Mutter (12) 15 Nm 25 Nm
Gehé&usemutter (1.1) 10 Nm (M10) 30 Nm (M12) 90 Nm (M16)

Uberwurfmutter (5.1)

80 Nm

20 EB 8135/8136




5  Beschreibung Typenschilder

Die Angaben auf den Typenschildern unter-
scheiden DIN- und ANSI-Ausfihrung.

5.1 DIN-Ausfihrung

2 3 1 4 5

| | |
[émsou[ ' [T k o

) Y UV Y B
I 1

8 9 11 12

Ventiltyp

Erzeugnisnummer
Erzeugnisnummer-Index
Kommissionsnummer oder Datum
Kvs'Werf

Nennweite

Nenndruck

Zuldssige Temperatur (°C)
Gehdusewerkstoff

— = 00U WN—

N —

o
N

ANSI-Ausfihrung

R,
AMSON [ | Jsze
8
[ :]usn@r o gl;]u
I I
9 10 11 12

1 Ventiltyp

2 Erzeugnisnummer

3 Erzeugnisnummer-Index

4 Kommissionsnummer oder Datum
5 Nennweite

9 Zulassige Temperatur (°F)

10 Gehdusewerkstoff

11 Cy-Wert

12 Class

Beschreibung Typenschilder
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MafBe in mm und inch

6 MaBe in mm und inch
DIN-Ausfishrung
L H H2
DN (mm) (mm) (mm)
15 130 70
20 150 235 80
25 160 85
32 180 100
40 200 245 105
50 230 120
65 290 130
350
80 310 140
ANSI-Ausfihrung
L (in) ) H2 (in)
NPS H (in)
Class 150 Class 300 Class 150 Class 300
7,50 3,76
% 9,25
% 7,25 7,62 3,62 3,82
2 7.75 3,88
14 8,75 9,25 9,65 4,37 4,63
2 10,00 10,50 5,00 5,26
2), 10,78 11,50 5,43 5,75
13,78
3 11,75 12,50 5,87 6,26
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MaB gilt fir einge-
schobene Kegelstange

50(1.96)

Bild 18 - MafBbild fiir Typ 3535

Herstelleranfragen

7  Herstelleranfragen

Bei Anfragen zum Ventil bitte folgende
Daten angeben:

Typenbezeichnung (vgl. Typenschild)
Auftragsnummer (vgl. Typenschild)
Fabrikationsnummer

Nennweite und Ausfishrung des Ventils
Druck und Temperatur des Durchflussme-
diums

Durchfluss in m3/h

Nenn-Signalbereich (Stelldruckbereich)
(z. B. 1,4 bis 2,3 bar bei einem pneuma-
tischen Antrieb)

Einbauzeichnung

EB 8135/8136 23



SAMSON AG - MESS- UND REGELTECHNIK
WeismiillerstrafBe 3 - 60314 Frankfurt am Main
Telefon: 069 4009-0 - Telefax: 069 4009-1507
Internet: http://www.samson.de
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