
Zawory serii V2001
Zawór przelotowy typu 3321

Rys. 1 · Zawór typu 3321 z zamontowanym jarzmem
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1. Budowa i sposób dzia³ania
Jednogniazdowy zawór przelotowy typu
3321 zbudowany w systemie modu³owym
mo¿e wspó³pracowaæ z si³ownikiem pneu-
matycznym lub elektrycznym:
• si³ownikiem elektrycznym typu 3372-01xx..

do zaworu V2001-PP
• si³ownikiem elektropneumatycznym 

typu 3372-03xx.. do zaworu V2001-IP
• si³ownikiem elektrycznym typu 5824 

lub typu 5802 do zaworu V2001-E1 
i V2001-E2

Medium przep³ywa zgodnie ze strza³k¹ na
korpusie. Zmiana po³o¿enia grzyba (3) na-
stêpuje poprzez zmianê sygna³u steruj¹cego
si³ownika.
Trzpieñ grzyba po³¹czony jest sprzêg³em (7)
z trzpieniem si³ownika (8.1) i uszczelniony
za pomoc¹ pierœcienia z teflonu (4.2).
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Rys. 2 · Przekrój zaworu
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1.2 Dane techniczne

Zawór DN DIN 15 do 50 ANSI 1/2" do 2"

Materia³ korpusu ¿eliwo szare staliwo

Ciœnienie nominalne 10, 16 16, 25, 40 klasa 150, klasa 300

Przy³¹cze ko³nierz DIN 2526 przylga C Raised Face

Uszczelnienie gniazda i grzyba metal na metal lub uszczelnienie miêkkie

Klasa przecieku 
wed³ug IEC 534-4

uszczelnienie metal na metal: IV (0,01% wartoœci wspó³czynnika Kvs)
uszczelnienie miêkkie: VI (szczelne na pêcherzyki powietrza)

Charakterystyka sta³oprocentowa

Stosunek regulacji 50 : 1

Zakres temperatury –10 do 220°C 15 do 430°F

DN 15 / 1/2" 20 / 3/4" 25 / 1" 32 40 / 1
1/2"

50 / 2"

Wspó³czynnik Kvs
m3/h

1,6 · 4 2,5 · 6,3 4,0 · 10 6,3 · 16 10 · 25 16 · 35

Wspó³czynnik Cv 2 · 5 3 · 7,5 5  · 12 12 · 30 20 · 40 

Œrednica gniazda mm 12 12 · 24 12 · 24 12 · 32 24 · 38 32 · 48

Materia³y

Korpus zaworu ¿eliwo szare GG-25
WN 0.6025

staliwo GS-C25
WN 1.0619

A216 WCB

Górna czêœæ zaworu C22.8 A105

Gniazdo i grzyb WN 1.4305/gniazdo od DN 32: WN 1.4104
pierœcieñ uszczelniaj¹cy: teflon wzmocniony w³óknem szklanym

Tuleja prowadz¹ca WN 1.4104

Uszczelnienie d³awnicy pierœcieñ uszczelniaj¹cy o przekroju V z teflonu z domieszk¹ wêgla;
sprê¿yna: WN 1.4310

Uszczelka korpusu grafit wzmocniony metalem

Urz¹dzenie mo¿e byæ montowane, uruchamiane i eksploatowane wy-
³¹cznie przez fachowy personel. Wymagane s¹ odpowiednie warunki
transportu i sk³adowania.

Fachowy personel w rozumieniu niniejszej instrukcji stanowi¹ osoby,
które na podstawie swojego wykszta³cenia, wiadomoœci i doœwiadczeñ
oraz znajomoœci odpowiednich norm potrafi¹ wykonaæ przydzielon¹
im pracê i rozpoznaæ wszelkie zagro¿enia.

Zagro¿eniom zwi¹zanym z przep³ywem medium przez zawór, ciœnie-
niem steruj¹cym i czêœciami ruchomymi nale¿y odpowiednio zapobiegaæ.

Ponadto nale¿y uwa¿aæ, aby zawór regulacyjny by³ stosowany tylko
tam, gdzie ciœnienie robocze i temperatury nie przekraczaj¹ danych do
doboru podanych w zamówieniu.

�
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2. Monta¿
2.1 Monta¿ zaworu i si³ownika
Zawór i si³ownik dostarczane s¹ w osobnym
opakowaniu i nale¿y je zmontowaæ na miejscu.
1. Najpierw odkrêciæ nakrêtkê (6) z górnej

czêœci zaworu.
2. Na jarzmie zaworu zamontowaæ si³ow-

nik wci¹gaj¹c do wewn¹trz jego trzpieñ
(8.1) i dokrêciæ nakrêtkê za pomoc¹ klu-
cza o rozwartoœci SW 36 (moment do-
ci¹gaj¹cy min. 150 Nm).

3. Trzpieñ si³ownika wysun¹æ na zewn¹trz
tak, aby styka³ siê on z trzpieniem grzyba.

4. Za³o¿yæ i przykrêciæ elementy sprzêg³a.
Szczegó³owe informacje znajduj¹ siê w in-
strukcji monta¿u i obs³ugi odpowiednich si-
³owników.

2.2 Monta¿
Po³o¿enie monta¿owe zaworu jest dowolne,
nale¿y jednak zwróciæ uwagê na ogranicze-
nia narzucane przez zastosowany si³ownik.
Zawór nale¿y montowaæ bez naprê¿eñ.
W razie potrzeby podeprzeæ ruroci¹g w
pobli¿u przy³¹czy. Nie wolno stosowaæ
podpór na zaworze b¹dŸ si³owniku.
Przed zamontowaniem zaworu instalacjê
nale¿y przep³ukaæ !

2.3 Filtr, przewód obejœciowy
Zaleca siê zamontowaæ przed zaworem filtr
typu 2 firmy SAMSON.
Aby nie zamykaæ instalacji na czas przepro-
wadzania prac konserwacyjnych, zaleca siê
zamontowaæ przed filtrem i za zaworem re-
gulacyjnym po jednym zaworze odcinaj¹-
cym oraz zastosowaæ obejœcie (bypass). 

3. Obs³uga
Sposób obs³ugi zale¿y od rodzaju zasto-
sowanego si³ownika i jest opisany w odpo-
wiednich instrukcjach monta¿u i obs³ugi.

4. Awarie i ich usuwanie
Przed rozpoczêciem naprawy nale¿y od³¹-
czyæ si³ownik.
W tym celu odkrêciæ œruby sprzêg³a (7) i na-
krêtki (6) i wyci¹gn¹æ si³ownik.
Wyciek medium sygnalizuje uszkodzenie
d³awnicy. Brak szczelnego zamkniêcia za-
woru mo¿e byæ spowodowany zabrudze-
niem, cia³ami obcymi miêdzy gniazdem i
grzybem lub uszkodzeniem powierzchni usz-
czelniaj¹cych.
Zaleca siê demonta¿, dok³adne oczyszcze-
nie wszystkich elementów, a w razie potrze-
by ich wymianê.

Podczas prac monta¿owych odpo-
wiedni odcinek instalacji nie mo¿e
znajdowaæ siê pod ciœnieniem. Dla
wykonania tych prac zaleca siê de-
monta¿ zaworu z ruroci¹gu.

4.1 Wymiana uszczelnienia d³awnicy
Je¿eli zawór jest nieszczelny na d³awnicy,
nale¿y wymieniæ uszczelnienie (4.2) w nastê-
puj¹cy sposób: 
1. Odkrêciæ nakrêtki (1.1) i zdj¹æ jarzmo (5)

z ko³nierzem (5.1).
2. Sprawdziæ pierœcieñ uszczelniaj¹cy (1.2)

w korpusie zaworu i w razie potrzeby
wymieniæ.

3. Wykrêciæ tulejê gwintowan¹ (5.2) i wy-
j¹æ grzyb (3).

4. Uszkodzony pierœcieñ (4.2) wypchn¹æ za
pomoc¹ odpowiedniego narzêdzia.
Wyj¹æ podk³adkê (4.3) i sprê¿ynê (4.1)
oraz oczyœciæ komorê.

�
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5. Poszczególne czêœci nowej d³awnicy
oraz trzpieñ grzyba pokryæ smarem (nr
katalogowy 8150-0111).
Grzyb (3) umieœciæ w jarzmie (5).

6. Jarzmo ponownie na³o¿yæ na korpus za-
woru (1) i przymocowaæ nakrêtkami
(1.1) (uwzglêdniæ moment obrotowy po-
dany w tabeli). 

7. W³o¿yæ sprê¿ynê (4.1) i podk³adkê (4.3),
nowy pierœcieñ uszczelniaj¹cy (4.2) wsu-
n¹æ ostro¿nie poprzez trzpieñ grzyba do
komory.
Wkrêciæ tulejê gwintowan¹ (5.2) i do-
brze dokrêciæ.

4.2 Wymiana grzyba i gniazda
Szczelne zamkniêcie zaworu uniemo¿liwia-
j¹: zanieczyszczenia lub inne obce cia³a
miêdzy grzybem i gniazdem oraz uszkodzo-
ne krawêdzie grzyba i/lub gniazda.
W pierwszym przypadku oba elementy nale-
¿y oczyœciæ, a w drugim wymieniæ.

4.2.1 Grzyb
Przy wymianie grzyba zaleca siê równie¿
wymieniæ uszczelnienie d³awnicy (4.2) i
pierœcieñ uszczelniaj¹cy (1.2).
Grzyb wymienia siê w nastêpuj¹cy sposób:
wykonaæ te same czynnoœci, jak opisano w
rozdz. 4.1.
W miejsce uszkodzonego grzyba zamonto-
waæ nowy grzyb z trzpieniem. Trzpieñ grzy-
ba przed zamontowaniem pokryæ smarem
(nr katalogowy 8150-0111).

4.2.2 Gniazdo
Gniazdo (2) wymienia siê w nastêpuj¹cy
sposób:
1. Odkrêciæ nakrêtki (1.1). Jarzmo (5) wraz

z ko³nierzem (5.1) zdj¹æ z korpusu za-
woru (1).

2. Gniazdo (2) wykrêciæ za pomoc¹ odpo-
wiedniego klucza nasadowego (patrz ta-
bela).

3. Gwint i sto¿ek uszczelniaj¹cy nowego
gniazda pokryæ smarem (nr katalogowy
8150-0119) i wkrêciæ gniazdo.
Jarzmo (5) ponownie umieœciæ na korpu-
sie zaworu i przymocowaæ za pomoc¹
nakrêtek (1.1) zwracaj¹c uwagê na mo-
menty doci¹gaj¹ce.

Klucze nasadowe firmy SAMSON: 
Szczegó³owe informacje i wskazówki monta-
¿owe znajduj¹ siê w karcie WA 029.
Tabela kluczy nasadowych i momentów doci¹gaj¹cych
DN 15...25 

(1/2...1")
32...50

 (11/2...2")
Nr katalogowy 
klucza nasadowego

9932-3330 1280-3009

Gwint gniazda mm
Moment doci¹gaj¹cy ±10%

M32 x 1,5
170 Nm

M58 x 1,5
500 Nm

Nakrêtki w korpusie (1.1)
Moment doci¹gaj¹cy +10%

M10
10 Nm

M12
30 NmRys. 3 · Elementy d³awnicy
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7. Zapytania do producenta 
(przy sk³adaniu zapytañ prosimy podaæ po-
ni¿sze dane):

– Numer zlecenia (wybity na tabliczce
znamionowej).

– Typ, nr wyrobu, œrednica nominalna i ro-
dzaj wykonania zaworu.

– Ciœnienie i temperatura medium.
– Przep³yw w m3/h
– Zakres sygna³u nominalnego (steruj¹ce-

go) si³ownika np. 1,4 do 2,3 bar
– Schemat monta¿owy.

Wymiary

5. Tabliczka znamionowa

1 oznaczenie typu
2 indeks urz¹dzenia
3 materia³
4 numer zlecenia z indeksem zmian, 

indeks urz¹dzenia i numer identyfikacyjny
5 pozycja zlecenia
6 œrednica nominalna
7 ciœnienie nominalne
8 wspó³czynnik Kvs
9 charakterystyka:

GL – sta³oprocentowa
10 uszczelnienie: ME – metal na metal,

PT – miêkkie
Wykonanie ANSI (wg norm USA)
12 klasa ANSI (ciœnienie nominalne)
13 wspó³czynnik Cv (Kvs x 1.17)

SAMSON 1

4 5 6DNPOS.

7 8 9 10PN kvs

2 3

SAMSON
Size

12 13CI Cv

H

50(1.96)*

L

DIN
DN (mm)

L
mm

H
mm

15
20
25

130
150
160

160

32
40
50

180
200
230

165

ANSI
DN (cal)

L (cal)
klasa

H (cal)

150 300

1/2"
3/4"
1"

7,25
7,25
7,25

7.5
7.62
7.75

6,3

1 1/2"
2

8,75
10,0

9.25
10.5

6.5

6. Wymiary i ciê¿ar

wykonanie wed³ug ANSI

* zawór zamkniêty

SAMSON Sp. z o.o.
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