Série de Valvulas V2001
Vélvula Globo Tipo 3321

Fig. 1 - Vélvula Tipo 3321 com colunas (vista parcial)
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1. Concepgdo e modo de funcionamento

A vélvula globo de uma s6 sede Tipo 3321
de concepgéio modular, pode ser combinada
com diferentes actuadores pneumdticos ou
eléctricos:

+ Com o actuador Tipo 3372-01xx, forman-
do a vélvula pneumética de controlo Tipo

V2001-PP, ou

+ Com o actuador Tipo 3372-03xx, forman-
do a vélvula electro-pneumdtica de contro-

lo Tipo V2001-IP, ou

» Com os actuadores Tipo 5824 ou Tipo
5802, formando as valvulas eléctricas de
controlo Tipo V2001-E1 ou V2001-E2 res-

pectivamente.

O fluido atravessa a valvula no sentido da
seta. A posicdio do obturador da vélvula (3)
é determinada pelo sinal de controlo que
actua no actuador.

A haste do obturador é vedada por um em-
panque de anéis PTFE (4.2) com mola de ten-
sdo e é acoplada & haste do actuador (8.1)
por infermédio da peca de acoplamento (7).
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Fig. 2 - Desenho em corte




1.1 Dados técnicos

Valvula DN 15 a 50 segundo DIN 2" a 2" segundo ANS|
Material Ferro fundido Aco vazado

Presséo Nominal 10,16 16,25, 40 Classe 150, Classe 300
Unides flanges DIN 2526 forma C RF

Vedacdio sede-obturador

Metal-metal ou PTFE

Classe de vedagdio segundo

Vedacdo metal-metal: [V (0.01% Kys)

DINIEC 534-4 Vedagdio suave (PTFE): VI (hermeticidade a borbulhas)
Caracteristica Exponencial
Gama de regulagéio 50:1
Gama de temperatura -10a220°C 15a430°F

DN| 15/1/2" | 20/3/4" | 25/1" 32 40/11/2" | 50/2"
Valores de Kys m/h 1,64 2,506,3 4,000 6,306 1025 16 [B5
Valores de Cy 206 3.5 5012 1280 20 40
Diémetro da sede mm 12 1224 1224 1282 24138 3248
Materiais
Corpo da vélvula Ferro fundido GG-25 Aco vazado GS-C25 Aco carbono

WN 0.6025 WN1.0619 A216 WCB

Castelo da valvula C22.8 A105

Sede e obturador

WN 1.4305 / Sede a partir de DN 32: 1.4104
Anel de vedagéio para vedagdio suave: PTFE com fibra de vidro

Guia metdlico

WN 1.4104

Empanque

Anéis PTFE com carbono em V: mola WN 1.4310

Junta de corpo

Grafite-metal

A montagem, colocacdo em servico e operacdo da vélvula deve ser
feita unicamente por pessoal especializado, familiarizado com este tipo
de procedimentos.

De acordo com estas "Instrucdes de Montagem e Servico" entende-se
por pessoal especializado, aquelas pessoas que devido a sua instrucdo
técnica, ao seu treino especia/izado, aos seus conhecimentos e & sua
experiéncia, assim como aos seus conhecimentos da normalizacdo
relevante, podem realizar conscientemente os trabalhos descritos e
identificar os perigos possiveis.

Deve-se evitar qualquer possibilidade de perigo devida ao fluido do
processo, ao sinal de presséo, ou ds partes em movimento da vélvula de
controlo, tomando as medidas apropriadas.

Além disso deve-se garantir que a vélvula é utilizada unicamente em
condigdes que ndo ultrapassam a pressdo de servico e a temperatura
especificadas para o célculo da mesma.

Condi¢éo prévia é também o transporte e armazenamento do material
em condicées adequadas.




2. Instalagdo
2.1 Montagem do actuador na vélvula

A vélvula e o actuador séio fornecidos sepa-
radamente e devem ser montados no local.

Para tal, proceder do seguinte modo:

1. Remover a porca (6) do castelo da
vélvula.

2. Cuidadosamente, fazer retrair a haste
do actuador (8.1). Colocar este com as
colunas e o seu suporte sobre a vélvula e
aperté-los firmemente (momento de
aperto minimo 150 Nm) com as porcas
(SW 34).

3. Fazer estender a haste do actuador até
esta tocar a haste do obturador. Colocar
as abragadeiras de acoplamento (7) e
aperté-las firmemente.

Para mais detalhes consultar a documenta-
¢do "Montagem e instrucdes de servico" do
actuador correspondente.

2.2 Posi¢do de montagem

A vélvula pode ser montada em qualquer
posicdio. Contudo, ter em atencdio as limita-
¢Bes respeitantes ao actuador em causa.
Instalar a vélvula livre de tensdes. Se neces-
sario instalar suportes na tubagem, préximo
da vélvula. Nunca instalar suportes na val-
vula ou no actuador!

Soprar completamente a linha antes de ins-
talar a vélvulal

2.3 Filtro e linha de bypass

Recomenda-se a instalacdio de um filtro
SAMSON Tipo 2 a montante da vélvula.
Para evitar a paragem da instalagéio quando
forem executados trabalhos de manutencdo,
recomenda-se a instalacdo de valvulas de
seccionamento antes do filtro e depois da
vélvula de controlo assim como uma linha de
by-pass.

3. Operacdo

As instrucdes de operacéio referem-se unica-
mente aos actuadores e podem ser encontra-
das no manual "Montagem e Instrugdes de
Servico" do actuador utilizado.

4. Avarias e resolucdo das mesmas

Importante: Aquando da redlizacio de
qualquer tipo de trabalho na vélvula, reti-
rar o actuador da mesmal

Para tal, retirar a pega de acoplamento (7) e
a porca (6). Remover o actuador da vélvula.

No caso de se verificar fuga para o exterior
pelo empanque, provavelmente este esté da-
nificado. No caso de a vélvula néo vedar
completamente, poderd ser sujidade ou ou-
tros corpos estranhos presos entre a sede e o
obturador (impedindo a vedagdo estanque)
ou poderé estar a superficie de vedagdo da-
nificada.

Recomenda-se a desmontagem da vélvula, a
limpeza da sede e do obturador e caso ne-
cessdrio a sua substituicdo.

Para efectuar qualquer trabalho na
vélvula deve-se despressurizar e
drenar a instalacéo. A vdélvula deve
ser retirada da instalacéo.

4.1 Substituicdo do empanque

No caso de a vélvula ter fuga pela caixa de
empanque, substituir o empanque de anéis
(4.2) conforme descrito abaixo:

1. Desapertar as porcas (1.1) e refirar o
castelo da vélvula (5) com a flange(5.1).

2. Verificar o estado da junta de corpo
(1.2). Recomenda-se substituir sempre
esta junta.

3. Desapertar a porca de empanque (5.2) e
sacar o obturador (3).

4. Refirar o empanque (4.2) danificado
com a ajuda de uma ferramenta ade-
quada. Retirar a anilha (4.3) e a mola
(4.1) e limpar cuidadosamente a cémara
do empanque.



5. Aplicar o produto lubrificante (Ref.
8150-0111) em todas as pecas do em-
panque novo e na haste do obturador.
Montar o obturador (3) no castelo da
valvula (5).

6. Voltar a colocar o castelo com a flange
no corpo da vélvula e fixé-los com as
porcas (1.1). Ter em conta os momentos
de aperto apresentados na  tabela
abaixo.

7. Instalar a mola (4.1) e a anilha (4.3) e
com cuidado introduzir o empanque
novo (4.2) na respectiva camara fazen-
do-o deslizar ao longo da haste do ob-
turador. Enroscar a porca de empanque
(5.2) e apertar.

Fig. 3 - Caixa de empanque

4.2 Substituicdo da sede e do obturador

No caso de a vélvula ndo vedar completa-
mente, tal dever-se- & presenga de impure-
zas entre o obturador e a sede, ou entdo as
superficies de vedacdo estdo danificadas.
No caso de impurezas, limpar cuidadosa-
mente. No segundo caso, substituir conforme
se descreve de seguida.

4.2.1 Obturador

No caso de ter de substituir o obturador re-
comenda-se a substituicdo simultdnea do
empanque (4.2) e da junta de corpo (1.2).

Para substituir o obturador, executar proce-
dimento igual ao descrito na secgdio 4.1.
Contudo, instalar um obturador novo em vez
do antigo. Antes de instalar o obturador
aplicar o lubrificante (Ref.2 8150-0111) na
haste do mesmo.

4.2.2 Sede
Para substituir a sede (2), proceder do se-
guinte modo:

1. Desapertar as porcas (1.1) e retirar o
castelo da vélvula (5) com a flange (5.1)
do corpo da valvula (1).

2. Desapertar a sede (2) com a ajuda da
chave de sedes correspondente (ver ta-
bela abaixo).

3. Aplicar o produto de lubrificagéo (Ref.
8150-0119) na parte roscada da sede
nova. Montar a sede nova, com a ajuda
da chave de sedes adequada e tendo em
conta o momento de aperto respectivo.

4. Colocar o castelo com a flange no corpo
da vélvula e fixa-lo com as porcas (1.1).
Ter em atencdio os momentos de apertol!

Chave de sedes SAMSON: Para mais detal-
hes, ver o manual “WA 029”.

Chaves de sede / momentos de aperto

DN 15a25 32a50
(1/2"al") | (11/2"a2"
Chave de sede, Ref.2n® 9932-3330 | 1280-3009
Rosca da sede em mm M32x1,5 | M58x1,5
Momento de aperto (+ 10%) | 170 Nm 500 Nm
Porcas do corpo (1.1) M10 M12
Momento de aperto (+ 10%) 10 Nm 30Nm




5. Descri¢do da chapa de caracteristicas
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Tipo
index do instrumento
Material
index do instrumento e n° de identificacédo
N2 de encomenda com index de modificacdo
Posi¢dio na encomenda
Diémetro nominal
Presséo Nominal
Valor de Kys
Caracteristica:
GL - exponencial
10 Vedacdio sede-obturador:
ME - metal-metal, PT - PTFE
Execucdo ANSI
12 Classe ANSI (presséo nominal)
13 Valorde Cy (Kysx 1.17)
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7. Consultas ao fabricante

No caso de ter c1|guma questdo a colocar,
por favor forneca os seguintes dados:

Designagdio do tipo e do n® de encomen-
da (gravados na chapa de identificacéo)
N2 do produto, digmetro nominal e
versdo da vélvula

Pressdio e temperatura do fluido do pro-
cesso

Caudal em m3/h

Gama das molas do actuador (gama do
sinal de pressdo, por ex., 1.4 a 2.3 bar)
do actuador

Esquema da instalagdo

6. Dimensdes e pesos Dimensoes
DIN L H
DN (mm) mm mm * Vélvula fechada
15 130 I
20 150 160 N
25 160 50(1.96)
32 180
40 200 165 H
50 230
ANSI L(in) H (in)
DN (in) Classe
150 300
/" 7,25 7.5
3/4" 7,25 7.62 6,3
1 7,25 7.75 )
11/ 8,75 9.25 6.5
2 10,0 10.5
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