Zawory serii V2001
Zawér tréjdrogowy typu 3323

Rys. 1 - Zawor typu 3323 z zamontowanym jarzmem (widok czesciowy)

Wydanie marzec 2006 (01/99) Instrukcja montazu i obstugi
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1. Budowa i sposéb dziatania

Zawér trojdrogowy typu 3323 ma konstrukeje

modufowq i moze wspétpracowad z sitowni-

kami pneumatycznymi i elektrycznymi.

* zawoér regulacyjny typu V2001-PP stero-
wany sygnatem pneumatycznym: z sifow-

nikiem typu 3372-01xx

* zawér regulacyiny typu V20001-IP stero-
wany sygnatem elektropneumatycznym:
z sifownikiem typu 3372-03xx

lub

¢ zawory regulacyjne typu V2001-E1iV2001-
-E2 sterowane sygnafem elektrycznym:
z sitownikami typu 5824 lub 5802

W zaleznosci od sposobu zamontowania grzy-

ba zawér tréjdrogowy moze pracowad jako

W przypadku zaworu przystosowanego do
pracy w trybie mieszajgcym przeznaczone
o zmieszania media sq doprowadzane ka-
natami A i B, a ich zmieszany strumier wy-
plywa kanatem AB.
W przypadku zaworu przystosowanego do
pracy w trybie rozdzielajgcym medium jest
doprowadzane do kanatu AB, a jego roz-
dzielone strumienie wyplywajq kancfami A B.
Przeptyw od kanatu A lub B do kanatu AB
i odwrotnie zalezy od przeswitu pomiedzy
gniazdami i grzybami.
Zmiana potozenia grzybéw (3.1, 3.2) naste-
puje wskutek zmiany sygnatu sterujgcego
doprowadzonego do sitownika.
Trzpien grzyba jest uszczelniany za pomocg
dociskanego sprezynq zespotu pierscieni z PTFE
(4.2) i pofgczony z trzpieniem sitownika (8.1)

zawdr mieszajqcy lub rozdzielajgcy medium. za pomocq sprzegta (7).
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Przekréj przez zawér przystosowany do
pracy w trybie mieszajgcym

Potozenie grzyba w zaworze przystoso-
wanym do pracy w trybie rozdzielajgcym
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1.2 Dane techniczne

Zawor DN DIN 15do 50 ANSI1/2"do 2"

Materiat zeliwo szare staliwo

Ciénienie nominalne 16 25, 40 Class 150, Class 300

Przytqcze kotnierze DIN 2526 ksztatt C Raised Face

Uszczelnienie zespotu

gniazdaigrzyba metal na metal

E:;:jn?:zeri:ﬁq [EC 534-4 metal na metal: 111 (0,05 % Kvs)

Charakterystyka liniowa

Stosunek regulacii 30:1 do DN25 50:1 0d DN32

Zakres temperatury -10do 220°C 15 do 430°F

DN| 15/1/2" | 20/3/4" 25/1" 32 40/11/2"| 50/2"

Wspdtezynniki Kvs 3 6,3 8 16 20 32

Wspbtczynniki Cy m'/h 5 7,5 9,5 23 37

Srednica gniazda mm 24 40

Materiaty

Korpus zaworu zeliwo szare GG-25 staliwo GP240 GH A216 WCB
WN 0.6025 WN 1.0619

Gbrna czeéé zaworu C22.8 A105

Zespét gniazda i grzyba WN 1.4305 / gniazda o srednicy ponad DN 32: 1.4104

Tuleja prowadzqca WN 1.4104

Uszczelnienie dtawnicy zespét pierscieni o profilu "V" wykonanych z PTFE w dodatkiem wegla;

sprezyna WN 1.4310
Uszczelnienie korpusu grafit-metal

Urzqdzenie moze byc¢ montowane i uruchamiana wyfgcznie przez
specjalistyczny personel zaznajomiony z montazem, uruchamianiem
i eksploatacjq a’anego urzqdzenia.

W rozumieniv niniejszej instrukcji montazu i obs/ug/ specjalistyczny
personel oznacza osoby, ktére na podstawie swojego wyksztofcenia
zawodowego, posiadanej wiedzy i zdobytego doswiadczenia oraz
znajomosci stosownych norm sq w stanie ocenic zakres powierzonych
im prac oraz rozpoznac grozgce im ewentualne zagrozenia.
Zagrozeniom, jakie moze stwarzac w poblizu zaworu regulocyjnego
przeplywajgce przez niego medium, dziafajace na niego cisnieniowy
sygnat sterujgcy i poruszajgce sie w nim elementy nalezy zapobie-
gac podejmujgc odpowiednie dziatania.

Ponadlto nalezy zapewnic, Ze zawdr regulacyjny zostanie zamonfo-
wany tylko w takim miejscu, w ktdrym cisnienie robocze i temperatura
robocza nie przekraczajg parametréw obliczeniowych przyjetych
do doboruv zaworu.

Urzqdzenie musi byc¢ w odpowiedni sposdb transporfowane i prze-
chowywane.
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2. Montaz
2.1 Zmontowanie zaworu z sitownikiem

Zawér i sitownik sq dostarczane w osobnych
opakowaniach i trzeba je zmontowaé na
miejscu.

1. Odkreci¢ nakretke (6) z gérnej czesci za-
woru.

2. Sitownik z trzpieniem (8.1) lekko wciqg-
nigtym do $rodka nasadzi¢ wraz z jarzmem
na goérng czesé zaworu i przykrecié (mo-
ment dociggajacy przynajmniej 150 Nm)
za pomocq nakretki (klucz o rozwartosci
36).

3. Wyciggngé trzpien sifownika na tyle, zeby
dotykat trzpienia grzyba.

4. Zatozyé obejmy sprzegta i skrecié.

Wiecej szczegétowych informacji zawiera
instrukcja montazu i obstugi danego sitownika.

2.2 Potozenie montazowe

Potozenie montazowe jest dowolne, ale nalezy
koniecznie pamieta¢ o ograniczeniach na-
rzucanych przez zastosowany sifownik.
Zawér musi by¢ zamontowany bez naprezen.
W razie potrzeby przewody rurowe pode-
prze¢ w poblizu przytqczy.

Podpér nigdy nie mocowaé na zaworze ani
na sitowniku.

Przed zamontowaniem zaworu przewody
rurowe doktadnie przeptuka¢!

2.3 Miejsce zamontowania zaworu
regulacyjnego

Zawér  regulacyjny nalezy zamontowaé

zgodhie z rys. 3 w miejscu odpowiednim dla

jego przeznaczenia.

Potozenie bezpieczenstwa: zawér zatrzymuje
przeptyw medium grzewczego lub umozli-
wia przeptyw medium chfodzqcego.

Sposéb zamontowania grzyba jest zazna-
czony symbolem zaworu mieszajqcego lub
rozdzielajacego umieszczonym na tabliczce
na korpusie zaworu.

2.4 Filir, obieg obejsciowy

Zaleca sie zamontowanie przed korpusem
zaworu fitr typu 2 firmy SAMSON, w przy-
padku zaworéw mieszajqcych przed kaz-
dym z obu wlotéw.

Aby nie trzeba byto wytgczaé instalacji na
czas prowadzenia prac konserwacyjnych,
zaleca sie zamontowanie zaréwno przed fil-
trem, jak i za zaworem regulacyjnym zaworu
odcinajgcego i przewodu obejsciowego (by-
pass-u).

3. Obstuga

Obstuga dotyczy tylko sifownika, a odpo-
wiednie wskazéwki zawierajq stosowne in-
strukcje montazu i obstugi.
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Praca w trybie mieszajgcym | Praca w irybie rozdzielajacym
Regulacja temperatury Q=stata | Regulacja przeptywu Q=0do 100%
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Rys. 3 - Przyktady montazu

' EA = trzpie sifownika wysuwany
na zewngtrz

FE= trzpie sifownika weiggany
do wewnaqtrz

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
mieszajgcego FAY

chtodzenie z wykorzystaniem zaworu
mieszajqcego FE'

a) montaz w przewodzie zasilajgcym
b) montaz w przewodzie powrotnym

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
mieszajqgcego FA

chtodzenie z wykorzystaniem zaworu
mieszajgcego FE

) montaz w przewodzie zasilajgcym
d) montaz w przewodzie powrotnym

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielajgcego FA"

chtodzenie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielajgcego FE'

e) montaz w przewodzie powrotnym
f) montaz w przewodzie zasilajgcym

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielajgcego FA

chtodzenie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielajqcego FE'

g) montaz w przewodzie powrotnym
h) montaz w przewodzie zasilajgcym
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4. Zakiécenia w pracy i sposoby usuwania
ich przyczyn
Uwaga:
W przypadku przeprowadzania jakiejkol-
wiek naprawy sifownik musi by¢ zdemonto-
wany z zaworu.
W tym celu nalezy odkreci¢ $ruby sprzegta
(7) oraz nakretke (6) i zdjaé sitownik z zaworu.
Jezeli wystgpi nieszczelnosé¢ w kierunku na
zewngrz, to przyczyng moze by¢ uszkodze-
nie uszczelnienia dfawnicy.
Jezeli zawér nie zamyka sie dostatecznie
szczelnie, to przyczyng moze byé zanieczy-
szczenie lub ciato obce, ktére zakleszczylo
sie pomiedzy gniazdem i grzybem lub tez
uszkodzone krawedzie uszczelniajqce.
Zaleca sie wymontowanie elementéw, ich
doktadne oczyszczenia, a w razie potrzeby
wymiane za nowe.
Podczas prac montazowych na za-
A worze regulacyjnym dana czesc¢ in-
stalacji musi by<¢ pozbawiona cisnie-
nia i oprézniona. Zaleca sig wymon-
towanie zaworu z instalacyi.

Rys. 4 - Dtawnica

4.1 Wymiana uszczelnienia dfawnicy

Jezeli zawér wykazuje nieszczelno$é na
dtawnicy, to jej uszczelnienie (4.2) nalezy
wymieni¢ w nastepujqcy sposéb:

1. Wykreci¢ gwintowang tuleje (5.3).

2. Odkreci¢ nakretki (1.1) i zdjgé¢ kotnierz
(5.1).

3. Goérnq (5) czes¢ zaworu zdjgé z korpusu

zaworu przez trzpien grzyba.
Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony piers-
cieri uszczelniajgcy (1.2) korpus zaworu.
Zaleca sie wymienié¢ pierscieri uszczel-
niajgcy na nowy.

4. Uszkodzone uszczelnienie dtawnicy (4.2)
wyijaé z gornej czesci zaworu postugujac
sie w tym celu specjalnym narzedziem.
Wyijaé¢ podktadke (4.3) i sprezyne (4.1)
i oczysci¢ komore uszczelnienia.

5. Wszystkie elementy nowego uszczelnie-
nia oraz trzpie grzyba nattusci¢ sma-
rem (numer katalogowy 8150-0111).

6. Gérng cze$¢ zaworu nasadzi¢ przez
trzpien grzyba na korpus zaworu i zamo-
cowaé za pomocq nakretek (1.1) (stosowa¢
momenty dociggajqce podane w tabeli).

7. Wiozyé najpierw sprezyne (4.1), potem
podktadke (4.3). Elementy nowego usz-
czelnienia (4.2) ostroznie wsunqé przez
trzpien grzyba do komory uszczelniajqcej.

8. Whkreci¢ i dociagnaé tuleje gwintowang
(5.2).

4.2 Wymiana gniazdai /lub grzyba
Zawor przeznaczony do pracy w trybie mie-
szajgcym i zawér przeznaczony do pracy
w trybie rozdzielajgcym rézniq sie od siebie
sposobem zamontowania grzybéw i tulejami.
Zaleca sie w przypadku regeneracji gniazda
i grzyba wymieni¢ takze uszczelnienie dtaw-
nicy (4.2) i pierscien uszczelniajacy (1.2).

4.2.1 Demontaz

1. Wykrecié gwintowanq tuleje (5.3).

2. Odkreci¢ nakretki (1.1) i zdjgé kotnierz
(5.1).
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3. Goérnq (5) czes¢ zaworu zdjgé z korpusu
zaworu przez trzpien grzyba.
Sprawdzi¢, czy nie jest uszkodzony piers-
cieri uszczelniajqey (1.2) korpus zaworu.
Zaleca sie wymieni¢ pierscien uszczel-
niajacy na nowy.

Zawér przeznaczony do pracy w trybie

mieszajgcym:

4. W celu przytrzymania trzpienia grzyba

odpowiednie narzedzie nasadzi¢ od gé-
ry na szeiciokgtng koricowke trzpienia
grzyba (9) i odkreci¢ srube (9.1).
Wyija¢é z korpusu zaworu od dotu $rube
wraz z podktadkg (9.2) i tuleje (10.3)
oraz od géry trzpier grzyba (9). Wyja¢
zboku tuleje (10.2).

5. Gérne gniazdo (2.1) zaworu wykrecié za
pomocq odpowiedniego klucza do
gniazda (zob. tabela).

6. Oba grzyby (3.1 i 3.2) wyja¢ z korpusu
zaworu.

7. Dolne gniazdo (2.2) wykreci¢ za pomocq
klucza do gniazda.

8. Wszystkie czesci doktadnie oczysci¢,
a w razie potrzeby wymienié¢ na nowe.

Zawér przeznaczony do pracy w trybie

rozdzielajgcym:

4. W celu przytrzymania trzpienia grzyba

odpowiednie narzedzie nasadzi¢ od goéry
na szeiciokgtng koricowke trzpienia
grzyba (9) i odkrecié srube (9.1).
Wyijaé z korpusu zaworu od dotu pod-
ktadke (9.2), grzyb (3.2) i tuleje (10.3,
10.2, 10.1) oraz od géry trzpieh grzyba
(9)igrzyb(3.1).

5. Za pomocq odpowiedniego klucza do
gniazda (zob. tabela) wykreci¢ najpierw
gérne (2.1), potem dolne gniazdo (2.2).

6. Wszystkie czeéci doktadnie oczysci¢, aw
razie potrzeby wymienié na nowe.
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4.2.2 Montaz

Nattusci¢ smarem (nr katalogowy 8150-0119)
gwinty i stozki uszczelniajgce nowych lub
zregenerowanych grzybéw oraz koicéwke
sruby (9.1).

Zawér przeznaczony do pracy w trybie

mieszajgcym:

1. Dolne gniazdo (2.2) zaworu wykrecié¢ za
pomocq klucza do gniazda, moment do-
ciagajacy zob. tabela.

2. Natozy¢ na érube (9.1) po kolei podktad-
ke zgbkowang (9.2) tuleje (10.3), grzyb
(3.2), tuleje (10.2), grzyb (3.1), a na kon-
céwke gwintu lekko nakreci¢ nakretke
szesciokgtng.

3. Srube z tulejomi i grzybami wsungé od
géry do korpusu zaworu w taki sposéb,
zeby dolny grzyb znalazt sie w swoim
gniezdzie.

4. Gérne gniazdo (3.1) wkreci¢ w korpus,
moment dociggajqcy zob. tabela.

5. Wypchng¢ érube od dotu, odkreci¢ za-
krecong na koncéwce gwintu nakretke
szedciokatng i w jej miejsce nakreci¢
trzpien grzyba.

Przytrzyma¢  szeéciokgtng  koricéwke
trzpienia grzyba i za pomocg éruby (9.1)
skreci¢ ze sobq wszystkie elementy.

6. Trzpieh grzyba i poszczegdlne czesci
uszczelnienia dtawnicy nattuici¢ smarem
(nr katalogowy 8150-0111).

7. Gérng cze$¢ zaworu nasadzié przez
trzpien grzyba na korpus zaworu i za-
mocowa¢ za pomocq nakretek (1.1) (sto-
sowaé momenty dociggajgce podane
w tabeli).

8. Wiozy¢ najpierw sprezyne (4.1), potem
podktadke (4.3). Elementy nowego uszczel-
nienia dtawnicy (4.2) ostroznie wsunqé
przez trzpien grzyba do komory uszczel-
niajqce;j.

9. Whkreci¢ i dociggngé tuleje gwintowang
(5.2).



Zawér przeznaczony do pracy w trybie

rozdzielajgcym:

1. Za pomocq odpowiedniego klucza do
gniazda (stosowa¢ momenty dociggaja-
ce podane w tabeli) wkreci¢ najpierw do-
Ine (2.2), potem gérne gniazdo (2.1).

2. Natozyé¢ na $rube (9.1) po kolei podktad-
ke zabkowang (9.2) i tuleje (10.3, 10.2
i 10.1), wlozy¢ od dotu do gniazda i do-
cisngé.

Wsunaé od géry gérny grzyb i nakrecié
trzpien grzyba.

3. Przytrzyma¢  szesciokging  korcéwke
trzpienia grzyba i za pomocgq $ruby (9.1)
skreci¢ ze sobq wszystkie elementy.

4. Trzpien grzyba i poszczegélne czeici
uszczelnienia dtawnicy nattuécié smarem

(nr katalogowy 8150-0111).

5. Gérng cze$¢ zaworu wraz z kotnierzem
nasadzié przez trzpier grzyba na korpus
zawory i zamocowaé za pomocqg nakre-
tek (1.1) (stosowaé momenty dociagaija-
ce podane w tabeli).

6. Whozy¢ najpierw sprezyne (4.1), potem
podktadke (4.3). Elementy nowego uszczel-
nienia dtawnicy (4.2) ostroznie wsung¢
przez trzpien grzyba do komory uszczel-
niajacej.

7. Whkreci¢ i dociggngé tuleje gwintowang
(5.2).

Klucze do gniazda firmy SAMSON: wiecej
szczegdtowych informacii i wskazéwki doty-
czqce sposobu montazu zawiera instrukcja

WA 029.

Klucze do gniazda / Momenty dociggajace

DN 15..25 32..50
(1/2.a" | (11/2..2")

Nr katalogowy klucza 1280-3010 | 1280-3011

do gniazda

Gwint gniazda mm M32x1,5 | M58x1,5

Moment dociggajacy £10% |  120Nm 500 Nm

Nakretki (1.1) korpusu M10 M12

Moment dociggajacy +10% 20Nm 35Nm

8

. Opis tabliczki identyfikacyjnej

samsoN [ 1 2] s |
l l4 l POITDN%
PN| 7 | kys 8 9 110

Wykonanie zgodnie z normami ANSI

SAMSON | [l l
l l Size l l
alzjel 3 [ | ] ]

Typ

Numer indeksowy urzqdzenia
Materiat

Numer indeksowy urzqdzenia i numer
identyfikacyjny

Numer zaméwienia z indeksem zmian
Poz. zaméwienia

Srednica nominalna

Cisnienie nominalne

Wspdtczynniki Kvs

Charakferystyka:

GL - statoprocentowa

10 Rodzaj uszczelnienia: ME — metal na metal

AWN—

O 0 N OO

Wykonanie zgodnie z normami ANSI:
12 ANSI-Class (ci$nienie nominalne)
13 Wspbétezynnik Cv (Kvsx 1.17)
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6. Wymiary

zawor

zamkniety 50(1.96)

DIN L H H2
DN (mm) (mm) (mm) (mm)
15 130 70
20 150 175 80
25 160 85
32 180 100
40 200 180 105
50 230 120
ANS| L (cal) H (cal) H2 (cal)
DN (cal) Class Class
150 300 150 300
1/2" 7,50 3,76
34 | 725 | 762 &7 | 362 | 382
2" 7,75 3,88
/2 | 875 | 925 | 71 [ 437 | 463
2" 10,00 | 10,50 5,00 | 5,26

7. Pytania do producenta

(w przypadku pytar prosze podaé ponizsze

ane)

— Oznaczenie typu i numer zaméwienia

(zapisane na tabliczce identyfikacyjne;)

- Numer fabrycznym, $rednica nominalna
i wykonanie zaworu

- Cisnienie i temperatura medium

~ Przeplywwm?/h

— Zakres sygnatu nominalnego (zakres syg-
natu sterujgcego) (np. 1,4 do 2,3 bar) dla
sifownika pneumatycznego

— Rysunek montazowy
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