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Rys. 1 · Zawór typu 3323 z zamontowanym jarzmem (widok czêœciowy)



1. Budowa i sposób dzia³ania
Zawór trójdrogowy typu 3323 ma konstrukcjê
modu³ow¹ i mo¿e wspó³pracowaæ z si³owni-
kami pneumatycznymi i elektrycznymi.
• zawór regulacyjny typu V2001-PP stero-

wany sygna³em pneumatycznym: z si³ow-
nikiem typu 3372-01xx

• zawór regulacyjny typu V20001-IP stero-
wany sygna³em elektropneumatycznym:
z si³ownikiem typu 3372-03xx

  lub
• zawory regulacyjne typu V2001-E1 i V2001-

-E2 sterowane sygna³em elektrycznym:
z si³ownikami typu 5824 lub 5802

W zale¿noœci od sposobu zamontowania grzy-
ba zawór trójdrogowy mo¿e pracowaæ jako
zawór mieszaj¹cy lub rozdzielaj¹cy medium.

W przypadku zaworu przystosowanego do
pracy w trybie mieszaj¹cym przeznaczone
do zmieszania media s¹ doprowadzane ka-
na³ami A i B, a ich zmieszany strumieñ wy-
p³ywa kana³em AB.
W przypadku zaworu przystosowanego do
pracy w trybie rozdzielaj¹cym medium jest
doprowadzane do kana³u AB, a jego roz-
dzielone strumienie wyp³ywaj¹ kana³ami A i B.
Przep³yw od kana³u A lub B do kana³u AB
i odwrotnie zale¿y od przeœwitu pomiêdzy
gniazdami i grzybami.
Zmiana po³o¿enia grzybów (3.1, 3.2) nastê-
puje wskutek zmiany sygna³u steruj¹cego
doprowadzonego do si³ownika.
Trzpieñ grzyba jest uszczelniany za pomoc¹
dociskanego sprê¿yn¹ zespo³u pierœcieni z PTFE
(4.2) i po³¹czony z trzpieniem si³ownika (8.1)
za pomoc¹ sprzêg³a (7).
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Rys. 2.1
Po³o¿enie grzyba w zaworze przystoso-
wanym do pracy w trybie rozdzielaj¹cym

Rys. 2
Przekrój przez zawór przystosowany do
pracy w trybie mieszaj¹cym

1 korpus zaworu
1.1 nakrêtki
1.2 pierœcieñ

uszczelniaj¹cy
2.1 gniazdo górne
2.2 gniazdo dolne
3.1 grzyb górny
3.2 grzyb dolny
4.1 sprê¿yna
4.2 uszczelnienie

d³awnicy
4.3 podk³adka 

5 górna czêœæ zaworu
5.1 ko³nierz
5.3 tuleja gwintowana
6 nakrêtka
7 sprzêg³o
8.1 trzpieñ si³ownika
8.2 jarzmo
9 trzpieñ grzyba
9.1 œruba
9.2 podk³adka
10.1 tuleja
10.2 tuleja
10.3 tuleja
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1.2 Dane techniczne
Zawór DN DIN 15 do 50 ANSI 1/2" do 2"

Materia³ ¿eliwo szare staliwo

Ciœnienie nominalne 16 25, 40 Class 150, Class 300

Przy³¹cze ko³nierze DIN 2526 kszta³t C Raised Face

Uszczelnienie zespo³u
gniazda i grzyba metal na metal

Klasa przecieku 
zgodnie z norm¹ IEC 534-4 metal na metal: III (0,05 % KVS)

Charakterystyka liniowa

Stosunek regulacji 30:1 do DN25       50 : 1 od DN32

Zakres temperatury –10 do 220°C 15 do 430°F

DN 15 / 1/2" 20 / 3/4" 25 / 1" 32 40 / 11/2" 50 / 2"

Wspó³czynniki KVS
m3/h

4 6,3 8 16 20 32

Wspó³czynniki CV 5 7,5 9,5 23 37

Œrednica gniazda mm 24 40

Materia³y

Korpus zaworu ¿eliwo szare GG-25
WN 0.6025

staliwo GP240 GH
WN 1.0619

A216 WCB

Górna czêœæ zaworu C22.8 A105

Zespó³ gniazda i grzyba WN 1.4305 / gniazda o œrednicy ponad DN 32: 1.4104

Tuleja prowadz¹ca WN 1.4104

Uszczelnienie d³awnicy zespó³ pierœcieni o profilu "V" wykonanych z PTFE w dodatkiem wêgla;
sprê¿yna  WN 1.4310

Uszczelnienie korpusu grafit-metal

Urz¹dzenie mo¿e byæ montowane i uruchamiana wy³¹cznie przez
specjalistyczny personel zaznajomiony z monta¿em, uruchamianiem
i eksploatacj¹ danego urz¹dzenia.
W rozumieniu niniejszej instrukcji monta¿u i obs³ugi specjalistyczny
personel oznacza osoby, które na podstawie swojego wykszta³cenia
zawodowego, posiadanej wiedzy i zdobytego doœwiadczenia oraz
znajomoœci stosownych norm s¹ w stanie oceniæ zakres powierzonych
im prac oraz rozpoznaæ gro¿¹ce im ewentualne zagro¿enia.
Zagro¿eniom, jakie mo¿e stwarzaæ w pobli¿u zaworu regulacyjnego
przep³ywaj¹ce przez niego medium, dzia³aj¹ce na niego ciœnieniowy
sygna³ steruj¹cy i poruszaj¹ce siê w nim elementy nale¿y zapobie-
gaæ podejmuj¹c odpowiednie dzia³ania.
Ponadto nale¿y zapewniæ, ¿e zawór regulacyjny zostanie zamonto-
wany tylko w takim miejscu, w którym ciœnienie robocze i temperatura
robocza nie przekraczaj¹ parametrów obliczeniowych przyjêtych
do doboru zaworu.
Urz¹dzenie musi byæ w odpowiedni sposób transportowane i prze-
chowywane.

!
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2. Monta¿
2.1 Zmontowanie zaworu z si³ownikiem
Zawór i si³ownik s¹ dostarczane w osobnych
opakowaniach i trzeba je zmontowaæ na
miejscu.
1. Odkrêciæ nakrêtkê (6) z górnej czêœci za-

woru.
2. Si³ownik z trzpieniem (8.1) lekko wci¹g-

niêtym do œrodka nasadziæ wraz z jarzmem
na górn¹ czêœæ zaworu i przykrêciæ (mo-
ment doci¹gaj¹cy przynajmniej 150 Nm)
za pomoc¹ nakrêtki (klucz o rozwartoœci
36).

3. Wyci¹gn¹æ trzpieñ si³ownika na tyle, ¿eby
dotyka³ trzpienia grzyba.

4. Za³o¿yæ obejmy sprzêg³a i skrêciæ.

Wiêcej szczegó³owych informacji zawiera
instrukcja monta¿u i obs³ugi danego si³ownika.

2.2 Po³o¿enie monta¿owe
Po³o¿enie monta¿owe jest dowolne, ale nale¿y
koniecznie pamiêtaæ o ograniczeniach na-
rzucanych przez zastosowany si³ownik.
Zawór musi byæ zamontowany bez naprê¿eñ.
W razie potrzeby przewody rurowe pode-
przeæ w pobli¿u przy³¹czy.
Podpór nigdy nie mocowaæ na zaworze ani
na si³owniku.
Przed zamontowaniem zaworu przewody
rurowe dok³adnie przep³ukaæ!

2.3 Miejsce zamontowania zaworu
    regulacyjnego
Zawór regulacyjny nale¿y zamontowaæ
zgodnie z rys. 3 w miejscu odpowiednim dla
jego przeznaczenia.
Po³o¿enie bezpieczeñstwa: zawór zatrzymuje
przep³yw medium grzewczego lub umo¿li-
wia przep³yw medium ch³odz¹cego.
Sposób zamontowania grzyba jest zazna-
czony symbolem zaworu mieszaj¹cego lub
rozdzielaj¹cego umieszczonym na tabliczce
na korpusie zaworu.

2.4 Filtr, obieg obejœciowy
Zaleca siê zamontowanie przed korpusem
zaworu fitr typu 2 firmy SAMSON, w przy-
padku zaworów mieszaj¹cych przed ka¿-
dym z obu wlotów.
Aby nie trzeba by³o wy³¹czaæ instalacji na
czas prowadzenia prac konserwacyjnych,
zaleca siê zamontowanie zarówno przed fil-
trem, jak i za zaworem regulacyjnym zaworu
odcinaj¹cego i przewodu obejœciowego (by-
pass-u).

3. Obs³uga
Obs³uga dotyczy tylko si³ownika, a odpo-
wiednie wskazówki zawieraj¹ stosowne in-
strukcje monta¿u i obs³ugi.
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Praca w trybie rozdzielaj¹cym
Regulacja przep³ywu Q = 0 do 100%

Praca w trybie mieszaj¹cym
Regulacja temperatury Q = sta³a
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1) FA = trzpieñ si³ownika wysuwany 
na zewn¹trz

  FE = trzpieñ si³ownika wci¹gany 
do wewn¹trz

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
mieszaj¹cego FA1) 
ch³odzenie z wykorzystaniem zaworu
mieszaj¹cego FE1) 
a) monta¿ w przewodzie zasilaj¹cym
b) monta¿ w przewodzie powrotnym

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
mieszaj¹cego FA1) 

ch³odzenie z wykorzystaniem zaworu
mieszaj¹cego FE1) 
c) monta¿ w przewodzie zasilaj¹cym
d) monta¿ w przewodzie powrotnym

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielaj¹cego FA1) 

ch³odzenie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielaj¹cego FE1) 
e) monta¿ w przewodzie powrotnym
f) monta¿ w przewodzie zasilaj¹cym

ogrzewanie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielaj¹cego FA1) 

ch³odzenie z wykorzystaniem zaworu
rozdzielaj¹cego FE1) 
g) monta¿ w przewodzie powrotnym
h) monta¿ w przewodzie zasilaj¹cym

Rys. 3 · Przyk³ady monta¿u
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4. Zak³ócenia w pracy i sposoby usuwania
   ich przyczyn
Uwaga:
W przypadku przeprowadzania jakiejkol-
wiek naprawy si³ownik musi byæ zdemonto-
wany z zaworu.
W tym celu nale¿y odkrêciæ œruby sprzêg³a
(7) oraz nakrêtkê (6) i zdj¹æ si³ownik z zaworu.
Je¿eli wyst¹pi nieszczelnoœæ w kierunku na
zewn¹trz, to przyczyn¹ mo¿e byæ uszkodze-
nie uszczelnienia d³awnicy.
Je¿eli zawór nie zamyka siê dostatecznie
szczelnie, to przyczyn¹ mo¿e byæ zanieczy-
szczenie lub cia³o obce, które zakleszczy³o
siê pomiêdzy gniazdem i grzybem lub te¿
uszkodzone krawêdzie uszczelniaj¹ce.
Zaleca siê wymontowanie elementów, ich
dok³adne oczyszczenia, a w razie potrzeby
wymianê za nowe.

Podczas prac monta¿owych na za-
worze regulacyjnym dana czêœæ in-
stalacji musi byæ pozbawiona ciœnie-
nia i opró¿niona. Zaleca siê wymon-
towanie zaworu z instalacji.

4.1 Wymiana uszczelnienia d³awnicy
Je¿eli zawór wykazuje nieszczelnoœæ na
d³awnicy, to jej uszczelnienie (4.2) nale¿y
wymieniæ w nastêpuj¹cy sposób:
1. Wykrêciæ gwintowan¹ tulejê (5.3).
2. Odkrêciæ nakrêtki (1.1) i zdj¹æ ko³nierz

(5.1).
3. Górn¹ (5) czêœæ zaworu zdj¹æ z korpusu

zaworu przez trzpieñ grzyba.
Sprawdziæ, czy nie jest uszkodzony pierœ-
cieñ uszczelniaj¹cy (1.2) korpus zaworu.
Zaleca siê wymieniæ pierœcieñ uszczel-
niaj¹cy na nowy.

4. Uszkodzone uszczelnienie d³awnicy (4.2)
wyj¹æ z górnej czêœci zaworu pos³uguj¹c
siê w tym celu specjalnym narzêdziem.
Wyj¹æ podk³adkê (4.3) i sprê¿ynê (4.1)
i oczyœciæ komorê uszczelnienia.

5. Wszystkie elementy nowego uszczelnie-
nia oraz trzpieñ grzyba nat³uœciæ sma-
rem (numer katalogowy 8150-0111).

6. Górn¹ czêœæ zaworu nasadziæ przez
trzpieñ grzyba na korpus zaworu i zamo-
cowaæ za pomoc¹ nakrêtek (1.1) (stosowaæ
momenty doci¹gaj¹ce podane w tabeli).

7. W³o¿yæ najpierw sprê¿ynê (4.1), potem
podk³adkê (4.3). Elementy nowego usz-
czelnienia (4.2) ostro¿nie wsun¹æ przez
trzpieñ grzyba do komory uszczelniaj¹cej.

8. Wkrêciæ i doci¹gn¹æ tulejê gwintowan¹
(5.2).

4.2 Wymiana gniazda i /lub grzyba
Zawór przeznaczony do pracy w trybie mie-
szaj¹cym i zawór przeznaczony do pracy
w trybie rozdzielaj¹cym ró¿ni¹ siê od siebie
sposobem zamontowania grzybów i tulejami.
Zaleca siê w przypadku regeneracji gniazda
i grzyba wymieniæ tak¿e uszczelnienie d³aw-
nicy (4.2) i pierœcieñ uszczelniaj¹cy (1.2).

4.2.1 Demonta¿
1. Wykrêciæ gwintowan¹ tulejê (5.3).
2. Odkrêciæ nakrêtki (1.1) i zdj¹æ ko³nierz

(5.1).Rys. 4 · D³awnica

5.3

4.2

4.3

4.1

5

!
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3. Górn¹ (5) czêœæ zaworu zdj¹æ z korpusu
zaworu przez trzpieñ grzyba.
Sprawdziæ, czy nie jest uszkodzony pierœ-
cieñ uszczelniaj¹cy (1.2) korpus zaworu.
Zaleca siê wymieniæ pierœcieñ uszczel-
niaj¹cy na nowy.

Zawór przeznaczony do pracy w trybie
mieszaj¹cym:
4. W celu przytrzymania trzpienia grzyba

odpowiednie narzêdzie nasadziæ od gó-
ry na szeœciok¹tn¹ koñcówkê trzpienia
grzyba (9) i odkrêciæ œrubê (9.1).
Wyj¹æ z korpusu zaworu od do³u œrubê
wraz z podk³adk¹ (9.2) i tulejê (10.3)
oraz od góry trzpieñ grzyba (9). Wyj¹æ
z boku tulejê (10.2).

5. Górne gniazdo (2.1) zaworu wykrêciæ za
pomoc¹ odpowiedniego klucza do
gniazda (zob. tabela).

6. Oba grzyby (3.1 i 3.2) wyj¹æ z korpusu
zaworu.

7. Dolne gniazdo (2.2) wykrêciæ za pomoc¹
klucza do gniazda.

8. Wszystkie czêœci dok³adnie oczyœciæ,
a w razie potrzeby wymieniæ na nowe.

Zawór przeznaczony do pracy w trybie
rozdzielaj¹cym:
4. W celu przytrzymania trzpienia grzyba

odpowiednie narzêdzie nasadziæ od góry
na szeœciok¹tn¹ koñcówkê trzpienia
grzyba (9) i odkrêciæ œrubê (9.1).
Wyj¹æ z korpusu zaworu od do³u pod-
k³adkê (9.2), grzyb (3.2) i tuleje (10.3,
10.2, 10.1) oraz od góry trzpieñ grzyba
(9) i grzyb (3.1).

5. Za pomoc¹ odpowiedniego klucza do
gniazda (zob. tabela) wykrêciæ najpierw
górne (2.1), potem dolne gniazdo (2.2).

6. Wszystkie czêœci dok³adnie oczyœciæ, a w
razie potrzeby wymieniæ na nowe.

4.2 .2 Monta¿
Nat³uœciæ smarem (nr katalogowy 8150-0119)
gwinty i sto¿ki uszczelniaj¹ce nowych lub
zregenerowanych grzybów oraz koñcówkê
œruby (9.1).

Zawór przeznaczony do pracy w trybie
mieszaj¹cym:
1. Dolne gniazdo (2.2) zaworu wykrêciæ za

pomoc¹ klucza do gniazda, moment do-
ci¹gaj¹cy zob. tabela.

2. Na³o¿yæ na œrubê (9.1) po kolei podk³ad-
kê z¹bkowan¹ (9.2) tulejê (10.3), grzyb
(3.2), tulejê (10.2), grzyb (3.1), a na koñ-
cówkê gwintu lekko nakrêciæ nakrêtkê
szeœciok¹tn¹.

3. Œrubê z tulejami i grzybami wsun¹æ od
góry do korpusu zaworu w taki sposób,
¿eby dolny grzyb znalaz³ siê w swoim
gnieŸdzie.

4. Górne gniazdo (3.1) wkrêciæ w korpus,
moment doci¹gaj¹cy zob. tabela.

5. Wypchn¹æ œrubê od do³u, odkrêciæ za-
krêcon¹ na koñcówce gwintu nakrêtkê
szeœciok¹tn¹ i w jej miejsce nakrêciæ
trzpieñ grzyba.
Przytrzymaæ szeœciok¹tn¹ koñcówkê
trzpienia grzyba i za pomoc¹ œruby (9.1)
skrêciæ ze sob¹ wszystkie elementy.

6. Trzpieñ grzyba i poszczególne czêœci
uszczelnienia d³awnicy nat³uœciæ smarem
(nr katalogowy 8150-0111).

7. Górn¹ czêœæ zaworu nasadziæ przez
trzpieñ grzyba na korpus zaworu i za-
mocowaæ za pomoc¹ nakrêtek (1.1) (sto-
sowaæ momenty doci¹gaj¹ce podane
w tabeli).

8. W³o¿yæ najpierw sprê¿ynê (4.1), potem
podk³adkê (4.3). Elementy nowego uszczel-
nienia d³awnicy (4.2) ostro¿nie wsun¹æ
przez trzpieñ grzyba do komory uszczel-
niaj¹cej.

9. Wkrêciæ i doci¹gn¹æ tulejê gwintowan¹
(5.2).
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Zawór przeznaczony do pracy w trybie
rozdzielaj¹cym:
1. Za pomoc¹ odpowiedniego klucza do

gniazda (stosowaæ momenty doci¹gaj¹-
ce podane w tabeli) wkrêciæ najpierw do-
lne (2.2), potem górne gniazdo (2.1).

2. Na³o¿yæ na œrubê (9.1) po kolei podk³ad-
kê z¹bkowan¹ (9.2) i tuleje (10.3, 10.2
i 10.1), w³o¿yæ od do³u do gniazda i do-
cisn¹æ.
Wsun¹æ od góry górny grzyb i nakrêciæ
trzpieñ grzyba.

3. Przytrzymaæ szeœciok¹tn¹ koñcówkê
trzpienia grzyba i za pomoc¹ œruby (9.1)
skrêciæ ze sob¹ wszystkie elementy.

4. Trzpieñ grzyba i poszczególne czêœci
uszczelnienia d³awnicy nat³uœciæ smarem
(nr katalogowy 8150-0111).

5. Górn¹ czêœæ zaworu wraz z ko³nierzem
nasadziæ przez trzpieñ grzyba na korpus
zaworu i zamocowaæ za pomoc¹ nakrê-
tek (1.1) (stosowaæ momenty doci¹gaj¹-
ce podane w tabeli).

6. W³o¿yæ najpierw sprê¿ynê (4.1), potem
podk³adkê (4.3). Elementy nowego uszczel-
nienia d³awnicy (4.2) ostro¿nie wsun¹æ
przez trzpieñ grzyba do komory uszczel-
niaj¹cej.

7. Wkrêciæ i doci¹gn¹æ tulejê gwintowan¹
(5.2).

Klucze do gniazda firmy SAMSON: wiêcej
szczegó³owych informacji i wskazówki doty-
cz¹ce sposobu monta¿u zawiera instrukcja
WA 029.
Klucze do gniazda / Momenty doci¹gaj¹ce 

DN 15...25 
(1/2...1")

32...50
 (11/2...2")

Nr katalogowy klucza
do gniazda 

1280-3010 1280-3011

Gwint gniazda mm
Moment doci¹gaj¹cy Ð10%

M32 x 1,5
120 Nm

M58 x 1,5
500 Nm

Nakrêtki (1.1) korpusu
Moment doci¹gaj¹cy +10%

M10
20 Nm

M12
35 Nm

5. Opis tabliczki identyfikacyjnej

SAMSON 1

4 5 6DNPOS.

7 8 9 10PN kvs

2 3

SAMSON
Size

12 13CI Cv

1 Typ
2 Numer indeksowy urz¹dzenia 
3 Materia³
4 Numer indeksowy urz¹dzenia i numer

identyfikacyjny
Numer zamówienia z indeksem zmian

5 Poz. zamówienia
6 Œrednica nominalna
7 Ciœnienie nominalne
8 Wspó³czynniki KVS
9 Charakterystyka:  

GL – sta³oprocentowa
10 Rodzaj uszczelnienia: ME – metal na metal
Wykonanie zgodnie z normami ANSI:
12 ANSI-Class (ciœnienie nominalne)
13 Wspó³czynnik CV (KVS x 1.17)

Wykonanie zgodnie z normami ANSI
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6. Wymiary
DIN

DN (mm)
L

(mm)
H

(mm)
H2

(mm)

15 130 70

20 150 175 80

25 160 85

32 180 100

40 200 180 105

50 230 120

ANSI
DN (cal)

L (cal)
Class

H (cal) H2 (cal)
Class

150 300 150 300

1/2" 7,50
6,9

3,76

3/4" 7,25 7,62 3,62 3,82

2" 7,75
7,1

3,88

11/2" 8,75 9,25 4,37 4,63

2" 10,00 10,50 5,00 5,26

7. Pytania do producenta
(w przypadku pytañ proszê podaæ poni¿sze
dane)
– Oznaczenie typu i numer zamówienia

(zapisane na tabliczce identyfikacyjnej)
– Numer fabrycznym, œrednica nominalna

i wykonanie zaworu
– Ciœnienie i temperatura medium
– Przep³yw w m3/h
– Zakres sygna³u nominalnego (zakres syg-

na³u steruj¹cego) (np. 1,4 do 2,3 bar) dla
si³ownika pneumatycznego

– Rysunek monta¿owy

50(1.96)

H

H2

L

zawór
zamkniêty
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SAMSON Sp. z o.o.
AUTOMATYKA I TECHNIKA POMIAROWA
02 - 180 Warszawa · Al. Krakowska 197
Tel. (0 22) 57 39 777 · Fax (0 22) 57 39 776
www.samson.com.pl

SAMSON AG
MESS- UND REGELTECHNIK
D-60019 Frankfurt am Main 1
Weismüllerstraße 3 · Postfach 10 19 01
Tel. (069) 4 00 90
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