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Conception et fonctionnement

1.  Conception et fonctionnement

Le servomoteur pneumatique type 3277 avec
surfaces de membrane de 240, 350 et 700
cm? se monte sur les vannes de réglage des
séries 240, 250 et 280.

Le type 3277-5, exécution avec boitier en
fonte d’aluminium et avec surface de mem-
brane de 120 cm2, est prévu pour montage
sur les microvannes type 3510 et sur les
vannes de la série 240.

Le servomoteur se compose principalement
de deux coupelles de membrane, d’'une mem-
brane déroulante et de ressorts. La coupelle
inférieure est fixée sur I'arcade et permet le
montage intégré d’'un positionneur pneuma-
tique ou électropneumatique ou d’un contact
de position.

Les servomoteurs & commande manuelle (Fig.
5) sont équipés d'un volant placé directement
sur la coupelle supérieure. Dans ce cas, la
tige de servomoteur est actionnée par une
tige aprés déblocage d'un dispositif d’arrét
(contre-écrou). En exécution spéciale, le ser-
vomoteur peut également étre équipé d’un
limiteur de course mécanique réglable.

La pression de commande produit sur la
surface de membrane une force qui est
compensée par celle des ressorts (6) du ser-
vomoteur.

Le nombre et la précontrainte des ressorts
déterminent la plage de pression nominale
(plage de pression de commande) en fonc-
tion de la course nominale. La course est
proportionnelle & la pression de commande.
30 ressorts au maximum, en les imbriquant
pqrtie”ement les uns dans les autres, peuvent
étre intégrés dans le servomoteur.

Les pieces d’accouplement (16) relient la tige
(2) du servomoteur avec la tige de clapet de
la vanne de réglage.

L’appareil doit étre monté et mis en service uniquement par du personnel com-
pétent et familiarisé avec le montage, la mise en service et le fonctionnement du

produit.

En ce qui concerne cette notice, le terme “personnel compétent” désigne les
personnes qui, en raison de leur formation technique, de leur expérience et
de leur connaissance des normes en vigueur pour les travaux effectués, sont a
méme de repérer les dangers éventuels.

Des mesures appropriée doivent étre prises pour éviter les risques provenant
du fluide, de la pression de commande et de la mobilité des piéces.

Il est impératif d’apporter une attention particuliére au stockage et au transport

de I'appareil.
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Position de sécurité

En cas de manque de pression de com-
mande, le sens d’action ainsi que la position
de sécuritt du servomoteur dépendent de
I'emplacement des ressorts dans la chambre
de membrane inférieure ou supérieure.
“Tige sort par ressorts”

Par manque de pression de commande ou
par coupure d’alimentation, les ressorts dé-
placent la tige de servomoteur vers le bas et
ferment la vanne correspondante.

Conception et fonctionnement

La vanne s'ouvre par augmentation de la
pression de commande s’opposant d la force
des ressorts.

“Tige entre par ressorts”

Par manque de pression de commande ou
par coupure d’alimentation, les ressorts dé-
placent la tige de servomoteur vers le haut et
ouvrent la vanne correspondante.

La vanne se ferme par augmentation de la
pression de commande s’opposant a la force
des ressorts.

Ecrou frein

.1 Ecrou (collé)
Tige de servomoteur
Bouchon de purge
Raccord de pression
de commande
Coupelle de membrane

A WN=——

[S,]

supérieure
Ressorts
6.1 Ressorts supplémentaires
7 Assiette de membrane
8  Membrane
Vis, écrous
10 Arcade avec coupelle de
membrane inférieure
11 Raccord de pression
de commande
12 Joint d'étanchéité
12.1 Palier
13 Joint racleur
15  Ecrou crénelé
16 Accouplement

Cote a pour
350 cm? = 209 mm
700 cm? = 246 mm

Fig. 3 - Servomoteur type 3277 avec surfaces de 240, 350 et 700 cm?
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Conception et fonctionnement

Conduite de pression de commande

Servomoteur type 3277 (Fig. 3)

Pour la position de sécurité du servomoteur type
3277 “Tige sort par ressorts”, la pression de
commande est amenée & la chambre inférieure
de membrane par I'intermédiaire du raccord
de pression de commande (11) placé sur I'ar-
cade et fait entrer la tige de servomoteur (2).
Pour la position de sécurité du servomoteur
“Tige entre par ressorts”, la pression de
commande est amenée & la chambre supé-
rieure de membrane par I'intermédiaire du
raccord de pression de commande (4) et fait
sortir la tige de servomoteur.

Servomoteur type 3277-5 (Fig. 4)
Pour le servomoteur type 3277-5, la pression
de commande est amenée & la chambre de
membrane par des orifices placés & gauche
et & droite de I'arcade et par une plaque de
commutation ou plaque de raccordement
(14, fournies en tant qu’accessoires). Ainsi, la
position de sécurité du servomoteur “Tige sort
par ressorts” ou “Tige entre par ressorts”
détermine la maniére dont la plaque de com-
mutation doit &tre positionnée par rapport au
repére (14.4).
En tournant la plaque de commutation, le
symbole (14.3) correspondant & la posi-
tion de sécurité est placé sur le repére (voir
Fig. 4 en bas & gauche). Le montage a
gauche ou & droite est déterminé par le
sens d’action (>>) ou (<>) du positionneur.
Si le servomoteur est utilisé sans positionneur,
la plaque de commutation doit étre remplacée
par une plaque de raccordement (fournie en
tant qu’accessoire). La pression de commande
est amenée directement par le raccord (14.8)
de la plaque de raccordement sur la chambre
de membrane.
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En tournant la plaque de raccordement, le
symbole (14.3) correspondant & la posi-
tion de sécurité “Tige sort par ressorts” ou
“Tige entre par ressorts” doit &tre posi-
tionnée sur le repére (14.4) (voir Fig. 4 en
bas & droite).
Veiller impérativement & ce que le joint
plat de la plaque de raccordement soit
correctement orienté.
La plaque de raccordement posséde des
orifices avec taraudages NPT et G. Le rac-
cord non utilisé doit &tre obturé par le joint
caoutchouc et le bouchon carré.
Accessoires : la plaque de commutation ou la
plaque de raccordement doivent étre comman-
dées en tant qu’accessoires.
Nota: les servomoteurs avec index 01 - par
exemple: 3277-531xxx20.01 (ancien = .00)
doivent &tre équipés de nouvelles plaques.
Les anciennes et les nouvelles plaques ne sont
pas interchangeables.

Index | N°de Réf.
Plaque de nouvelle 01 | 1400-6822
commutation ancienne 00 | 1400-6819
Plague de nouvelle 01 | 1400-6823
oo et | anc.taraudage G | 00 | 1400-6820
anc. taraudage NPT | 00 | 1400-6821

Important ! Les servomoteurs pneumatiques
sont prévus pour une pression d’alimentation
max. de 6 b. Pour éviter des détériorations au
niveau du servomoteur, la pression d’alimen-
tation en fonctionnement tout ou rien (vanne
ouverte/fermée), avec position de sécurité
“Tige entre par ressorts” ne doit pas dépasser
de plus de 3 b la valeur finale de la plage de
ressort. Les servomoteurs ayant une pression
d’alimentation réduite doivent porter une éti-
quette avec la mention “pression d’alimenta-
tion max. limitée a ... bar”.




Conception et fonctionnement
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Fig. 4 - Servomoteur type 3277-5 (120 cm?)

EB8311FR 5




Inversion du sens d’action

Remarque ! Consulter la notice de montage
et de mise en service de la vanne concernée
pour le montage et le démontage du servo-
moteur sur la vanne de réglage.

2. Mise en service

Important !

Pour garantir le bon fonctionnement du servo-
moteur, il est important que, pour le type
3277, l'orifice du bouchon de purge (3) ne soit
pas obstrué.

Sur les exécutions avec volant, vérifier que la
tige de clapet se déplace librement lorsque la
vanne est actionnée pneumatiquement. Pour
ce faire, mettre le volant en position neutre.

2.1 Inversion du sens d’action

Sur les servomoteurs pneumatiques, le sens
d’action, et par conséquent la position de
sécurité, peuvent étre modifiés. Le servomoteur
doit dans tous les cas étre séparé de la vanne.
La position de sécurité est indiquée par un
symbole sur la plaque signalétique.

@ Tige sort par ressorts ou

-@ Tige entre par ressorts

A Attention !

Lors du démontage d’un servomoteur,
les ressorts de celui-ci peuvent étre
précontraints (reconnaissables car les
vis et les écrous sur les coupelles sont
plus longues). Dévisser d’abord les vis
courtes, puis les vis longues, douce-
ment et uniformément.
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2.1.1 Servomoteur standard

Modification de la position de sécurité “Tige
sort” en position “Tige entre”

Remarque !

Les servomoteurs de 700 cm2 (course = 30
mm), qui sont montés sur des vannes de 15 mm
de course, sont précontraints d’environ 75 %
lors du montage sur la vanne.

La plage de pression de commande est notée
sur la plaque signalétique dans le cas de
servomoteurs précontraints sur la vanne.

1. Défaire les vis (9) et les écrous des cou-
pelles de membrane.

2. Retirer la coupelle de membrane supé-
rieure et sortir les ressorts (6).

3. Dégager la tige de servomoteur (2),
I'assiette de membrane (7), ainsi que la
membrane (8) de I'arcade (10).

4. Dévisser l'écrou frein (1) tout en maintenant
I'écrou (1.1) ou bloquer avec précaution la
tige de servomoteur avec un outil appro-
prié.

Attention & ne pas endommager la surface

de la tige de servomoteur. Cela pourrait en-

trainer une perte d'étanchéité.



Important !

L’écrou (1.1) ne doit pas étre retiré de la tige
de servomoteur et est protégé par une peinture
spéciale de sécurité. S'il était malgré tout dé-
fait, respecter impérativement la cote a (Fig. 3
et 4) s’étendant de la face supérieure de
I'écrou & l'extrémité inférieure de la tige de
membrane.

5. Enduire la tige de servomoteur de graisse
(n° de réf. 8152-0043).

6. Retourner la coupelle de membrane su-
périeure (5) et insérer la tige de servomo-
teur, ainsi que |'assiette de membrane, la
membrane et le disque de membrane
(7.1) le cas échéant.

7. Mettre en place les ressorts (6) et pousser
I'arcade sur la tige de servomoteur avec
la coupelle de membrane inférieure.

8. Replacer les coupelles de membrane en-
semble et serrer les vis et écrous. Retirer le

bouchon de purge (3) pour le type 3277.

Pour le servomoteur type 3277-5, adapté aux
microvannes, procéder de la méme maniére.
Cependant, monter en plus la douille (2.1)
pour la limitation de course.

Les ressorts, prenant appui sur I'assiette de

membrane par dessous, font entrer la tige de

servomoteur (position de sécurité).

Lorsque la pression de commande augmente

contre la force des ressorts, la tige de servo-

moteur sort.

9. Ne pas oublier de corriger la plaque si-
gnalétique lorsque la position de sécurité
est modifiée!

Inversion du sens d’action

Modification de la position de sécurité “Tige
entre” en position “Tige sort”

1. Défaire les vis (9) et les écrous des cou-
pelles de membrane et retirer la coupelle
de membrane supérieure (5).

2. Dégager la tige de servomoteur, I'assiette
de membrane, la membrane et le disque
de membrane (7.1) de I'arcade et de la
coupelle de membrane inférieure (10).

3. Dévisser I'écrou frein (1) tout en mainte-
nant I'écrou (1.1) ou bloquer avec pré-
caution la tige de servomoteur avec un
outil approprié.

Attention & ne pas endommager la surface

de la tige de servomoteur. Cela pourrait en-

trafner une perte d’'étanchéité.

4. Retourner |'assiette de membrane avec la
membrane et revisser |'écrou frein (1).

5. Enduire la tige de servomoteur de graisse
(n° de réf. 8152-0043).

6. Introduire la tige de servomoteur ainsi que
I'assiette de membrane, la membrane, et
le disque de membrane (7.1), le cas
échéant, dans la coupelle de membrane
inférieure.

7. Mettreen p|c1ce les ressorts (6) et rep|dcer
la coupelle de membrane supérieure.
Bloquer & I'aide des vis et écrous.

8. Pour le servomoteur 3277, visser un bou-
chon de purge (3) sur le raccord supé-
rieur de pression de commande.

Pour le servomoteur type 3277-5, adapté aux
microvannes, procéder de la méme maniére.
Cependant, monter en plus la douille (2.1)
pour la limitation de course.

Les ressorts, prenant appui sur I'assiette de
membrane par dessus, font sortir la tige de
servomoteur (position de sécurité).

EB8311FR 7



Inversion du sens d’action

Lorsque la pression de commande augmente
contre la force des ressorts, la tige de servo-
moteur entre.

9. Ne pas oublier de corriger la plaque si-
gnalétique lorsque la position de sécurité
est modifiée!

2.1.2 Servomoteur avec commande
manuelle

(Uniquement pour servomoteur 3277, Fig. 5)

1. Défaire le contre-écrou (20) et libérer les
ressorts (6) & |'aide du volant (17).

2. Enlever la vis pointeau (26) et dévisser
I'écrou & chapeau (25) de I'accouplement
(22).

3. Ofer la goupille (23) et retirer la bague
(24).

4. Dévisser |'écrou crénelé (15) et enlever
I'arcade (21) et I'écrou & chapeau (25).

8 EBS83IIFR

Modification de la position de sécurité ‘Tige
sort” en position “Tige entre”

Procéder & l'inversion, telle que décrite

dans le paragraphe 2.1.1.
Au lieu de “écrou frein”(1), lire: “tige avec
écrou (27)".
Aprés l'inversion du sens d’action :

1. Remetire en place I'arcade (21) avec
I'écrou crénelé (15) et I'écrou & chapeau
(25).

2. Bloquer I'écrou crénelé (15) puis monter
la bague (24) avec la goupille.

3. Visser I'écrou & chapeau (25) jusqu’a la
butée sur I'accouplement (22) et bloquer
avec les vis pointeau (26).

Modification de la position de sécurité “Tige
entre” en position “Tige sort”

Procéder & l'inversion, felle que décrite
dans le paragraphe 2.1.1.

Au lieu de “écrou frein”(1), lire: “tige avec

écrou (27)".

Apres 'inversion du sens daction :

1. Remettre en place l'arcade (21) avec
I'écrou crénelé (15) et I'écrou & chapeau
(25).

2. Bloquer I'écrou crénelé (15) puis monter
la bague (24) avec la goupille (23).

3. Visser I'écrou a chapeau (25) jusqu’a la
butée sur I'accouplement (22) et bloquer
avec les vis pointeau (26).



Inversion du sens d’action
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Fig. 5 - Servomoteur type 3277 avec commande manuelle supplémentaire

Tige de servomoteur
Bouchon de purge
Raccord de pression
de commande
Coupelle de membrane
supérieure

Ressorts

Ressorts supplémentaires
Assiette de membrane
Membrane

Vis, écrous

Coupelle de membrane
inférieure

Raccord de pression
de commande

Joint & lévre

Palier

Joint racleur

Volant

Contre-écrou

Arcade

Accouplement
Goupille

Bague

Ecrou & chapeau

Vis pointeau

Tige avec écrou
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Réglage de la limitation de course

2.2 Réglage de la limitation de

course
— 33
(Uniquement sur servomoteur 3277 en exécu-
tion spéciale) 31
La course peut étre limitée jusqu’a 50 % de sa \\ 32

valeur tige entrée ou tige sortie.

Limitation “Tige sort” @ @7 34
1. Dévisser le contre-écrou (34) et I'écrou &
chapeau (33). ~ 5

2. Dévisser le contre-écrou (31) et régler la
limitation souhaitée avec |'écrou (32).

3. Resserrer fermement le contre-écrou (31). |
- 7
. e e . V.
Limitation “Tige entre” L | 3 g
1. Dévisser le contre-écrou (34) et régler la = 2
limitation souhaitée avec I'écrou & cha- Tige enre Tige sor
peau (33).
2. Resserrer fermement le contre-écrou (34).
2 Tige de servomoteur 31 Contre-écrou
5  Coupelle de membrane 32 Ecrou
supérieure 33 Ecrou & chapeau

7 Assiette de membrane 34 Contre-écrou

Fig. 6 - Limitation de course
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3.

3.1

(Fig
1.

Echange de la membrane et
du joint d’étanchéité

Membrane

.3)

Retirer du servomoteur l'assiette de
membrane (7), la membrane (8) et la tige
de servomoteur (2), comme indiqué dans
le paragraphe 2.1.

Retirer le collier de serrage et dégager la
membrane (8) de |'assiette de membrane
(7) (ne concerne pas le type 3277-5 car
la membrane est maintenue par la cou-
pelle de membrane (7.1)).

Placer une nouvelle membrane sur I'as-
siette de membrane, introduire le collier
de serrage uniformément dans la rainure
prévue d cet effet et serrer modérément.

Remonter le servomoteur comme décrit
dans le paragraphe 2.1.

3.2 Echange du joint d’étanchéité

1.

Retirer du servomoteur, l'assiette de
membrane (7) et la tige de servomoteur
(2) comme indiqué dans le paragraphe
3.1

Mettre en place le nouveau joint & lévre
enduit de graisse (n° de réf. 8152-0043).

Si nécessaire, changer également le palier
(12.1) et le joint racleur (13).
Remonter le servomoteur comme décrit

dans le paragraphe 2.1.

Echange de la membrane et du joint d’étanchéité

4. Demande de renseignements

Pour toute demande de renseignements,
merci de préciser les données suivantes:

Le type et le numéro de série

La surface de membrane active

La plage de pression nominale (plage de
pression de commande) (en bar)
L'exécution du servomoteur —

Sens d'action

Dimensions

Pour les dimensions et le poids des exécutions
du servomoteur, se reporter a la feuille tech-
nique T 8310-1 FR.

%7{

[T
A\

Fig. 7 - Etanchéité de la tige de servomoteur
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SAMSON REGULATION S.A.

1, rue Jean Corona - BP 140
F-69512 VAULX EN VELIN CEDEX
Tél. +33 (0)4 72 04 75 00

Fax +33(0)4 72047575
Internet : http://www.samson.fr

Succursales d :

Paris (Rueil-Malmaison) - Marseille (La Penne sur Huveaune)
Mulhouse (Cernay) - Nantes (St Herblain)

Bordeaux (Mérignac) - Lille - Caen

EB 8311 FR

S/Z 2006-07




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (Euroscale Coated v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.3
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed false
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams true
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage false
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts false
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Remove
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 250
  /ColorImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.33000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 250
  /GrayImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.33000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.40
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1000
  /MonoImageMinResolutionPolicy /Warning
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check true
  /PDFXCompliantPDFOnly true
  /PDFXNoTrimBoxError false
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition (ISO Coated \050Prozess-Standard Offset, gestrichenes Papier, 60 L/cm, ISO 12647-2:2004\051)
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<
    /CHS (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /CHT (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /DAN (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ESP (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /FRA (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ITA (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /JPN (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /KOR (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /NLD (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /NOR (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /PTB (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /SUO (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /SVE (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /ENU (OFFSET: Creates PDF for offset printing from Composite-PostScript of layout applications \(XPress, InDesign\) with process and spot colors. Quality: 300/1200 dpi, JPEG Medium. Increase JPEG quality for critical images. Increase resolution for higher screen ruling. Preflight: images below 250/1000 dpi generate a warning; job is cancelled if fonts are missing. Attention: can only be used with Distiller 7.x Professional! \(050418/StJ. Use at your own risk. For more information: www.prepress.ch\))
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /HighResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /UseDocumentProfile
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [14400.000 14400.000]
>> setpagedevice


