Konstrukény rad ventilov V2001
Priamy ventil — typ 3321 (

Obr. 1 -Ventil typ 3321 s montovanym stipcovym strmeriom pre
pneumatické alebo elektrické servopohony
(diel¢i pohl'ad)

CE Navod na montaz a
obsluhu
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Bezpecnostné pokyny

A VSeobecné bezpecnostné pokyny
Servoventil sa smie montovat, uvadzat do prevadzky a udrziavat len

odbornym a zaskolenym personalom pri zohladneni uznavanych pravidiel
techniky. Pritom je potrebné zabezpedit, aby neboli ohrozeni zamestnanci alebo
tretie osoby.
Je potrebné bezpodmiene€ne zohladnit v tomto navodu uvedené vystrazné
upozornenia, osobitne pre montaz, uvedenie do prevadzky a pre udrzbu.
Servoventily spifiaju poZiadavky eurépskej smernice o tlakovych zariadeniach
97/23/EG. U ventilov, ktoré su oznacené znakom CE, dava vyhlasenie o zhode
informaciu o pouzitej metéde hodnotenia zhody a je uvedené v prilohe.
Pre odborné pouzitie je potrebné zabezpecdit, aby servoventil sa nasadil len tam, kde
prevadzkovy tlak a teploty neprekracuju kritéria dimenzovania, ktoré boli podkladom
pre objednavku. Za skody, ktoré vzniknu vonkajSimi silami alebo inymi vonkajSimi
ucinkami, vyrobca nie je zodpovedny!
Nebezpecenstva, ktoré na servoventilu mézu vzniknut pretekajucim médiom
a prevadzkovym tlakom, ako aj ovladacim tlakom a pohyblivymi dielmi, je potrebné
vylicit vhodnymi opatreniami.
Predpokladaju sa odborny transport a odborné skladovanie servoventilu.

Délezité!

Pri montazi a udrzbarskych pracach na servoventilu je potrebné zabezpedit, aby
prislusna Cast’ zariadenia (vyrobne) bola bez tlaku a podla média tiez aj
vyprazdnena. Podla oblasti nasadenia by mal byt ventil pred zagiatkom prac
ochladeny alebo zahriaty na teplotu okolia.

Pri pracach na ventilu je potrebné sa postarat o to, aby bola prerusena event.
blokovana pneumatickd pomocna energia a akény signal, aby sa zamedzilo
ohrozeniu pohyblivymi dielmi servoventilu.

U servoventilov sa Ziada osobitna opatrnost’ vtedy, ked su predpété pruziny pohonu.
Tieto pohony st oznag&ené nalepkou, identifikovatelné tiez tromi predizenymi
skrutkami na spodnej strane pohonu. Pri pracach na ventilu musi sa najskér zrusit
sila predpatia pruzin.
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Konstrukcia a princip ¢innosti

1. Konstrukcia a princip
c¢innosti

Jednosedlovy priamy typu 3321 je
konStruovany stavebnicovym principom

a necha sa kombinovat' s pneumatickymi
alebo elektrickymi servopohonmi,

so servopohonom typ 3372-04xx

na pneumaticky servoventil V2001-P

so servopohonom typ 3372-05xx na
elektropneumaticky servoventil V2001-IP

so servopohonmi typ 5824 event. typ 3374 na
elektrické servoventily V2001-E1 a V2001-E3
(pozri tiez typovy list T 8111).

Ventil je pretekany v smere Sipky, pritom
poloha kuzelky (3) ur€uje prietok cez sedlo
ventilu (2).

Prestavenie kuzelky sa uskuto¢fiuje zmenou
ak&ného signalu, pésobiaceho na pohon.

Kuzelkova ty¢ kuzelky (3) je utesnena pruzinou
zatazovanou kruzkovou upchavkou z PTFE
(4.2) a cez spojku (7) spojena s tyCou pohonu
(8.1).

1
hlh_ 8']
I__! -::— 7
) |
— i | +———8.2
|
- P 5.2
L 6
4.2 NN ST
43 I L.,%, 3 8.3
4.1 5
1.1
’ 7
- ;\f% 5.1
4N 7
1 ventilové teleso %" 3
1.1. matice I /
1.2. tesniaci krazok
2 sedlo
3 kuZelka - 2
4.1 pruzina g — -
4.2. upchéavka
4.3. podlozka 1
5  horna cast’ ventilu
5.1 priruba \
5.2 zavitové puzdro
6 matica 1 T
7  spojka 4
8.1 ty¢ pohonu
8.2 stipcovy strmeri
8.3 matica tyce

Obr. 2 — Vykres rezu
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Technické udaje

1.1 Technické udaje

Ventil DN 15 az 50 ANSI 5" az 2"
materiél siva liatina oceloliatina

menovity tlak 10, 16 16, 25, 40 Class 150, CI.300
prirubové pripojenie Form B1 EN 1092-1 Raised Face

tesnenie sedlo — kuzelka

s kovovym alebo mékkym utesnenim:

trieda tesnosti
podla IEC 534-4

s kovovym utesnenim: IV (0,01% Kvs)
s makkym utesnenim: VI (tesny na bubliny)

tvar charakteristiky rovnopercentna

pomer prestavenia 50:1

rozsah teploty -10 az 220°C 15 az 430°F

DN 15/1/2°7 [ 15/1/2° | 20/3/4* | 25/1° 32 40 /11/2*| 50/ 2"

hodnoty Kvs (m®/h) 0,63- 1,6-4 2,5-6,3 | 4,0-10 6,3-16 10-25 16-35

0,25

Hodnoty Cv 0,75-0,3 2-5 3-7,5 5-12 12-30 20-40

priemer sedla (mm) 6-3 12 12-24 12-24 12-32 24-38 32-48

Materialy

teleso ventilu siva liatina ocefoliatina ANSI
EN-JL1040 (GG-25)? 1.0619 (GSC25)? A216WCB

horny diel ventilu 1.0460 (C22.8)” A105

sedlo a kuzelka

1.4305/sedlo od DN 32: 1.4104
tesniace kruzky u makkého tesnenia: PTFE so sklennym viaknom

vodiace puzdro 1.4104
upchavkové tesnenie upchavkové V-kruzky PTFE s uhlikom; pruzina: 1.4310
tesnenie telesa kov - grafit

1) zvlastne prevedenie

2) predchadzajuce oznacenie materialu
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Montaz

2. Montaz

2.1. Skladanie ventilu a
pohonu

Ventil a pohon sa dodavaju oddelene a musia

byt zloZené na mieste.

1. Odstranit maticu (6) z horného dielu ventilu.

2. Servopohon pri trochu zasunutej tycCi
pohonu (8.1.) nasadit' s jeho stipcovym
strmefom na horny diel ventilu a pevne
zoskrutkovat s maticou (SW 36)
(dotahovaci moment min. 150 Nm).

3. Vysunut ty¢ pohonu, az sa dotyka tyCe
kuzelky.

4. Nasadit objimky spojky a pevne
zoskrutkovat.

Pozor! ]
Matice tyée (8.3) na stipcovej lucerne sa
v Ziadnom pripade nesmu uvolnit.

BlizSie podrobnosti su obsiahnuté v navodu na
montaZ a obsluhu pre prisludny servopohon.

2.2 Montazna poloha

Montazna poloha je fubovolna, napriek tomu je
potrebné bezpodmienecne zohladnit
obmedzenia, ktoré su dané pouzitym
servopohonom.

Pozor!

Ventil musi byt montovany podla moznosti na
mieste s nizkym chvenim a bez pnutia.

V pripade potreby potrubia v blizkosti pripojeni
podopriet.

Podpery ale nikdy neumiestriovat’ na ventil
alebo servopohon.

Potrubia pred montazou ventilu starostlivo
preplachnut.

2.3 Lapac necistot, obchvat

Pred teleso ventilu sa doporucuje zabudovat
lapa¢ necistét SAMSON, typ 2.

Aby sa zariadenia pri udrzbe nemuseli
vyradovat z prevadzky, doporucuje sa pred
lapag nedistot a za regulagny ventil zabudovat’
po jednom uzatvaracom ventile a zriadit
obchvatové potrubie (bypass).

3. Obsluha

Pokyny pre obsluhu sa objavuju len v spojeni
so servopohonom a je mozné zistit ich z
prislusného navodu k obsluhe.
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Udrzba — vymena dielov

4. Udrzba - vymena dielov

Servoventil podlieha, osobitne na sedle,
kuzelke a upchavke prirodzenému
opotrebeniu.

V zavislosti od podmienok nasadenia sa tieto
musia v prisluSnych intervaloch skontrolovat,
aby sa predi$lo moZznym porucham.

Ak sa objavia na vonkajsej Casti netesnosti
moze byt chybna upchavka.

Pokial ventil netesni spravne, moze byt
netesné uzatvorenie spdsobené necistotami
alebo inymi cudzimi telesami medzi sedlom a
kuzelkou, alebo poSkodenymi tesniacimi
hranami.

Odporuca sa diely vymontovat, riadne vycistit
a v pripade nutnosti vymenit.

Pri montaznych pracach na

A servoventilu musi byt prislusna ¢ast
zariadenia bezpodmieneéne zbavena
tlaku a, podla typu média, vyprazd-
nena.
Pri vysokych teplotach je potrebné
pockat’ na ochladenie na teplotu okolia.
Elektricky alebo pneumaticky akcny
signal pre pohon musi byt odpojeny,
pri pneumatickom pohonu sa musi
odstranit’ potrubie akéného tlaku
PretoZe ventily nie st bez mftvych
priestorov, je potrebné zohladnit, Ze sa
vo ventilu méZu nachadzat’ eSte zvysky
média.

Upozornenie!

Vhodné nastroje na sedlo a potrebné
dotahovacie momenty su uvedené v tabulke
na dalSej strane.

Okrem toho sa blizSie udaje nachadzaju

v tladivu WA 029.

Dolezité!

Pri vSetkych opravarenskych pracach na telese
ventilu sa od ventilu najskér musi odmontovat
servopohon.

K tomu je potrebné odstranit’ skrutky spojky (7)
a matice (6) a pohon zdvihnut z ventilu.

V Ziadnom pripade neuvolfiovat matice tyCe
(8.3.).

4.1 Vymena upchavkového
tesnenia

1. Odstranite matice (1.1) a odoberte hornu
Cast' ventilu (5) s prirubou (5.1).

2. Skontrolovat, €i nie je poSkodeny tesniaci
krazok (1.2) v telese ventilu. Odporuca sa
tesniaci kruzok vymenit.

3. Vyskrutkovat zavitové puzdro (5.2)

a vytiahnut kuzelku (3).

4. PoSkodenu upchavku (4.2) vytiahnut
vhodnym nastrojom.

Vybrat' podloZku (4.3) a pruzinu (4.1)
a vycistit priestor upchavky.

5. Jednotlivé diely novej upchavky a ty¢
kuZelky natriet s mazacim prostriedkom
(obj. €. 8150-0111).

Kuzelku (3) zasunut do hornej &asti ventilu
(5).

6. Hornu Cast ventilu s prirubou nasadit na
teleso ventilu a upevnit’ s maticami (1.1)
(dotahovacie momenty zohladnit podla
tabufky).

7. VloZit pruzinu (4.1) a podlozku (4.3)

a opatrne nasunut nova upchavku (4.2) cez
ty€ kuzelky do priestoru upchavky.
Naskrutkovat a pevne dotiahnut zavitové
puzdro (5.2).
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Udrzba — vymena dielov

KIG¢ na sedlo / dotahovacie momenty

DN 15...25 32..50
(1/2...1%) (1%...2)
KIi¢ na sedlo, obj. €. 9932-3330 | 1280-3009
Zavity sedla v mm M32 x 1,5 M58 x 1,5
Dotah. moment +/-10% 170 Nm 500 Nm
Matice telesa (1.1) M10 M12
Dotah. moment +/-10% 10 Nm 30 Nm

Obr. 3 — Diely upchavky
4.2 Kuzelka

Odporuca sa v priebehu vymeny kuzelky
vymenit tiez upchavkové tesnenie (4.2)

a tesniaci krazok (1.2).

Pre vymenu kuzelky vykonat rovnaké
pracovné kroky, ako su popisané v kap. 4.1.
Namiesto starej kuzelky vSak nasadit kuzelku
novu.

Ty€ kuzelky pred nasadenim natriet

s mazacim prostriedkom (obj. ¢. 8150-0111).

4.3 Sedlo

1. Odskrutkovat matice (1.1) a odobrat hornu
Cast’ ventilu (5) s prirubou (5.1) z telesa
ventilu (1).

2. Vyskrutkovat sedlo (2) s vhodnym kfu€¢om
na sedlo.

3. Nové sedlo na zavitu a na tesniacom
kénusu natriet s mazacim prostriedkom
(obj. €. 8150-0119) a naskrutkovat. Hornu
Cast ventilu s prirubou opat’ nasadit na
teleso ventilu a upevnit' s maticami (1.1)
(zohladnit dotahovacie momenty).
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Popis typového stitku

5. Popis typového stitku

Prip. CE-znak alebo oznaé.: Art. 3, Abs. 3
Pripadne Cislo miesta nasadenia

Typové oznacenie

Zmenovy index pristroja

Material

Rok vyroby

Menovita svetlost

Pripustny pretlak pri teplote priestoru
Cislo zakazky so zmenovym indexom
Pozicia zakazky

Hodnota Kvs

Charakteristika: % rovnopercentna, Lin
linearna

Utesnenie: ME kovové, PT makké
utesnenie, St stelitované, Niniklované
Ventil v ANSI-prevedeni 14 D odlah¢enie tlaku, 1 alebo 3 rozdelovaé

prudenia
SAMSON| [ 3 [ 4] EI )
Size| 7 | Cli 8 ANSI - prevedenie
QO 1 ! 1 pripadne CE-znak alebo oznag.: Art. 3, Para. 3
| ? Pos.{ 10 I 8 ANSI-Class (menovity tlak)
2 Jlev ]z i3] e Ii[ 11 hodnota Cv
14 B Pressure balanced, 1 alebo 3 rozdelovac¢
prudenia

Typovy stitok ventilu

SAMSONI[ 3 4 3 JB
ol 1 ON[_7 1PN BJO
L_T’ """""" | Pos.[ 10 ]
] PYinn e s st |

O©CoOoO~NOOOPrWN-=

_
N-=O

N
w

Obr. 4 — Typové Stitky
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Rozmery a hmotnosti

6. Rozmery a hmotnosti

DIN L mm H
DN (mm) mm
15 130
20 150 160
25 160
32 180
40 200 165
50 230
ANSI L in H in
DN (mm) Class
150 300
Z3 7,25 7,5
Ya* 7,25 7,62 6,3
1 7,25 7,75
17" 8,75 9,25 65
2¢ 10,0 10,5 ’

*

ventil zatvoreny

50{1.94)°

EB 8111 /8112
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Dopyty u vyrobcu

7. Dopyty u vyrobcu

(uvadzajte prosim pri dotazoch)

» Oznacenie typu a Cislo zakazky
(uvedené na typovom Stitku)

» Vyrobné Cislo, menovita

svetlost a prevedenie ventilu

Tlak a teplota pretekajuceho

média

Prietok v m®hod

Menovity rozsah signalu (rozsah

ovladacieho tlaku) (napr. 1,4 az

2,3 bar) u pneumatického

pohonu

» Montazny vykres (vykres
zabudovania)

Y

Y VvV
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Vyhlasenie o zhode

Vyhlasenie o zhode

CE - PED — H - SAM001 — 01 — Deu
cislo 52

pre nasledujuce vyrobky
ventily V 2001 typ 3321
Cislo vyrobku 3321
DIN-prevedenie
s ocefovymi telesami

sa tymto potvrdzuje, Ze su tieto zhodné s poziadavkami, ktoré su urCené v

Smernici rady pre porovnanie pravnych predpisov ¢lenskych Statov o tlakovych

zariadeniach
97 123/ EG z 29. maja 1997

pouzitd metdda pre hodnotenie zhody pre vSetky média podla €l. 3, ods. 1
modul H od Bureau Veritas 0062.

Systém zabezpecenie kvality vyrobcu sa kontroluje nasledujucim miestom:
Bureau Veritas S.A.

Zakladom navrhu su postupy z prEN 12 516-2
a DIN 3840

Vyrobca:
SAMSON AG
Weismiillerstr. 3
60314 Frankfurt

Frankfurt, 08.10.2002

(1x neditatelny podpis) (1x neditatelny podpis)
Lingner Nebel
veduci centralneho oddelenia veduci centralneho oddelenia

Vypracoval | 24.10.01 Cp 6 35048 | 08.10.02 | Cp Wt

Kontroloval| 19.11.01 Kb 5 34719 | 08.08.02 | Cp Wt

TR 1010-3948 | 6 52
Norm. 07.03.02 | WT| isl. é. 52
Vyhlasenie o zhode | stV List &.

Zmena zmeny
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Vyhlasenie o zhode

Vyhlasenie o zhode
CE - PED — H - SAMO001 — 01 — Deu
Cislo 53

pre nasledujuce vyrobky
ventily V 2001 typ 3321
Cislo vyrobku 3321
ANSI-prevedenie

sa tymto potvrdzuje, Ze su tieto zhodné s poziadavkami, ktoré su urcené v

Smernici rady pre porovnanie pravnych predpisov ¢lenskych Statov o tlakovych

zariadeniach
97 /23 / EG z 29. maja 1997

pouzitd metdda pre hodnotenie zhody pre vSetky média podla €l. 3, ods. 1
modul H od Bureau Veritas 0062.

Systém zabezpecenie kvality vyrobcu sa kontroluje nasledujucim miestom:
Bureau Veritas S.A.

Zakladom navrhu su postupy z prEN 12 516-2
a DIN 3840

Vyrobca:
SAMSON AG
Weismiillerstr. 3
60314 Frankfurt

Frankfurt, 08.10.2002

(1x neditatelny podpis) (1x neditatelny podpis)
Lingner Nebel
veduci centralneho oddelenia veduci centralneho oddelenia

Vypracoval | 24.10.01 Cp 6 35048 | 08.10.02 | Cp Wt

Kontroloval| 19.11.01 Kb 5 34719 | 08.08.02 | Cp Wt 1 0 1 0 — 3 9 4 8 6

Norm. 07.03.02 WT| ¢&isl. ¢.

53

zmena Vyhlasenie o zhode | stV

zmeny

List €.

EB 8111 /8112 13




hode

7

asenie o z

Vyhl

N 2 gy Bunippuasnpaioioy Funmary

-usig

€S 9 8V6E—01L 0w m,wx S ax

wWidd zo0ie0  rosE | 8 40

iN kM ] IIFPUSSIFLULIONO N Oonsmey

~ w2 W 00 oy

.Nu[Mm 9 8VBE—0LO0 | wivwwea wm T5 o Torie o

M9 Z00L R0 Brost 9 40 MW pee

s

B I

05140 T &30 M W AR ]
T 6D 10 650 U2% ¥ e
apslgag | Sunprempg FUNOA HAARROE|
prede et sanaysbunoere7
|sqop reutur]
A = by <
A
200Z°01 80 u3ap ‘Unpresy
unpues) ¥L£09
€ NSIMNBWSIDM
OV NOSHYS
RgsIa
vE'94 8 ANSY pun
2915 71 N3d sne uasyeps sip purs (Sajebiapunibnz pnwjug wag

¥ 'S sEaA neaing

IYIBMIIGN 4DIS LUIUURUAG SIPUABIOJ UCA PILM $12))31SI9H SIP WASASSBUNINYIISSIEEND Se]

puis 16abisay

790D SeILIA neaing yaunp Hinpon 1'SqY €UV YIRU Ipinid aye 04
8 &

yeps ) sy

LEELIEW 6ZWOA DI JET/ L6 e 10 1ean 13p usyLIYISIoA

-53y2ay sap Bunyoie|Buy inz sajey sap AupyIy

58P UL BIP PUIS ULOICY uaBUNISEIO| Y LID T 318 SSE IBNeISAg xidy pas

Buriyysnv-isNy
12£¢ sBuunusiubnariy

L2e€ AL LOOZ A 21IUBA

BYNpoId spuabicy ing

£6 Jawwnn
130 - 10~ LOOWYS - H~d3d -3
funigyiasieliuiouo)]

N YRy Sy ALY 30) x]  (Hudy ot 1)
o] s S R S TR ] SRR D
8y [ it

e IS8
BN AR

Aaubuny
by

Z00Z 0180 uep ‘unjyuesy

unpqueld yieos
€ “NSIFPRUSISM

OV NOSWVS
oIy
0¥8E NIO pun
Z-915 Zb N3:d sne uaiyejsp 3ip puis Jbarabap 1Z pnagu] weq
'V 'S SEILIA neng
n NS UOA pam saIp AssBuniaymssigiend seq
‘puts yBorab)s3)
2900 SeYIBA NRAING YINP H Inpow 1'Say £1l8Y yIeU IpIN|4 djie sng
uigep L =la ta A L v
1661 1B EZWOA  ©3 /(2116 e1abyaniq 1aqn PBLIN 13p uayLyISION

.,m.:uum 1ap Bunydiajbuy Nz sajey sap auydIy

00 U8 IR PUIS WEOJIOK USBURIBLIojLY L3P

26 5520 16HRISDQ NusA QUM

uasneyabluels iy

Buniymsny-nig
1zeg Jawwmnusiubnazyg

LZEE OAL  LOOZ A ApIuap

2%41p01g spusBoy Ny

26 JowwinN
30 - 40 — LOOWYS — H - G3d - 3
BunagyJasielinIojuoY

14

EB 8111 /8112



Vyhlasenie o zhode

SAMSON AG - MESS- UND REGELTECHNIK
Weismiillerstrafle 3 - D-60314 Frankfurt am Main
Telefon (0 69) 4 00 90 - Telefax (0 69) 4 00 95 07
Infernet: hitp://www.samson.de
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