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Atestowane regulatory ciggu @—
Typ 5D i

Typ 5 S - z zabezpieczeniem
przed przegrzaniem®

Zastosowanie

Typ 5 D - Do regulacii temperatury wody w kottach opalanych
paliwem statym, montowane w pofozeniu pionowym lub
poziomym.

Typ 5 S - Dodatkowo do zamykania klapy doprowadzajqcej
powietrze w wypadku przegrzania w kotle.

Oferujemy atestowane urzqdzenia dla instalacji wykonanych

wedtug DIN 4751, cz. 2.

Wykonania

Typ5D:-Typ5S

Regulatory pracujg na zasadzie rozszerzalnosci cieczy. Zmia-
ny temperatury w termostacie powodujg proporcjonalng zmia-
ne skoku trzpienia dzwigni.

Regulator ciggu sktada sie z termostatu, ostony, pokretta do
nastawy wartosci zadanej, dzwigni i fafcucha.

W regulatorach typu 5 S wmontowany jest dodatkowo element
zabezpieczajqcy. Element ten skfada sie z dwéch zlutowanych
oston mosieznych. W wypadku osiggniecia temperatury grani-
cznej topi sie lut, ostony przesuwaiq sie, a trzpien dzwigni
zamyka klape doprowadzajgcg powietrze do kotta.

Sposéb dziatania

W ostonie znajduje sie termostat (6) wypetniony cieczq, reje-
strujgcy femperature wody zasilajgcej w kotle. Przymocowany
do dolnej czeici metalowego mieszka uszczelniajacego (4)
trzpien (5) wystaje powyzej termostatu. Zespét sktadajacy sie z
termostatu i trzpienia wsuwany jest w fozysko (3) pokretta.
Termostat jest pofqczony z przegubem (2), do ktérego przykre-
cony jest trzpier dzwigni (8), stuzqcy do zmiany potozenia
klapy. Sita sprezyny (3) jest tak obliczona, Ze ciezar wlasny
klapy w drzwiczkach kotta nie powoduje zmiany ustawienia
regulatora.

Wraz ze wzrostem temperatury wody zasilajqcej rozszerza sig
ciecz w termostacie, przesuwajqc termostat do dotu, poniewaz
trzpien (5) jest przymocowany do pokretta (1). Powoduje to
przemieszczenie przegubu i taki osiowy obrét trzpienia
dzwigni, Zze poprzez jego zakrzywionq czes¢ i fancuch (9)
k|apa zostaje zamknieta, @ przez to temperatura w kotle pow-
raca do wymaganej wartosci.

Spadek temperatury w kotle powoduje odpowiednie uchylenie

klapy.

Inng temperature wody zasilajacej uzyskuje sie przez obrét
pokretta do nastawy wartosci zadanej. Jezeli np. przy niskiej
temperaturze zewnetrznej, temperatura w kotle ma by¢ wy-
zsza, obrét pokretta przesuwa termostat i trzpien do dofu.
Klapa pozostaje otwarta do czasu osiqgniecia nastawionej
wartosci zadanej temperatury.

Rys.1-Typ 5D

Rys.2-Typ 5S

1 pokretto do nastawy wartosci
zadanej

2 przegub

3 sprezyna zabezpieczajgca

przed wzrostem temperatury
i kompensujqca ciezar klapy
4 mieszek metalowy
5  ftrzpief
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6 czujnik temperatury
wypetniony cieczq

7 ostona czujnika

8 trzpien dzwigni

9 fahcuch

10 ostona sprezyny

11 zabezpieczenie (lut)

Przyktad zastosowania

regulator ciggu

odbiorca ciepta

klapa doprowadzajgea powietrze

Rys. 3 - Przyktad zastosowania
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Tabela 1 - Dane techniczne

Regulator ciggu typu 5D/5S
Przytacze gwintowane
TypSD G
TypSS G1
Zakres wartosci zadanej 30 do 100°C

Zabezpieczenie
przed przegrzaniem

50°C powyzej nastawionej
wartoéci zadanej

Max. dopuszcz. temperatura 130°C

Wspétczynnik przefozenia 0,3°/K

Moment obrotowy 1,9 Nm

Max. skok 85 mm
Tabela 2 - Materialy

Ostona mosiqdz

Pokretto do nastawy
wartosci zadanej

tworzywo sztuczne

Dzwignia

stal powlekana

tanicuch

stal ocynkowana (blyszczqca)

Wymiary w mm i cigzar

]

ciezar, ok. 0,6 kg

Rys. 4 - Wymiary
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przytacze gwintowane G ¥4 lub G 1

Montaz

- Regulatory ciggu mozna montowaé zaréwno poziomo jak
i pionowo. Czerwone cyfry na pokretle do nastawy wartosci
zadanych obowigzujg dla montazu poziomego, a bidte
pionowego.

Wykonania specjalne (na zyczenie)
Przy zakupie duzej ilosci urzadzen oferujemy réwniez inne
wymiary oston i trzpieni dzwigni, dopasowane do konstrukji

kotta.

Tekst zaméwienia
Regulator ciggu typu 5D / 5S
Przylqcze gwintowe G %4 / G 1
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Regulatory kondensatu

Zawory spustowe kondensatu
(odwadniacze parowe) typu 13E

Zastosowanie

Odprowadzanie kondensatu z instalacji ogrzewanych parg,
wymiennikéw ciepta, nagrzewnic, elementéw grzejnych, ru-
rociggéw parowych i podobnych instalacji. Zawory spusto-
we kondensatu dziatajg na zasadzie odparowania cieczy.
Produkowane sq na ci$nienie nominalne PN 16, z zakresem
roboczym 0,01 do 10 bar, dla temperatur do 200°C, jako
zawory katowe lub przelotowe z przytgczem gwintowanym.

Wykonania

Zawor spustowy kondensatu, sktadajqcy sie z korpusu, elemen-
tu roboczego oraz gniazda i grzyba, sterowany zmianami
temperatury i ci$nienia, pracuje na zasadzie ci$nieniowej (od-
parowania cieczy). Potocznie nazywany jest odwadniaczem
parowym.

Element roboczy skfada sie z mieszka metalowego wypetnione-
go mieszankqg wody i alkoholu. Zmiany temperatury na meta-
lowym mieszku powodujg odpowiednig zmiane skoku grzyba,
a przez fo zmniejszenie ew. powigkszenie wolnej przestrzeni
miedzy gniazdem i grzybem.

Sposéb dziatania

Krzywa cisnienia parowania mieszanki wody i pary w metalo-
wym mieszku pokrywa sie z krzywq ciénienia parowania wody.
Wozrost temperatury mieszanki wody i alkoholu powoduje
wzrost ciénienia w elemencie roboczym, a przez to docisniecie
grzyba w gniezdzie. W takim potozeniu grzyba schtadza sie
nagromadzony kondensat oraz mieszanka wody i alkoholu.
Cisnienie w elemencie roboczym spada, zawér otwiera,
kondensat i ew. powietrze zostajg odprowadzone. Temperatu-
ra odprowadzanego kondensatu wynosi ok. 5 do 10°C ponizej
krzywe| temperatury pary nasycone.

Montaz

Poprzez przefozenie korka (5) zawér kqgtowy zaczyna praco-

waé jak zawér przelotowy lub odwrotnie.

— Zawbr spustowy kondensatu typu 13E nalezy montowaé
tylko w rurociggach o przebiegu poziomym.

— Kierunek przeptywu musi by¢ zgodny ze wskazaniem strzat-
ki na korpusie.

- Za odwadniaczem przewédd z kondensatem powinien by¢
utozony z nachyleniem ok. 1%.

- Urzqdzenia nalezy montowaé bezposrednio na kréécu wy-
lotowym agregatu.

- Urzqdzenia, przez ktérych spirale grzejne nie powinien
przeplywa¢ kondensat, zabezpiecza sie przez zabudowe
odwaniacza w nie zaizolowanym rurociggu w odlegtosci ok.
1 m od krééca wylotowego.

Rys. 5 - Odwadniacz typu 13 E

Rys. 6 - Sposéb dziatania

1 pokrywa 4 gniazdo
2 element roboczy 5  korek
3 grzb

Wykres natezenia przeptywu

Wykres obowiqzuje dla kondensatu o temperaturze 20°C.
Cisnienie podane w jednostkach bar stanowi réznice cisnieri na
wlocie i na wylocie przewodu upustowego ew. odwadniacza.
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Rys. 7 - Wykres natezenia przeptywu
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Tabela 3 - Dane techniczne
Wszystkie cisnienia podane w jednostkach bar (nadcisnienie)

Przyklady zastosowania

Odwadniacz (zawér spustowy kondensatu) typu 13 E

Przytacze gwintowane G- G- -G1
Zakres roboczy 0,01 do 10 bar
Max. dopuszcz. temperatura 200°C

Temperatura

< .
odprowadzanego kondensatu |~ femperatury pary nasycone|

Max. dopuszczalna
temperatura otoczenia

40°C

Tabela 4 - Materiaty - Numer materiatu wg DIN EN

Korpus zeliwo kowalne GTW-35-04
(EN GIMW-350-4)

zeliwo kowalne GTW-35-04
(EN-GJMW-350-4)

Pokrywa lub gérny korek

Gniazdo stal nierdzewna WN 1.4104

Grzyb stal nierdzewna WN 1.4301

Element roboczy stal nierdzewna WN 1.4541

Wymiary w mm i ciezar
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Rys. 8 - Wymiary zaworu typu 13 E
Tabela 5 - Wymiary

Przytqcze G GY% Gl
L 132 138 151
L1 80 85 95
H 85 90 98
H1 38 40 43
H2 10 10 10
S 12 12 15
Ciezar, ok. kg 0,8 0,9 1,3

Tekst zaméwienia
Odwadniacz parowy typu 13 E
Przylqcze gwintowane G V2 /G ¥4/ G 1

przewdd

parowy
# # # przewdd

z kondensatem

Rys. 9.1 - Odprowadzanie kondensatu z przewodu gtéwnego

para kondensat

Rys. 9.2 - Odprowadzanie kondensatu z elementéw grzejnych
i konwektoréw

para .|

kondensat

Rys. 9.3 - Odprowadzanie kondensatu z rozdzielacza pary

kondensat

Rys. 9.4 - Odprowadzanie kondensatu z kotta warzelnego
z plaszczem parowym
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Rys. 9.5 - Odprowadzanie kondensatu
z bojlera ogrzewanego parg

<

kondensat

Rys. 9 - Przyktady zastosowania
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Zawory odpowietrzajgce
i napowietrzajgce dla pary

Typ 3

Zastosowanie

Odpowietrzanie i napowietrzanie rurociqgéw parowych, insta-
lacji grzewczych, elementéw grzejnych, grzejnikéw drabinko-
wych itd., dla max. temperatury 170°C i max. dopuszczalnego
ciénienia 8 bar z przyfqczem gwintowanym.

Wykonania

Odpowietrzacz i napowietrzacz dla pary sktada sie z termo-
statu, gniazda i grzyba.

Regulator pracuje na zasadzie rozszerzalnoici cieczy. Zmiany
temperatury w termostacie powodujq przesuniecie grzyba w
potozenie zamkniecia ew. otwarcia zaworu.

Sposéb dziatania

Odpowietrzacz i napowietrzacz dla pary jest wyposazony w
termostat wypetniony cieczq. Wzrost temperatury w termosta-
cie powoduje rozszerzenie obijetosci cieczy i przesuwa trzpief
grzyba i grzyb w kierunku zamkniecia. Przy odpowiednim
wzroécie femperatury w termostacie grzyb szczelnie dociska
gniazdo.

Podczas uruchamiania instalacji parowej zimne powietrze od-
prowadzane jest tak dtugo, az wprowadzana para ogrzeje
termostat, a przelot odpowietrzacza zostanie zamkniety. Pod-
czas wylgczania instalacji proces ten przebiega odwrotnie, tzn.
termostat obnizajqc swojq temperature otwiera przelot odpo-
wietrzacza i w ten sposéb zapobiega tworzeniu sie poduszek
powietrznych i prézni.

Montaz

- Napowietrzacz i odpowietrzacz typu 3 montowany jest pio-
nowo do géry w najwyzszym punkcie odpowietrzanego lub
napowietrzanego rurociqgu lub instalacji.

Tabela 7 - Dane techniczne
Wszystkie ciénienia podane w jednostkach bar (nadcisnienie)

Odpowietrzacz i napowietrzacz dla pary typu 3 E
Termostatyczny, nastawa punktu zamykania w zakresie 95 do 160°C

Przyfqcze Gln

o S

Max. dopuszcz. cisnienie 8 bar

Ciezar, ok. 0,18 kg

Natezenie przeplywu

Ciénienie bar | 0,5 1 2 4 6

Note'ienie przep’fy\g/u 12 18 27 42 60
powietrza mn3/h

Tabela 8 - Materialy - Numer materiatu wg DIN EN
Korpus
Gniazdo
Grzyb

CuZn 40Pb2 (CW617N))

Tekst zaméwienia

Odpowietrzacz i napowietrzacz typu 3, G V2

Rys. 10 - Sposéb dziatania

1 pokrywa 4 grzyb

(kotpak ochronny) 5 termostat
2 wylot powietrza 6 zabezpieczenie przed
3 gniazdo przegrzaniem

Przyktady zastosowania

Rys. 11.1 - Odpowietrzacz i napowietrzacz typu 3 w instalacji
ogrzewanej parq niskocisnieniowg

1 odpowietrzacz typu 3
2 odpowietrzacz typu 6 I 2

3 zawdr spustowy
kondensatu typu 13E
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Rys. 11.2 - Odpowietrzacz i napowietrzacz ogrzewanego parq
wymiennika ciepta
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Rys. 11 - Przyktady zastosowania

Wymiary w mm i ciezar
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Rys. 12 - Wymiary
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Odpowietrzacze i napowietrzacze
dla wody, odwadniacze dla powietrza

Typ 6

Zastosowanie

Odpowietrzanie i napowietrzanie rurociggéw wodnych, grzej-
nikéw drabinkowych, instalacji grzewczych, elementéw grzej-
nych, wymiennikéw ciepta itd. Odwadnianie przewodéw po-
wietrznych we wszystkich instalacjach przemystowych, dla
max. temperatury 180°C i max. dopuszczalnego cisnienia
16 bar (odpowietrzacze/napowietrzacze) / 8 bar { odwadnia-
cze) z przytgczem gwintowanym.

Wykonanie

Odpowietrzacz i napowietrzacz dla wody sktada sie z ptywa-
ka, przektadni dzwigniowej, gniazda i grzyba. Jego dziatanie
polega na zmianie poziomu cieczy, a przez to odpowiedniej
zmianie potozenia ptywaka. Ze wzgledu na wykorzystanie dzia-
tania plywaka odpowietrzacz i napowietrzacz dla wody moze by¢
stosowany réwniez jako odwadniacz przewodéw powietrznych.

Sposéb dziatania

Elementem roboczym w odpowietrzaczach i napowietrzaczach

systeméw wodnych jest ptywak wypetniony powietrzem. Wylot

powietrza uszczelmony jest za pomocg grzyba (3), kiérego

potozenie zmieniane jest poprzez przektadnie za pomocq

plywaka (4). Przy wzroscie poziomu wody grzyb zamyka wylot

powietrza, a przy spadku go otwiera.

W wypadku zastosowania tego urzadzenia jako odwadniacza

przewodéw powietrznych gromadzqca sie ciecz podnosi ply-

wak (4) odblokowujgc wylot. Przy braku cieczy w systemie

grzyb szczelnie dociska gniazdo pod dziataniem ciezaru wias-

nego plywaka.

Montaz

Napowietrzacz i odpowietrzacz

- montowany jest pionowo do géry w najwyzszym punkcie od-
powietrzanego lub napowietrzanego rurociqgu lub instalacii.

Odwadniacz

- montowany jest pionowo do dofu w najnizszym punkcie
rurociqgu lub instalacji. Konieczne jest zastosowanie prze-
wodu przelewowego.

Tabela 8 - Dane techniczne
Wszystkie cisnienia podane w jednostkach bar (nadcisnienie)

| =

Rys. 13 - Sposéb dziatania

1 pokrywa 3 grzyb
(kotpak ochronny) 4 ptywak

2 wylot powietrza

Przyklady zastosowania

Typ 6 Od- i napowietrzacz ‘ Odwadniacz
Przyfqcze Gl

Max. dop. temperatura 180°C

Max. dop. cisnienie 16 bar | 8 bar
Ciezar, ok. 1,3 kg

Natezenie przeplywu

Ciénienie bar|0,5] 1 2 146 |8|12]16
Nat. przept. powietrzamn3/h| 2 3,5 5 | 9 |13 |17 | 25| 33
Nat. przeptywu wody m3/h | 0,10,15/0,2|0,3|0,4 (0,45 - | -

Tabela 9 - Materialy - Numer materiatu wg DIN EN

Korpus St 38 (WN 1.0308), ocynkowany
Gniazdo stal nierdzewna WN 1.4006
Grzyb kauczuk etylenowo-propylenowy
Plywak stal nierdzewna WN 1.4006

Tekst zaméwienia
Odpowietrzacz i napowietrzacz lub odwadniacz typu 6, G 2
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2 odpowietrzacz typu 6

Rys. 14.1 - Odpowietrzacz i napowietrzacz dla zbiornika
ci$nieniowego

2
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> 2 odpowietrzacz typu 6

Rys. 14.2 - Odwadniacz i napowietrzacz typu 6
w instalacji wodociggowej

Y

2 odwadniacz typu 6

Rys. 14.3 - Odwadniacz typu 6 w przewodach powietrznych
Rys. 14 - Przyktady zastosowania

Wymiary w mm i ciezar

245

G

Ciezar, ok. 1,3 kg

Rys. 15 - Wymiary
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Zmiany techniczne zastrzezone

SAMSON Sp. z 0.0.

AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA
02 - 180 Warszawa - Al. Krakowska 197
Tel. (022) 57 39 777 - Fax (0 22) 57 39 776

www.sqmson.com.p|

SAMSON AG

MESS- UND REGELTECHNIK

D-60019 Frankfurt am Main 1
WeismiillerstraBe 3 - Postfach 10 19 01
Tel. (0 69) 4 00 90
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