
Zastosowanie
Ochrona instalacji, agregatów, urz¹dzeñ pomiarowych i regula-
cyjnych przed zanieczyszczeniami, zbieranie zanieczyszczeñ.
Produkowane w œrednicach G 3⁄8 do G 2, na ciœnienie PN 25,
dla cieczy, pary i gazów niepalnych do max. 300°C.

Urz¹dzenie sk³ada siê z korpusu w kszta³cie litery Y z przy³¹-
czem gwintowanym oraz z sita pojedynczego o grubych ocz-
kach lub z sita pojedynczego z dodatkowym sitem wewnêtrz-
nym o drobnych oczkach.

Cechy charakterystyczne
• Zwarta konstrukcja o d³ugoœci zabudowy wed³ug norm DIN.
• £atwoœæ usuwania zgromadzonych zanieczyszczeñ. 
• £atwoœæ wymiany wk³adu sita.

Wykonania
Gwint wewnêtrzny na wlocie i wylocie G 3⁄8” do G 2”. Korpus
z przy³¹czami o œrednicy DN 15 do DN 50, na ciœnienie PN 25
Typ 1 N · z sitem pojedynczym
Typ 1 NI · z sitem noœnym i sitem wewnêtrznym
– korpus z mosi¹dzu w œrednicach G 3⁄8” do G 2”
– korpus z ¿eliwa kowalnego w œrednicach G 1⁄2” do G 2”
Typ 1 FN · z sitem pojedynczym. Wlot i wylot – gwint zewnê-
trzny 1⁄2” do 2”. Korpus z przy³¹czami o œrednicy DN 15 do
DN 50, na ciœnienie PN 25 
– korpus z mosi¹dzu czerwonego z/bez koñcówek gwintowa-

nych i koñcówek do wspawania o œrednicy G 1⁄2” do G 2”.
Stosowany szczególnie w instalacjach ciep³owniczych.

Sposób dzia³ania
Medium przep³ywa przez filtr w kierunku zgodnym ze wskaza-
niem strza³ki na korpusie. Doprowadzane jest ono najpierw do
wewnêtrznej strony sita. Oczyszczona ciecz przep³ywa przez
sito, a zanieczyszczenia opadaj¹ do kosza sita. Po zdjêciu
pokrywy zanieczyszczenia daj¹ siê usun¹æ w ³atwy sposób.

Monta¿
– Kierunek przep³ywu musi byæ zgodny ze wskazaniem strza³ki

na korpusie. Podczas monta¿u nale¿y przewidzieæ wystar-
czaj¹c¹ iloœæ miejsca dla wyjêcia sita w celu jego oczyszczenia.

– W wypadku pionowych przewodów o przep³ywie z do³u do
góry filtr nale¿y zamontowaæ tak, aby pokrywa sita by³a skiero-
wana ku górze. Takie po³o¿enie uniemo¿liwia wprawdzie ze-
branie zanieczyszczeñ, ale z pewnoœci¹ nie przedostan¹ siê one
dalej.

– Klapy zwrotne lub inne urz¹dzenia zapobiegaj¹ cofaniu siê
strumienia.

Tekst zamówienia
Filtr typu 1 N/1 NI, przy³¹cze G ... 
materia³ korpusu ... 
Filtr typu 1 FN, przy³¹cze G ... z/bez koñcówek gwintowanych
i koñcówek do wspawania

Rys. 1 · Typ 1 N/1 NI,
        wykonanie z mosi¹dzu lub ¿eliwa kowalnego
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Filtry

Typ 1 N · z sitem pojedynczym

Typ 1 NI · z sitem noœnym i sitem wewnêtrznym 
Typ 1 FN · z sitem pojedynczym · wykonanie dla ciep³ownictwa

Rys. 2 · Typ 1 FN,
        wykonanie z mosi¹dzu czerwonego 
        (dla ciep³ownictwa) z koñcówkami do wspawania 
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Wymiary

Rys. 4 · Wymiary

Typ 1 FN
- korpus z mosi¹dzu 
  czerwonego  -

... z koñcówkami 
do wspawania

Zmiany techniczne zastrze¿one
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Tabela 1 · Dane techniczne
Wykonanie PN 25 · korpus z miedzi, ¿eliwa kowalnego lub mosi¹dzu czerwonego
Typ 1 N lub 1 FN
Przy³¹cza G 3⁄8 1) 1⁄2 3⁄4 1 11⁄4 11⁄2 2
Wspólczynnik Kvs m3/h 3,7 5,6 10,0 15,6 25,5 40 63
Œrednica oczek mm 0,5 0,75
Iloœæ oczek na cm2 150 64
Wspó³czynnik oporu � 2,5
Dostêpna powierzchnia sita ok. 3 x œrednica rury
Typ 1 NI
Wspó³czynnik Kvs m3/h 3,31) 5,1 9,1 14,3 23,0 36,6 57
Œrednica oczek mm 0,25
Iloœæ oczek na cm2 625
Wspó³czynnik oporu  � 3
Dostêpna powierzchnia sita ok. 2,5 x œrednica rury

1) tylko typ 1 N / 1 NI w wykonaniu z mosi¹dzu

Tabela 2 · Materia³y · (WN = numer materia³u zgodnie z DIN EN)
Typ ... 1 FN 1N/1 NI (mosi¹dz) 1 N/1 NI (¿eliwo kowalne )

Korpus mosi¹dz czerwony Rg 5, CC491K
(G-CuSn5ZnPb) 

mosi¹dz , CW604N
(GK-CuZn37Pb) 

¿eliwo kowalne, EN-JM-1030
(GTW-40-05)

Pokrywa sita mosi¹dz CW610N (CuZn39Pb) do G 1: 9S20K; > G 1: GTW-40-05
Sito stal nierdzewna 1.4401
Pierœcieñ uszczelniaj¹cy Novatec Premium

Typ 1 N/1 NI - korpus z ¿eliwa kowalnego lub mosi¹dzu

Tabela 3 · Wymiary w mm i ciê¿ar

Korpus z mosi¹dzu, ¿eliwa kowalnego lub mosi¹dzu czerwonego na PN 25

Przy³¹cza G 3⁄8 1) 1⁄2 3⁄4 1 11⁄4 11⁄2 2

D³ugoœæ zabudowy L 65 65 75 90 110 120 150
Gwint przy³¹czeniowy R – 3⁄4” 1” 11⁄4” 13⁄4” 2” 21⁄2”
Rozwartoœæ klucza SW – 30 36 46 59 65 82
D³ugoœæ zabudowy L1 – 80 85 100 125 135 160
D³ugoœæ zabudowy L2 – 225 250 265 293 320 360
Wysokoœæ zabudowy H1 40 45 56 73 84 108
Wysokoœæ zabudowy H2
(sito wyci¹gniête) 61 75 90 115 134 158

Ciê¿ar, ok. w kg
Typ 1N/1NI (mosi¹dz) 0,2 0,3 0,47 0,77 1,35 1,9
Typ 1N/1NI (GTW) – 0,3 0,5 0,6 0,9 1,6 2,4
Typ 1FN (mosi¹dz czerwony) – 0,55 0,65 0,8 1,1 1,85 2,6

1) tylko typ 1 N / 1 NI w wykonaniu z mosi¹dzu

Rys. 3 · Wykres ciœnienia i temperatury
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